1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtdmant superior  |Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Constructii de Masini

1.3 Departamentul

Ingineria Proiectarii si Robotica

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii

Licenta

1.6 Programul de studii / Calificarea Inginerie Economica Industriald

1.7 Forma de invatamant

IF — Invitdmant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei

48

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Masini roboti echipamente pentru sisteme flexibile de fabricatie |

2.2 Titularul de curs

Campean Emilia emilia.campean@muri.utcluj.ro

laborator / proiect

2.3 Titularul activitatilor de seminar /

Campean Emilia emilia.campean@muri.utcluj.ro

2.4 Anul de studiu 1] | 2.5 Semestrul | Il | 2.6 Tipul de evaluare E
. . . .. .|Categoriaformativa DS
2.7 Regimul disciplinei - -
Optionalitate DOB

3. Timpul total estimate

3.1 Numar de ore pe din 3.2 33 33 33
o v A s 4 2 . 2 .
saptamana care: | Curs Seminar Laborator Proiect
3.4 Numar de ore pe din 3.5 3.6 3.6 3.6
78 28 . 28 .
semestru care: | Curs Seminar Laborator Proiect
3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru:
(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 10
(b) Documentare suplimentara n biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 8
teren
(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 2
(d) Tutoriat
(e) Examinari 2
(f) Alte activitati:
3.8 Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 22
3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 78
3.10 Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

4.2 de competente

Promovarea disciplinelor: Mecanisme si organe de masini. Masini si
echipamente de fabricatie

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

- studierea suportului de curs si a cursului publicat;
- participare activa.

5.2. de desfasurare a
seminarului / laboratorului /
proiectului

- studierea aplicatiilor si a referintelor bibliografice;
- participare activa;
- elaborarea lucrarilor practice si teoretice indicate.




6. Competentele specifice acumulate

Competente
profesionale

Implementarea, modelarea asistata 3D si simularea functionarii RI, SPR , SATT , SC in aplicatii specifice
realizarii diferitelor procese tehnologice

Competente
transversale

selectarea corecta a acestora

Descrierea metodelor de modelare a solidelor 3D in medii de lucru dedicate si a principiilor de functionare
si de exploatare a echipamentelor tehnologice individuale specifice diferitelor procese tehnologice n

Utilizarea metodelor de proiectare asistata 2D / 3D, modelare 3D parametrizata si simularea asistata a
functionarii RI, SATT, SPR si SC pentru evaluarea performantelor acestor subsisteme, in scopul
implementarii optimale a acestora in aplicatii robotizate pentru diferite procese tehnologice
Explicarea si interpretarea, modului de integrare a categoriilor de efectori specifici realizarii diferitelor
procese tehnologice robotizate si a efectelor produse de actiunea RI in cadrul diferitelor procese tehnologice

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Intocmirea programului de prelucrare

7.2 Obiectivele specifice

o Definirea reperelor

e Alegerea optima a procedeului de generare a suprafetei
e Stabilirea parametriilor de aschiere

e Generarea programului sursa

8. Continuturi

Morar, L. —Programarea Sistemelor Numerice CNC, Editura U.T.PRES, Cluj-Napoca, 2006
Morar, L. —Bazele Programarii Numerice a Masinilor —Unelte, Editura U.T.PRES , Cluj-Napoca, 2005

Morar, L. — Studiul comparativ privind limbajul de programare I1SO si textual, Editura UTPRES, 2005
Morar, L..- Programarea manuala si asistata de calculator a echipamentelor numerice, Editura Casa Cartii de
Stiintd, 2014

8.1 Curs Nr. ore | Metode de predare | Observatii
1. Introducere, istoric, stadiul actual Th domeniul sistemelor 2
flexibile de fabricatie
2. Automatizarea flexibila a productiei 2
3. Sisteme integrate de prelucrare. Concepte si modele SIP 2
4. Programarea datelor referitoare la scula 2
5. Organizarea flexibild a productiei — Concepte. Echipamente )
pentru sisteme flexibile
6. Sisteme de prelucrare comandate numeric. Echipamente de )
comanda numerica (ECN)
7. Sisteme de prelucrare comandate numeric. Programarea )
manuald a ECN L
8. Sisteme de prelucrare comandate numeric. Programarea 5 Discutii 3
manuald a ECN Prezentari
9. Sisteme de prelucrare comandate numeric. Interpolari — 2
corectii de sculd
10. Sisteme de prelucrare comandate numeric. Cicluri fixe 2
11. Sisteme de prelucrare comandate numeric. Programarea )
asistata de calculator
12. Sisteme de prelucrare comandate numeric. Programarea 2
asistata 1n regim conversational
13. Prezentarea si discutarea unor exemple de programare in 2
variantd manuala si asistatd
14. Prezentarea si discutarea unor exemple de programare in 2
variantd manuala si asistata
Bibliografie

8.2 Seminar / laborator / proiect

Nr. ore

Metode de predare

Observatii

Notiuni de tehnica securitatii muncii la utilizarea masinilor NC.

2




Centrul de prelucrare Challenger Microcut

Stabilirea parametrilor regimului de aschiere a masinilor comandate

numeric : : Microcut
Programarea centrului de prelucrare Challenger Microcut Challenger

Operarea pe Challenger Microcut
Limbaje evoluate de programare
Operarea pe echipamente de tip Siemens

simulator SSCNC

NINININI NN

Bibliografie

Morar, L..- indrumitor pentru lucriri de laborator pentru disciplinele asociate comenzii numerice. Vol. 1,
Editura UTPRES, Cluj —Napoca 2011

Morar, L..- indrumitor pentru lucriri de laborator pentru disciplinele asociate comenzii numerice. Vol. 2,
Editura UTPRES, Cluj —Napoca 2013

Morar, L. — Indrumiitor de proiectare axa numericid, UTPRESS, Cluj Napoca, ISBN 978-973-662-740-8, 2012
http://www.siemens.com/entry/cc/en/

http://www.walter-tools.com/en-gb/pages/default.aspx

http://www.dormertools.com/en-gh/pages/default.aspx

http://www.sandvik.coromant.com/en-gb/pages/default.aspx

www.automation.siemens.com/doconweb/

Www.cnc4dyou.siemens.com/

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatiilor
profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Corectitudinea si acuratetea folosirii conceptelor si teoriilor insusite la nivelul disciplinei — vor satisface asteptarile
reprezentantilor industriei si angajatorilor din domeniul programarii CNC-urilor

10. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare | . .
din nota finala

10.4 Curs Examen scris. Scrierea codului de prelucrare

0
pentru o piesa data Examen 80%

10.5 Seminar/Laborator
/Proiect

10.6 Standard minim de performanta —
- cunoasterea notiunilor si conceptelor de baza predate;
- capacitatea de a aplica aceste concepte n situatii practice, prin intermediul aplicatiilor;
- predarea si sustinerea unui studiu de caz concret in domeniul abordat.

Teme primite pe parcursul semestrului Teme de casa 20%

Data completarii: = Titulari Titlu Prenume NUME Semnatura
16.07.2022 Curs

Conf. dr. ing. CAmpean Emilia

Aplicatii Conf. dr. ing. CAmpean Emilia




Data avizarii in Consiliul Departamentului ........ Director Departament .......
Prof.dr.ing. Calin Neamtu

Data aprobarii in Consiliul Facultatii ............... Decan
Prof.dr.ing. Birleanu Corina




