1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Ingineria Fabricatiei, Robotica si Managementul Productiei

1.3 Departamentul

Ingineria Fabricatiei

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii

Licenta

1.6 Programul de studii / Calificarea

Tehnologia Constructiilor de Masini la Cluj/Inginer

1.7 Forma de invatamant

IF —invatamant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei

36.00

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Managementul Calitatii

2.2 Titularul de curs

Bulgaru Marius — marius.bulgaru@tcm.utcluj.ro

laborator / proiect

2.3 Titularul activitatilor de seminar /

Muntean Mircea — mircea.h.muntean@gmail.com

2.4 Anul de studiu 2 | 2.5 Semestrul | 2 | 2.6 Tipul de evaluare Examen
2.7 Regimul Categoria formativa DF
disciplinei Optionalitate DOB
3. Timpul total estimate
3.1 Numar de ore pe din 3.2 33 33 33
C s A s 4 2 ) 2 .
saptamana care: | Curs Seminar Laborator Proiect
3.4 Numar de ore pe din 3.5 3.6 3.6 3.6
56 28 ) 28 .
semestru care: | Curs Seminar Laborator Proiect
3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru:
(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 9
(b) Documentare suplimentard in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 1
teren
(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 5
(d) Tutorat 1
(e) Examinari 3
(f) Alte activitati:
3.8 Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 19
3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 75
3.10 Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

Notiuni elementare de tolerante si control dimensional

4.2 de competente

Folosirea de programe de acces la distanta (AnyDesk)

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

Echipament multimedia (on site) / cont de MS Teams, microfon si camera
web (online)

5.2. de desfasurare a
seminarului / laboratorului /
proiectului

Acces la un PC cu GOM Inspect si AnyDesk instalate (on site / online)



User
Typewriter
36.00


6. Competentele specifice acumulate

Competente profesionale

C6.1 Definirea principiilor, metodelor si instrumentelor utilizate in planificarea,
conducerea si asigurarea calitatii proceselor de fabricatie.

C6.2 insusirea si aplicarea de metode si instrumente in scopul optimizarii multicriteriale
a fabricatiei, si-a cresterii preciziei de prelucrare.

C6.3 Deprinderi in rezolvarea unor aplicatii specifice domeniului de gestiune a productiei
si dezvoltarea capacitatilor de proiectare optima a tehnologiilor de control

C6.4 Dezvoltarea capacitatii de-a utiliza instrumente si metode de planificare-organizare
a productiei si pregatire practica in utilizarea instrumentelor calitatii incluziv utilizarea
programelor dedicate.

C6.5 Elaborarea de proiecte profesionale pe baza utilizarii tehnicii de calcul in rezolvarea
problemelor de planificare conducere si asigurare a calitatii proceselor de fabricatie.

Competente transversale

CT1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, si executarea responsabila a
sarcinilor profesionale in conditii de autonomie restransa si asistenta calificata.
Promovarea rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a
evaluarii si autoevaluarii in luarea deciziilor.

CT2 Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite
paliere ierarhice. Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii
pozitive si respectului fata de ceilalti, diversitatii si multiculturalitatii si imbunatatirea
continua a propriei activitati. Comunicare si lucrul in echipa.

CT3 Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionala continua in scopul
insertiei pe piata muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru
dezvoltarea personala si profesionald. Utilizarea eficienta a abilitatilor lingvistice si a
cunostintelor de tehnologia informatiei si a comunicarii.

Constientizarea nevoii de formare continua, de cooperare in echipd, atitudine pozitiva,
respect fata de colegi si asumarea rolului de lider

Dezvoltarea gandirii critice si abilitarea de documentare si gasirea de solutii in resurse
online sau fizice.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Dobandirea de competente in planificarea, conducerea si
asigurarea calitatii proceselor de fabricare

Asimilarea cunostintelor teoretice privind masini de masurat in
coordonate, managementul calitatii si a metodelor de control

7.2 Obiectivele specifice nedistructiv.

2. Obtinerea deprinderilor pentru dezvoltarea programelor CNC de
masurare in coordonate

8. Continuturi

Nr. | Metode de ..
8.1 Curs Observatii
ore | predare
1. Introducere Tn Managementul Calitatii Discutii in urma .
A L . Materialele
In acest curs se vor prezenta notiuni generale de studiului .
e . L . . vor fi
managementul calitatii precum definirea notiunii de calitate, individual al disoonibile
. ) . . i ibi
un scurt istoric al evolutie acesteia in timp, o vedere de 2 materialelor. p N
. R N online in
ansamblu asupra instrumentelor calitatii si o introducere in Rezolvarea de format
Industrie 4.0 precum si integrarea calitatii Tn aceasta exemple si cazuri . .
L . multimedia
paradigma. concrete din i text
2. Notiuni de tolerante si ajustaje 4 industrie. ’ '




Acest curs vizeaza improspatarea notiunilor de tolerante si
control dimensional, de ajustaje si anumite aspecte ale
desenului tehnic si notiuni de geometrie specifice controlului
calitatii

3. Masini de masurat in coordonate tactile
Acest curs prezinta notiuni despre masinile de masurat in

L . 4
coordonate, tipurile de masini, componentele, modul de
functionare, cazuri specifice de utilizare

4. Tehnici si strategii de masurare tactila
n acest curs se prezinta tehnici si strategii pentru masurarea )
cu contact, modul de aplicare al acestora si cazurile in care se
folosesc.

5. Masurarea fara contact
Acest curs prezinta instrumentele si tehnicile de masura fara 4
contact, cu precadere cele optice, tomografia computerizata/

6. Controlul nedistructiv
n acest curs se prezintd metode de inspectie si control )
nedistructiv folosind emisii acustice, lichide penetrante,
particule magnetice etc.

7. Instrumentele calitatii
n acest curs se prezintd instrumente ale calititii de la cele 4
simple la cele mai complexe precum SPC, FMEA, QFD si sunt
prezentate notiuni de SixSigma.

8. Mentenanta predictiva a masinilor
Tn acest curs se introduc notiuni de mentenant3 a masinilor

.. ’ . ’ L 4

unelte cuprinzand parte de senzori, CPS (Cyber-Physical
Systems), achizitia de date si analiza acestora.

9. Verificarea cunostintelor teoretice 2

Bibliografie:

1. Bulgaru, M., Bolboaca, L.,l., - Ingineria calitatii, Managementul calitatii, statistica si control, masurariin

3D, Editura Alma Mater, Cluj-Napoca, 2001, ISBN 973-35153-0-0.

2. Bulgaru, M., Bolboaca, L.,l., - Ingineria calitatii, Instrumentele calitatii, Editura Alma Mater, Cluj-

Napoca, 2004, ISBN 973-8396-72-3.

8.2 Seminar / laborator / proiect Nr. | Metode de Observatii
ore | predare

1. Introducere in masurarea tactila. Planificarea unei 5
masuratori.

2. Familiarizarea cu interfata programului Zeiss Calypso | 2 Materialele

3. Realizarea etapelor de pregatire a operatiei de 5 vor fi
madsurare in programul Zeiss Calypso disponibile

4. Realizarea programului de masurare - abateri ) Lucru individual si | onlinein
dimensionale tutorat cu format

5. Realizarea programului de masurare - abateri de ) pregatirea multimedia
pozitie si de forma anterioara a si text. Se

6. Exersarea si testarea abilitatii de realizare a unui 5 elementelor va asigura
program de masurare complet teoretice (on site acces la

7. Prezentarea programelor realizate si a rezultatelor 2 si online) software

8. Introducere in masurare opticd. Familiarizarea cu (kit sau
interfata programului GOM Inspect si cu 2 acces la
echipamentele de m&surare optica distanta)

9. Tehnici de aliniere a scanarii fata de modelul CAD al )

piesei masurate




10. Realizarea de masuratori — abateri dimensionale 2

11. Realizarea de masuratori — abateri de pozitie si forma | 2

12. Raportarea rezultatelor masuratorilor 2

13. Exersarea si testarea abilitatii de realizare a unui )
program de masurare complet

14. Prezentarea programelor realizate si a rezultatelor 2

Bibliografie:

Bocanet, V., Bulgaru, M., - Ingineria calitatii, iIndrumator de laborator, Casa Cartii de Stiintd, Cluj Napoca,
2014, ISBN-978-606-17-0466-8

Bocinet, V. —”GOM Inspect — Pas cu pas, Indrumétor de laborator”

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatiilor
profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Cunostintele acumulate vor fi necesare angajatilor care isi desfasoara activitatea in cadrul serviciilor de
asigurarea si controlul calitatii precum si inginerilor tehnologi.

10. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare | . .
din nota finald

Proba scrisa (on site), sau
quiz (online) cu durata de [50%
1-2 ore.

10.4 Curs Rezolvarea de probleme si raspunsul
la intrebari teoretice

Rezolvarea in timpul semestrului a

N . Se va evalua abilitatea de
aplicatiilor practice.

realizare a unui program

10.5 Laborator Rezolvarea a doua aplicatii practice in N . 50%
. . . de masurare si
timpul semestrului (Calypso si GOM
prezentarea rezultatelor
Inspect).

10.6 Standard minim de performanta

Conditia pentru intrarea Tn examen este rezolvarea aplicatiilor practice si obtinerea unei medii de minim 5
din 10 la acestea.

Conditia de promovare la curs este obtinerea notei 5 la proba scrisa.

Data completarii: Titulari Titlu Prenume NUME Sempatura
20.09.2021 Curs

Prof. dr. ing. Marius Bulgaru

Aplicatii ing. Mircea Muntean
Data avizarii in Consiliul Departamentului Ingineria Director Departament Ingineria Fabricatiei
Fabricatiei Conf.dr.ing. Adrian Trif
Data aprobarii in Consiliul Facultatii Inginerie Decan

Industriala, Robotica si Managementul Productiei Prof.dr.ing. Corina Birleanu




