FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior  |Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea Inginerie Industriala, Robotica si Managementul Productiei
1.3 Departamentul Ingineria Proiectarii si Robotica

1.4 Domeniul de studii Mecatronica si Robotica

1.5 Ciclul de studii Licenta

1.6 Programul de studii / Calificarea Robotica

1.7 Forma de invatamant IF — invatamant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei 48.00

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei Sisteme Flexibile de Fabricatie |

2.2 Titularul de curs Conf. dr. ing. Emilia Brad emilia.brad@muri.utcluj.ro

2.3 Titularul activitatilor de seminar /

laborator / proiect Conf. dr. ing. Emilia Brad emilia.brad@muri.utcluj.ro

2.4 Anul de studiu 3 | 2.5 Semestrul | 2 | 2.6 Tipul de evaluare EX

Categoria formativa X

2.7 Regimul disciplinei

Optionalitate

3. Timpul total estimate

3.1 Numar de ore pe din 3.2 33 33 3.3
C v oA x 4 2 . 0 2 . 0

saptamana care: | Curs Seminar Laborator Proiect

3.4 Numar de ore pe 56 din 35 )8 3.§ 0 3.6 )8 3..6 0

semestru care: | Curs Seminar Laborator Proiect

3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru:
(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
(b) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 10
teren
(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 14
(d) Tutoriat 0
(e) Examinari 0
(f) Alte activitati: 0

3.8 Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 44

3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 100

3.10 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum Nu este cazul

4.2 de competente Nu este cazul

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfisurare a cursului Sala de curs cu minimum 30 locuri, multimedia proiector, calculator, MS

Power Point
5.2. de desfasurare a Sala de lucrari cu minimum 30 posturi de lucru pe calculator, multimedia

seminarului / laboratorului / |Proiector, calculator, MS Power Point
proiectului




6. Competentele specifice acumulate

Cunostinte teoretice:

Deprinderi dobandite:

- Sa echilibreze linii de asamblare

Competente profesionale

Abilitati dobandite:

- Sainteleaga arhitectura unui sistem flexibil de fabricatie

- Sainteleaga structura unui proces de fabricatie flexibila

- Sainteleaga functionarea subsistemului logistic al semifabricatelor si a subsistemului de lucru
- Sa cunoasca principalele concepte ale sistemelor de fabricatie moderne si ale viitorului

- Sa proiecteze configuratia unui sistem flexibil de fabricatie

- Sa optimizeze aranjarea posturilor de lucru dintr-un sistem flexibil de fabricatie

e Sa utilizeze un mediu CAD pentru simulare SFF, simulare procese de fabricatie robotizate

e Sa aplice valorile si etica profesiei de inginer.
independenta profesionala.

evaluarii si autoevaluarii in luarea deciziilor.
e Sa planifice propriile prioritati de munca.

Competente
transversale

tehnologia informatiei si a comunicarii.

e Sa execute responsabil sarcini profesionale complexe in conditii de autonomie si

e Sa promoveze rationamentul logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a

e Sa autocontroleze invatarea si utilizarea eficienta a abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Dezvoltarea de competente pentru a planifica, analiza si integra
procese flexibile de fabricatie Tn cadrul intreprinderilor

7.2 Obiectivele specifice flexibile

- Intelegerea conceptelor specifice fabricatiei flexibile
- Cunoasterea instrumentelor specifice planificarii fabricatiei

- Dezvoltarea gandirii logice si creative, a studiului individual, a
analizei critice si autocritice

8. Continuturi

matricea de cuplare

8.1 Curs Nr. Metode de Observatii
ore predare

Evolutia sistemelor de fabricatie: tipuri de sisteme de )

fabricatie; necesitatea automatizarii flexibile

Flexibilitatea sistemelor de fabricatie: flexibilitatea

produsului; flexibilitatea produsului mix; flexibilitatea | 2

procesului; flexibilitatea mediului de lucru .

Concepte de baza ale sistemelor de fabricatie — partea I: | Prezentari

productia JIT folosind info-

Concepte de baza ale sistemelor de fabricatie — partea a ll- | grafica, materiale

a: sistemul Kanban video, text

Concepte de baza ale sistemelor de fabricatie — partea a lll- ) Discutii pe baza

a: productia si fabricatia de tip ,lean” unor exemple si

Abordarea sistemica a sistemelor flexibile de fabricatie: "

: : . 2 studii de caz
aspectul functional; aspectul structural; aspectul ierarhic A ..
Structura sistemelor flexibile de fabricatie — partea I: notatii; Ir:trebarl- .
modelul descriptiv simplificat al sistemului flexibil de | 2 raspunsuri-
fabricatie dezbateri
Structura sistemelor flexibile de fabricatie — partea a ll-a: ’ (profesor-
subsistemul de lucru student; student-
Structura sistemelor flexibile de fabricatie — partea a Ill-a: ’ profesor)
subS|stemu_I logistic al se_m_|fabr|catel(_)r _ Mini-exercitii
Structura sistemelor flexibile de fabricatie — partea a IV-a: ’ ’
subsistemul de transfer si alimentare a pieselor
Modelarea fluxului material al pieselor — partea I
generalitati despre model si modelare; matricea structurala; | 2




Modelarea fluxului material al pieselor — partea a ll-a:

descrierea orientata pe structura; descrierea orientata pe | 2

functii

Modelarea fluxului material al pieselor — partea a lll-a:

dinamica fluxurilor pieselor; metode de modelare

Modelarea fluxului material al pieselor — partea a 1V-a: legile

dinamice de decizie; proceduri de programare in timp a | 2

fabricatiei flexibile

Bibliografie

e Brad, E. Bazele Sistemelor Flexibile de Fabricatie si Elemente de Fabricatie Lean, Ed. UT Pres, 2013.

e Brad, E., Sisteme Flexibile de Fabricatie. Lucrari de Laborator, Ed. UT Pres, ISBN 973-662-162-6,
2005.

e Brad, E., Fabricatia Reconfigurabila si Elemente de Proiectare a Echipamentelor de Fabricatie
Reconfigurabile, Ed. UT Pres, 2013.

e Paunescu, T., Celule Flexibile de Prelucrare, Ed. Univ. Transilvania Brasov, ISBN 973-98511-9-3, 1998.

8.2 Seminar / laborator / proiect Nr. Metode de Observatii
ore predare

Aranjarea optima a posturilor de lucru utilizand diagrama )
.From-To”"
Arhitectura si functionarea celulei flexibile de fabricatie

i ’ ' 2
SMC
Echilibrarea liniilor de asamblare din sistemele flexibile de
fabricatie prin metoda Kilbridge-Wester si metoda celui mai | 2
mare candidat
Diagrama flux a procesului pentru realizarea strategiei de )
fabricatie
Diagrama bloc pentru analiza structurii unei configuratii de ’
SFF
Elaborarea fluxului de manipulare in cadrul subsistemului Intrebari-
logistic al semifabricatelor dintr-o CFF utilizédnd tehnica 2 raspunsuri
simbolurilor Supervizare
Descrierea starilor statice ale unui SFF aplicand matricea ) munca individuala
de cuplare si matricea structurala Exercitii pe
Proiectarea conceptuala a configuratiei unui SFF prin ) calculator
metoda MCMO (modelare si
Modelarea resurselor in Process Simulate (3D si 5 simulare)
cinematica)
Proiectarea statiilor de lucru robotizate in Process 5
Simulate
Simularea discreta si continua a proceselor robotizate in 5
Process Simulate
Plasarea robotilor in statiile de lucru, testarea si editarea 5
simularii robotilor in Process Simulate
Programarea robotilor in Process Simulate — partea | 2
Programarea robotilor in Process Simulate — partea a ll-a 2

Bibliografie

e Brad, E. Bazele Sistemelor Flexibile de Fabricatie si Elemente de Fabricatie Lean, Ed. UT Pres, 2013.

e Brad, E., Sisteme Flexibile de Fabricatie. Lucrari de Laborator, Ed. UT Pres, ISBN 973-662-162-6,
2005.

e Brad, E., Fabricatia Reconfigurabila si Elemente de Proiectare a Echipamentelor de Fabricatie
Reconfigurabile, Ed. UT Pres, 2013.

e Paunescu, T., Celule Flexibile de Prelucrare, Ed. Univ. Transilvania Brasov, ISBN 973-98511-9-3, 1998.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatiilor
profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului



Disciplina pune accent pe principiile de baza ale proiectarii SFF-urilor

10. Evaluare

Tip activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs

Completitudinea
Ingeniozitatea si eleganta
(simplitatea) in formularea
raspunsurilor

Test scris

50%

. Completitudinea Media aritmetica a notelor [50%
10.5 Seminar/Laborator T - :
: Corectitudinea solutiilor pentru fiecare lucrare de

/Proiect
laborator

Standard minim de performanta:

Toate lucrarile de laborator trebuie abordate

Testul scris rezolvat min. 50%

Data completarii: | Titulari Titlu Prenume NUME Semnatura

28.09.2021  (yrs

Conf. dr. ing. Emilia BRAD

Aplicatii

Conf. dr. ing. Emilia BRAD

Data avizarii in Consiliul Departamentului IPR

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IRMP

Director Departament

Prof. dr. ing. Calin NEAMTU

Decan

Prof. dr. ing. Corina BIRLEANU




