1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Inginerie Industriala, Robotica si Managementul Productiei

1.3 Departamentul

Ingineria Fabricatiei

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii

Master

1.6 Programul de studii / Calificarea

Tehnologii Avansate de Fabricatie

1.7 Forma de invatamant

IF —Tnvatamant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei

1.00

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Bazele Industry 4.0

2.2 Aria de continut

Inginerie Industriala

2.3 Titularul de curs

Prof.dr.ing. Grozav Sorin — sorin.grozav(@tcm.utcluj.ro

2.4 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect

SL.dr.ing. Ceclan Vasile - vasile.ceclan@tcm.utcluj.ro

2.5 Anul de studiu 1 | 2.6 Semestrul | 1 | 2.7 Tipul de evaluare E
. . . . .| Categoria formativa DA
2.8 Regimul disciplinei - -
Optionalitate DI
3. Timpul total estimat
. “ v A . 32 33 3.3 3.3
3.1 Numar de ore pe saptamanda | 3 |din care: curs 1 Seminar Laborator 1 Proiect 1
. . 35 36 3.6 3.6
3.4 Numar de ore pe semestru 42 |din care: curs 14 Seminar Laborator 14 Proiect 14
3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru:
(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 32
(b) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 10
teren
(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 14
(d) Tutoriat
(e) Examinari 2
(f) Alte activitati:
3.8 Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 58
3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 100
3.10 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

Geometrie descriptiva si desen tehnic, Tolerante,

4.2 de competente

Proiectare asistata de calculator (SolidWorks), Programare CNC,

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

Sala de curs, cu videoproiector, conexiune la internet

5.2. de desfasurare a
seminarului /
laboratorului /
proiectului

Retea de calculatoare, 1calc/student, videoproiector, conexiune internet,
Masini unelte cu comanda numerica, Echipamente pentru prototipizare
rapida, Echipament pentru controlul calitatii prin scanare, Programe pentru
proiectarea asistata CAD/CAM, programe pentru achizitai si prelucrareea
datelor.
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6. Competentele specifice acumulate

C6.1 Cunoasterea aprofundata a domeniului Industry 4.0 si in cadrul acestuia a metodelor de
proiectare/cercetare/dezvoltare precum si a instrumentelor specifice, utilizarea adecvata a limbajului
specific in comunicare.

C6.2 Elaborarea de proiecte profesionale si/sau de cercetare utilizate in planificarea, conducerea
conytrolul si asigurarea calitatii proceselor de fabricatie digitizate

C6.3 Elaborarea de proiecte profesionale si/sau de cercetare pe baza utilizarii tehnicii de calcul in
rezolvarea problemelor de planificare conducere si asigurare a calitatii proceselor de fabricatie
digitala

C6.4 Utilizarea de metode si instrumente in scopul optimizarii multicriteriale a fabricatiei, si-a
cresterii preciziei de prelucrare

C6.5 Deprinderi in rezolvarea unor aplicatii specifice domeniului de gestiune a productiei digitale si
dezvoltarea capacitatilor de proiectare optima a tehnologiilor digitale

C6. Dezvoltarea capacitatii de-a utiliza instrumente si metode de planificare-organizare a productiei
digitale si pregatire practica in utilizarea instrumentelor incluziv utilizarea programelor dedicate

Competente profesionale

CT1 Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere
ierarhice; Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului
fata de ceilalti, diversitatii si multiculturalitatii si imbunatatirea continua a propriei activitati.
Comunicare si lucrul in echipa

CT2 Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionala continua in scopul insertiei pe piata
muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si profesionala.
Utilizarea eficienta a abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia informatiei si a
comunicarii.

CT3 Constient de nevoia de formare continua.

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

Dobindirea de competente de proiectare/cercetare/dezvoltare in
7.1 Obiectivul general al disciplinei planificarea, conducerea si controlul calitatii proceselor de fabricatie
digitale

1. Asimilarea cunostintelor teoretice privind productia digitala

2. Obtinerea deprinderilor pentru dezvoltarea programelor CNC de
prelucrare si scanare 3D

3. Obtinerea de competente in cercetarea aplicativa

7.2 Obiectivele specifice

8. Continuturi

8.1 Curs Nr. ore | Metode de predare | Observatii

Conceptul Industry 4.0

Proiectarea asistata de calculator in era digitala

Proiectarea tehnologiilor proceselor digitale

Automatizarea proceselor digitale

Video-proiector

Asigurarea si controlul proceselor digitale

Metode aditive, realitatea augmentata

NININININININ
Expunere, discutii

Organizarea si gestiunea proceselor digitale

Bibliografie

1. Schwab,K., The Fourth Industrial Revolution, Editura Crown Business, 2017, 194 pages, 9781524758875
/ 1524758876;

2. Vogel-Heuser, Birgit (Ed.); Bauernhansl, Thomas (Ed.); Ten Hompel, Michael (Ed.) 2., erw. und bearb.
Aufl., Handbuch Industrie 4.0 Bd.1 — Produktion, Wiesbaden: Springer Vieweg, 2017 XXIV, 263 S.
978-3-662-45278-3 (Print); 978-3-662-45389-6; (Print + e-Book);

3. Vogel-Heuser, Birgit (Ed.); Bauernhansl, Thomas (Ed.); Ten Hompel, Michael (Ed.) 2., erw. und bearb.
Aufl., Handbuch Industrie 4.0 Bd.2 — Automatisierung, Wiesbaden: Springer Vieweg, 2017 XXIV, 263
978-3-662-53247-8 (Print); 978-3-662-53249-2 (Print + eBook);

4. Vogel-Heuser, Birgit (Ed.); Bauernhansl, Thomas (Ed.); Ten Hompel, Michael (Ed.) 2., erw. und bearb.
Aufl., Handbuch Industrie 4.0 Bd.3 — Logistik, Wiesbaden: Springer Vieweg, 2017 XXIV, 263 S.
978-3-662-53250-8 (Print); 978-3-662-53252-2 (Print + e-Book);

5. Vogel-Heuser, Birgit (Ed.); Bauernhansl, Thomas (Ed.); Ten Hompel, Michael (Ed.), Handbuch Industrie
4.0 Bd.1 — Logistik, Berlin: Springer Vieweg, 2017 X, 268 S.,978-3-662-53253-9




8.2 Laborator/ Proiect Nr. ore | Metode de predare | Observatii
Lucrarea nr.1 4

Proiectarea tehnologiilor proceselor digitale MU CNC,
Lucrarea nr.2 4 Expunere, aplicatii Echip. Pt.
Automatizarea proceselor digitale individuale si de RP Sistem
Lucrarea nr.3 4 grup, studiu ATOS GOM,
Asigurarea si controlul proceselor digitale individual softuri
Lucrarea nr.4 5 specifice
Studii de caz

Proiect Expunere, aplicatii Programe
Tema: Proiectarea unui sistem de productie digitala pentru individuale si de specifice
un reper specificat. 14 grup, studiu

Continut: Proiectarea CAD/CAM pentru un reper specificat. individual

Realizarea prototipului prin RP. Proiectarea controlului

calitatii. Programe de simulare a procesului de fabricatie

Bibliografie

1. Schwab,K., The Fourth Industrial Revolution, Editura Crown Business, 2017, 194 pages, 9781524758875
/ 1524758876;

2. Vogel-Heuser, Birgit (Ed.); Bauernhansl, Thomas (Ed.); Ten Hompel, Michael (Ed.) 2., erw. und bearb.
Aufl., Handbuch Industrie 4.0 Bd.1 — Produktion, Wiesbaden: Springer Vieweg, 2017 XXIV, 263 S.
978-3-662-45278-3 (Print); 978-3-662-45389-6; (Print + e-Book);

3. Vogel-Heuser, Birgit (Ed.); Bauernhansl, Thomas (Ed.); Ten Hompel, Michael (Ed.) 2., erw. und bearb.
Aufl.,, Handbuch Industrie 4.0 Bd.2 — Automatisierung, Wiesbaden: Springer Vieweg, 2017 XXIV, 263
978-3-662-53247-8 (Print); 978-3-662-53249-2 (Print + eBook);

4. Vogel-Heuser, Birgit (Ed.); Bauernhansl, Thomas (Ed.); Ten Hompel, Michael (Ed.) 2., erw. und bearb.
Aufl., Handbuch Industrie 4.0 Bd.3 — Logistik, Wiesbaden: Springer Vieweg, 2017 XXIV, 263 S.
978-3-662-53250-8 (Print); 978-3-662-53252-2 (Print + e-Book);

5. Vogel-Heuser, Birgit (Ed.); Bauernhansl, Thomas (Ed.); Ten Hompel, Michael (Ed.), Handbuch Industrie
4.0 Bd.1 — Logistik, Berlin: Springer Vieweg, 2017 X, 268 S.,978-3-662-53253-9

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Competentele achizitionate vor fi necesare angajatilor care-si desfasoara activitatea in cadrul:
- departamentelor de proiectare 3D, CAD- CAM;

- departamentelor de asigurare si control 3D

- departamentelor de fabricatie;

- departamentelor de cercetare aplicativa a tehnologiilor de fabricatie

10. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare | . L
din nota finala

10.4 Curs Test de evaluare a competentelor Proba scrisa — durata 50%
evaluarii 1,5-2 ore

Rezolvarea unei aplicatii cu ajutorul Proba practica — durata 1 25%
10.5 Laborator calculatorului ora
Proiect Evaluarea proiectului Sustinere orala — durata 25%
20min.

10.6 Standard minim de performanta
Nota minima de promovare pentru curs, laborator, proiect minm 5.
Media celor trei note minim 5




— T Feereeeeseseseseseseseseseeeeeseseeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeneeenaean R e .
completarii: Curs Prof. dr. Ing. Sorin Grozav
Aplicatii Sl. dr. Ing. Vasile Ceclan
Data avizarii in Consiliul Departamentului Director Departament

Conf.dr.ing. Trif Adrian

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IRMP Decan

Prof.dr.ing. Stelian BRAD




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Inginerie Industriala, Robotica si Managementul Productiei

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii

Master

1.6 Programul de studii / Calificarea

Tehnologii Avansate de Fabricatie

1.7 Forma de invatamant

IF —Tnvatamant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei

2.00

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Proiectare asistata de calculator

2.2 Aria de continut

Informatica tehnica

2.3 Titularul de curs

SL.dr.ing. Ceclan Vasile - vasile.ceclan@tcm.utcluj.ro

2.4 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect

SL.dr.ing. Ceclan Vasile - vasile.ceclan@tcm.utcluj.ro

2.5 Anul de studiu 1 | 2.6 Semestrul | 1 ‘ 2.7 Tipul de evaluare examen
. . . . .| Categoria formativa DA
2.8 Regimul disciplinei - -
Optionalitate DI
3. Timpul total estimat
. “ v Ay . 32 33 3.3 3.3
3.1 Numar de ore pe saptamanda | 3 |[din care: curs 2 seminarl | Laborator Proiect 1
. . 35 36 3.6 3.6
3.4 Numar de ore pe semestru 42 |din care: curs 28 seminarl | Laborator Proiect 14
3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru:
(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
(b) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 14
teren
(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 14
(d) Tutoriat 14
(e) Examinari 2
(f) Alte activitati:

3.8 Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 58
3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 100
3.10 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

Geometrie descriptiva si desen tehnic, Tolerante, Proiectare asistata de
calculator (SolidWorks)

4.2 de competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfisurare a cursului | Proiector multi-media

5.2. de desfasurare a
seminarului/
laboratorului/
proiectului

Minim 12 calculatoare performante care sa permita rularea
programului CATIA V5
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6. Competentele specifice acumulate

Competente
profesionale

o Identificarea metodelor de proiectare a structurii produselor si a formei pieselor
componente, pentru reducerea costurilor de fabricatie si montaj
o Utilizarea metodelor de proiectare pentru fabricatie si montaj, cu scopul cresterii

competitivitatii produselor industriale

o Aplicarea metodelor moderne de proiectare pentru fabricatie competitiva, in cadrul unor

platforme software specializate (ex. CATIA V5)

Competente
transversale

J Executarea responsabila a sarcinilor complexe privind utilizarea tehnicii de calcul in
proiecte interdisciplinare de fabricatie virtuala, in conditii de autonomie si independenta, cu

respectarea eticii profesionale

o Tnvitarea continud pentru dezvoltarea carierei profesionale, autoadaptarea la cerintele
pietei internationale a muncii, ca urmare a globalizarii economiei mondiale. Capacitatea de

comunicare eficienta si in limba engleza

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

o Proiectarea asistatd a reperelor marginite de suprafete
complexe si a ansamblurilor folosind Catia V5

n urma parcurgerii cursului cursantii trebuie sd cunoascd modul de
utilizare a aplicatiei Catia V5 in urmatoarele activitati:

L o o modelarea unui reper 3D complex
7.2 Obiectivele specifice . . . .
o realizare a unui ansamblu pornind de la repere existente
. proiectarea reperelor in contextul ansamblului
. realizarea documentatiei de executie
8. Continuturi
8.1 Curs N Metode de Observatii
ore predare
1. Modelarea geometrica 3D parametrizata. Expunere, Laptop,
Consideratii generale. Realizarea schitelor. 4 prezentarea proiector
Constrangeri. . .
2. Realizarea elementelor de constructie auxiliare 4 etapelor de multimedia
(plane, axe, sisteme de coordonate). modelare cu
Realizarea blocurilor grafice de constructie cu ajutorul
geometrie explicita. calculatorului a
3. Realizarea blocurilor grafice de constructie cu 4 unor studii de caz
geometrie explicita (continuare). (repere
Realizarea blocurilor grafice de constructie cu .
geometrie implicita. geometrice
4. Blocuri geometrice complexe: Rib, slot, loft. 4 complexe,
5. Generarea si modelarea curbelor si suprafetelor 3D. 4 ansambluri, etc.)
6. Realizarea reperelor marginite de suprafete 4
complexe.
7. Construirea ansamblurilor. Realizarea documentatiei 4
de executie.

Bibliografie: 1. Damian, M. Proiectare asistata de calculator. Suport de curs.
2. Damian, M. Carean A., Ros, O., Revnic |., Caizar C. Fabricatie asistata de calculator. Casa cartii de stiint3,

2003.
8.2 Seminar / laborator / proiect N Metode de Observatii
ore predare
1. Interfata aplicatiei Catia. Transformari de vizualizare, Utilizarea
identificarea modulelor disponibile din  meniul 2 individuald a Re;qlvare?
START. programului CATIA | Indvidualaa
2. Modelarea reperelor individuale. 2 | v5 de citre fiecare | temelor de




3. Intocmirea ansamblului. Adaugarea reperelor studentin vederea | proiect, sub
standard. exersarii unor supravegherea

N

definitivarea temei

4. Modelarea suprafetelor complexe. 2 comenzi de cadrului
5. Construirea reperelor in contextul ansamblului. 2 modelare, didactic.
: = necesare pentru
6. Realizarea documentatiei. 2
2

7. Sustinerea proiectului. de proiect

Bibliografie: 1. *** Catia V5 R21. Part Design in a Nutshell. Dassault Systems, 2012

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

o Cunostintele asimilate de catre studenti vor permite utilizarea programului CATIA V5 (folosit pe
scara larga in domeniul industrial) pentru fabricatie si montaj, Tn vederea cresterii competitivitatii
produselor industriale

10. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare | . e
din nota finala
Examenul constda din verificarea|Examinare — modelarea
10.4 Curs cunostintelor prin rezolvarea unor|unui reper geometric 70 %

probleme concrete (modelarea unor|complex
repere — studii de caz)

10.5 Seminar/Laborator |Prezentarea proiectului realizat de |Examinare — prezentarea
/Proiect catre fiecare student pe calculator a proiectului 30 %

10.6 Standard minim de performanta

— s T B e .
completarii: Curs S.L.dr.ing. Ceclan Vasile
Aplicatii S.L.dr.ing. Ceclan Vasile
Data avizarii Tn Consiliul Departamentului IF Director Departament .......

Conf.dr. ing. Trif Adrian

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IRMP Decan
Prof.dr.ing. Stelian BRAD




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Inginerie Industriala, Robotica si Managementul Productiei

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii

Master

1.6 Programul de studii / Calificarea

Tehnologii Avansate de Fabricatie/Masterat

1.7 Forma de invatamant

IF —Tnvatamant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei

3.00

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Elemente finite n inginerie

2.2 Aria de continut

Matematica

2.3 Titularul de curs

Conf.dr.ing. Comsa Dan-Sorin — dscomsa@tcm.utcluj.ro

2.4 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect

Conf.dr.ing. Comsa Dan-Sorin — dscomsa@tcm.utcluj.ro

2.5 Anul de studiu I | 2.6 Semestrul | I | 2.7 Tipul de evaluare E
. .. .. .| Categoriaformativa DA
2.8 Regimul disciplinei - -
Optionalitate DI
3. Timpul total estimat
“ C s A s . 32 33 33 33
3.1 Numar de ore pe saptamand | 2 |dincare: curs 1 seminarl ~ | Laborator 1 Project |
“ . 35 3.6 36 36
3.4 Numar de ore pe semestru 28 |din care: curs 14 seminarl ~ | Laborator 14 Proiect |
3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru:
(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 28
(b) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 14
teren
(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 28
(d) Tutoriat 0
(e) Examinari 2
(f) Alte activitati: 0

3.8 Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 72

3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8)

100

3.10 Numarul de credite

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

Urmarea unor cursuri de Matematici aplicate in inginerie, Rezistenta
materialelor si Proiectare asistata de calculator

4.2 de competente

Cunoasterea la nivel mediu a utilizarii calculatoarelor (sistem de operare
Windows) si a unui program de proiectare asistata (SolidWorks sau Catia)

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului | Proiector multimedia

5.2. de desfasurare a Retea de calculatoare + program de proiectare asistata (SolidWorks sau
seminarului / Catia) + program de analiza cu elemente finite (Dynaform)
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laboratorului /
proiectului

6. Competentele specifice acumulate

durabila

preponderent specifice fabricatiei

Competente
profesionale

e Modelare, simulare si elemente finite a proceselor de fabricatie, de cercetare si dezvoltare

o Utilizarea integrata de aplicatii software avansate pentru rezolvarea de sarcini complexe

respectarea eticii profesionale

Competente
transversale

o Executarea responsabila a sarcinilor complexe privind utilizarea tehnicii de calcul in proiecte
interdisciplinare de fabricatie virtuala, Tn conditii de autonomie si independenta, cu

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

deformare

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Modelarea, simularea si
proceselor de deformare la rece

o Utilizarea unor aplicatii software avansate destinate simularii
proceselor de deformare la rece

e Prezentarea unor notiuni aplicative de teoria plasticitatii cu
aplicatie directda la modelarea proceselor industriale de

analiza cu elemente finite a

7.2 Obiectivele specifice

e Proiectarea asistata de calculator a tehnologiilor de
deformare plastica

8. Continuturi

8.1 Curs

Nr. ore

Metode de predare

Observatii

1. Comportarea plastica a materialelor metalice. Notiuni de
teoria plasticitatii. Structura generald a modelelor de
plasticitate (criteriul de plasticitate, legea de curgere si
legea de ecruisare). Criterii de plasticitate izotrope (von
Mises, Drucker etc.)

2. Anizotropia plastica a tablelor metalice. Marimi utilizate
pentru descrierea cantitativa a comportamentului plastic
anizotrop. Criterii de plasticitate anizotrope (Hill 1948,
Barlat 1989 etc.)

3. Legide ecruisare empirice. Legea de curgere asociata
unui criteriu de plasticitate

4. Starilimita de deformare. Deformabilitatea tablelor
metalice. Notiunea de curba limita de deformare.
Determinarea prin calcul a curbelor limita de deformare
(modele de gatuire localizata / difuza)

5. Rezolvarea numerica a problemelor de plasticitate.
Modelul cu elemente finite al unui proces de deformare
plastica la rece (Partea I: Formularea generala a
modelului)

6. Modelul cu elemente finite al unui proces de deformare
plastica la rece (Partea a ll-a: Descrierea contactului cu
frecare dintre semifabricat si scule)

7. Modelul cu elemente finite al unui proces de deformare

Proiector
multimedia, discutii
si exemplificari pe
tabla




plastica la rece (Partea a lll-a: Rezolvarea numerica a
modelului)

Bibliografie

*1+ Olszak, W., Perzyna, P., Sawczuk, A. Teoria plasticitatii. Bucuresti: Editura Tehnica, 1970.

[2] Chakrabarty, J. Applied Plasticity. New York: Springer, 2009.

8.2 Seminar / laborator / proiect

Nr.ore | Metode de predare | Observatii

1. Structura modelelor cu elemente finite generate cu
ajutorul programului Dynaform. Interfata grafica a pre- si
post-procesorului

2. Simularea cu elemente finite a ambutisarii unei piese
cilindrice. Partea I: Pregdtirea modelelor geometrice ale
semifabricatului si sculelor, importarea acestora in pre-
procesor si discretizarea lor cu elemente finite

3. Simularea cu elemente finite a ambutisarii unei piese
cilindrice. Partea a ll-a: Descrierea procesului de
ambutisare, simularea numerica propriu-zisa a deformarii
semifabricatului Tn matrita si interpretarea rezultatelor cu
ajutorul post-procesorului

4. Simularea cu elemente finite a unui proces de indoire.
Analiza revenirii elastice a reperului indoit dupa
extragerea din matrita

5. Simularea cu elemente finite a ambutisarii unei piese
complexe. Partea |I: Modelarea geometrica a placii de
ambutisare, dimensionarea semifabricatului cu ajutorul
modulului MStep al programului Dynaform, importul
modelelor geometrice in pre-procesor si discretizarea lor
cu elemente finite

Aplicatii pe

6. Simularea cu elemente finite a ambutisarii unei piese
complexe. Partea a ll-a: Simularea deformarii
gravitationale a semifabricatului in matrita, simularea
ambutisarii propriu-zise, simularea operatiei de tundere
si simularea revenirii elastice a reperului

7. Simularea cu elemente finite a ambutisarii unei piese
complexe. Partea a lll-a: Compensarea geometriei
sculelor in vederea aducerii reperului ambutisat in
limitele tolerantelor prescrise prin documentatia de
executie

calculator si discutii

Bibliografie

[1+ *** eta/Dynaform User’s Manual. Version 5.6.1. Troy: Engineering Technology Associates, 2008.
[2] *** eta/Dynaform Application Manual. Version 5.6. Troy: Engineering Technology Associates, 2007.
[3+ *** eta/Post User’s Manual. Version 1.7.9. Troy: Engineering Technology Associates, 2008.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Prin cunostintele dobandite, cursantii vor fi In masura sa utilizeze metodele si programele moderne de
analiza si proiectare a tehnologiilor de deformare plastica la rece.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala




10.4 Curs Evaluarea cunostintelor prin

. . . Raspuns scris 50 %
prezentarea unui subiect de teorie P

10.5 Seminar/Laborator |Simularea unui proces de deformare

. . Aplicati Iculat 509
/Proiect cu ajutorul programului Dynaform plicatie pe calculator %

10.6 Standard minim de performanta

Obtinerea notei 5 (cinci) la fiecare din cele doua componente ale evaluarii (curs, respectiv aplicatie)

— s s R T .
completarii: Curs Conf.dr.ing. Dan-Sorin COMSA
Aplicatii Conf.dr.ing. Dan-Sorin COMSA
Data avizarii in Consiliul Departamentului IF Director Departament .......

Conf.dr. ing. Trif Adrian

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IRMP Decan
Prof.dr.ing. Stelian BRAD




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Inginerie Industriala, Robotica si Managementul Productiei

1.3 Departamentul

Ingineria Fabricatiei

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii

Master

1.6 Programul de studii / Calificarea

Tehnologii Avansate de Fabricatie/

1.7 Forma de invatamant

IF —Tnvatamant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei

4.00

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Managementul Calitatii

2.2 Aria de continut

Inginerie Industriala

2.3 Titularul de curs

Prof.dr.ing. Marius Bulgaru; marius.bulgaru@tcm.utcluj.ro

2.4 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect

Prof.dr.ing. Marius Bulgaru

2.5 Anul de studiu 1 | 2.6 Semestrul | 1 | 2.7 Tipul de evaluare E
iul discinlinei Categoria formativa DS
2.8 Regimul disciplinei Optionalitate oI
3. Timpul total estimat
< S s A . 3.2 33 33 3.3
3.1 Numar de ore pe saptamana | 3 |din care: curs 2 Seminar Laborator 1 Proiect
3.4 Numar de ore pe semestru 42 |din care: C‘Q’ufs 28 Ser?;i?]ar Lab?c,).rgtor 14 Pri.i6ect
3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru:
(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 32
(b) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 10
teren
(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 14
(d) Tutoriat
(e) Examinari 2
(f) Alte activitati:
3.8 Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 58
3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 100
3.10 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

4.2 de competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

Sala de curs, cu videoproiector, conexiune la internet

5.2. de desfasurare a
seminarului /
laboratorului /
proiectului

Retea de calculatoare, 1calc/student, videoproiector, conexiune internet,



mailto:marius.bulgaru@tcm.utcluj.ro

6. Competentele specifice acumulate

Competente profesionale

C6.1 Elaborarea de proiecte profesionale si/sau de cercetare utilizate in planificarea, conducerea si
asigurarea calitatii proceselor de fabricatie

C6.2 Elaborarea de proiecte profesionale si/sau de cercetare pe baza utilizarii tehnicii de calcul in
rezolvarea problemelor de planificare conducere si asigurare a calitatii proceselor de fabricatie
C6.3 Utilizarea de metode si instrumente in scopul optimizarii multicriteriale a fabricatiei, si-a
cresterii preciziei de prelucrare

C6.4 Deprinderi in rezolvarea unor aplicatii specifice domeniului de gestiune a productiei si
dezvoltarea capacitatilor de proiectare optima a tehnologiilor de control

C6.5 Dezvoltarea capacitatii de-a utiliza instrumente si metode de planificare-organizare a productiei
si pregatire practica in utilizarea instrumentelor calitatii incluziv utilizarea programelor dedicate
C6.6 Cunoasterea aprofundata a domeniului controlului si asigurarea calitatii si in cadrul acesteia a
metodelor de masurare si scanare 3D precum si a instrumentelor calitatii, utilizarea adecvata a
limbajului specific in comunicare.

Competente
transversale

CT1 Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere
ierarhice; Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului
fata de ceilalti, diversitatii si multiculturalitatii si imbunatatirea continua a propriei activitati.
Comunicare si lucrul in echipa

CT2 Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionala continua in scopul insertiei pe piata
muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si profesionala.
Utilizarea eficienta a abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia informatiei si a
comunicarii.

Constient de nevoia de formare continua.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Dobindirea de competente de cercetare in planificarea, conducerea si
asigurarea calitatii proceselor de fabricare

1. Asimilarea cunostintelor teoretice privind echipamentele de scanare
3D

7.2 Obiectivele specifice 2. Obtinerea deprinderilor pentru dezvoltarea programelor CNC de

scanare 3D
3. Obtinerea de competente in cercetarea aplicativa

8. Continuturi

8.1 Curs

Nr. ore

Metode de predare

Observatii

Conceptul Industry 4.0

Locul si rolul controlului calitatii in Industry 4.0

Echipamente de masurare/scanare 3D

Tehnici si tehnologii de achizitie a norului de puncte

Prelucrarea datelor 3D

Instrumentele calitatii

Metode statistice utilizate in controlul calitatii

Metoda 6 Sigma

Metoda TRIZ

Metoda Lean Production

Cercetarea calitatii proceselor de fabricatie

NINININININ[RIRIPRININ

Expunere, discutii

Video-proiector

Bibliografie
In biblioteca UTC-N

1. Bulgaru,M., Bolboaca, L.,1., - Ingineria calitatii, Managementul calitatii, statistica si control, masurari in 3D,

Editura Alma Mater, Cluj-Napoca, 2001, ISBN 973-35153-0-0.

2.
Materiale didactce virtuale

1. Masurarea/scanarea 3D; Informatii privind sistemul ATOS - https://www.gom.com/services/gom-

training.html

2. Masurarea/scanarea 3D; Informatii privind sistemele ZEISS - https://www.zeiss.com/corporate/int/zeiss-

academy.html

8.2 Seminar / laborator / proiect

Nr. ore | Metode de predare | Observatii



http://www.gom.com/services/gom-
http://www.zeiss.com/corporate/int/zeiss-

1. Masurarea/scanarea utilizind sistemul GOM 14 N Utilizare
Expunere, aplicatii .
. el e s . echipament
2. Proiecte de cercetare utilizind instrumentele calitatii individuale si de GOM si soft
(FMEA; metode statistice) grup ATOS
Bibliografie

In biblioteca UTC-N

1. Bocanet,V., Bulgaru,M., Ingineria Calitatii, Indrumator de laborator, Editura Casa Cartii de Stiinta, Cluj-
Napoca, 2014, ISBN 978-606-17-0466-8

Materiale didactce virtuale

1. Bocanet,V., — ATOS Pas cu pas

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Competentele achizitionate vor fi necesare angajatilor care-si desfasoara activitatea in cadrul:
- departamentelor de proiectare 3D si a tehnologiilor de control
- departamentelor de cercetare aplicativa a tehnologiilor de fabricatie

10. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare | . L
din nota finala

10.4 Curs Test de evaluare a competentelor Proba scrisa — durata 75%
evaluarii 1,5-2 ore

10.5 Seminar/Laborator |Rezolvarea unei aplicatii cu ajutorul Proba practica — durata 1 25%
/Proiect calculatorului ora

10.6 Standard minim de performanta

Data Titulari Semnatura
completarii: Curs Prof.dr.ing. Marius Bulgaru
Aplicatii Prof.dr.ing. Marius Bulgaru
Data avizarii in Consiliul Departamentului Director Departament

Conf.dr.ing. Trif Adrian

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IRMP Decan
Prof.dr.ing. Stelian BRAD




-

UNIVERSITATEA numci

FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program
1.1 | Institutia de invatamant superior Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca
1.2 | Facultatea Inginerie Industriala, Robotica si Managementul Productie i
1.3 | Departamentul Ingineria fabricatiei
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Master
1.6 | Programul de studii / Calificarea Tehnologii Avansate de Fabricatie/Masterat
1.7 | Forma de invatamant IF - invatamant cu frecventa - zi
1.8 | Codul disciplinei 5.10

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Prototipare Rapida

2.2 Aria de continut

Ingineria Fabricatiei

2.3Ti

tularul de curs

Prof.dr.ing.Petru Berce — Petru.Berce@tcm.utcluj.ro

2.4Ti

tularul activitatilor de seminar /

laborator / proiect

S. L..dr.ing. Alina Luca (Popan)— Alina. Luca@tcm.ucluj.ro

2.5 Anul de studiu I | 2.6 Semestrul | 2 | 2.7 Tipul de evaluare E
. .. .. .| Categoriaformativa DS
2.8 Regimul disciplinei - -
Optionalitate DO
3. Timpul total estimat
“ C s A s . 3.2 33 33 33
3.1 Numar de ore pe saptamand| 3 |dincare: curs 2 seminarl | Laborator 1 Proiect|
3.4 Numar de ore pe semestru 42 |din care: C?’ufs 28 Seri.iGnar - Lab?;r(;tor 14 Pri.iict -
3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru:
(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 24
(b) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 14
teren
(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 14
(d) Tutoriat 2
(e) Examinari 4
(f) Alte activitati: -
3.8 Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 58
3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 100
3.10 Numarul de credite 4
| [ ] [s[L]P slefef [ [ ]



mailto:Petru.Berce@tcm.utcluj.ro
mailto:Luca@tcm.ucluj.ro

-

UNIVERSITATEA .t"nmlci

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1

De curriculum

4.2

De competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1

De desfasurare a cursului

52

De desfasurare a aplicatjilor

6 Competente specifice acumulate

Competente profesionale

Fabricatia inovativa in procesul de dezvoltare rapidd a produselor si utilizarea echipamentelor moderne de
fabricatie asistata de calculator, pentru aplicatii industriale
Aplicarea integratd a unui spectru larg de metode pentru dezvoltarea rapida a produselor si pentru proiectarea si

valorificarea calitatii produselor
Aplicarea metodelor de dezvoltare inovativa a produselor si utilizarea echipamentelor moderne de fabricatie

Competente transversale

Executarea responsabild a sarcinilor complexe privind utilizarea tehnicii de calcul in proiecte interdisciplinare
de fabricatie virtuala, in conditii de autonomie si independenta, cu respectarea eticii profesionale.

Elaborarea si managementul proiectelor de ecercetare si/sau aplicative. Dezvoltarea unor aptitudini sociale de
cooperare in echipa, atitudine pozitiva, respect fatd de colegi si asumarea rolului de lider

7 Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 | Obiectivul general al disciplinei Cunoasterea celor mai moderne tehnologii dintre tehnologiile
AM si a aplicatiilor lor.
7.2 | Obiectivele specifice Particularitatile si specificul tehnologiilor de fabricatie prin

adaugare de material (AM)
Aplicatiile industriale ale tehnologiilor AM
Aplicatiile tehnologiilor AM in domeniul medical




-

UNIVERSITATEA TENNMNICA

8. Continuturi

8.1. Curs (programa analitica) Metode de Observatii
predare

1 Rolul siimportanta tehnologiei in realizarea unui produs

2 | Clasificarea, particularitatile si specificul tehnologiilor AM

3 | Sisteme de fabricatie utilizind materie prima in stare lichida

4 | Sisteme de fabricatie utilizind materie prima sub forma de folii,

fire,placi Sisteme de fabricatie utilizind

5 | Sisteme de fabricatie utilizind materie prima pulberi nemetalice Prezentare directa

6 Sisteme de fabricatie utilizind materie prima pulberi metalice a tematicii

7 | Modalitati de realizare a modelelor virtuale 3D cursului, urmata

8 | Fabricatia de matrite din cauciuc siliconic de intrebari si

9 | Mabricatia de matrite prim metal spraying discutii

10 | Metoda de fabricatie Direct Metal Casting

11 | Fabricatia de elemente active de matrita prin SLS
12 | Fabricatia de elemente active de matrita prin SLM
13 | Aplicatiile medicale ale tehnologiilo AM

14 | Directii noi de dezvoltare ale tehnologiilor AM

8.2. Aplicatji (lucrari) Metode de Observatji
predare

1 Prezentarea sistemelor de fabricatie AM din structura departamentului
Proiectarea unui model si fabricarea lui prin unul din sistemele din

dotare
3 | Evaluarea preciziei si a calitatii suprafetelor fabricate printr-un sistem |Studiu individual
AM al lucrarii si
4 | Tehnologia de fabricatie a unei matrite prin vaccum casing realizare practica
5 | Tehnologia de fabricatie a unei matrite prin metal spraying in laborator

6 | Utilizarea softului MIMICS in prelucrarea unui model pentru fabricatia
unui implant personalizat

7 | Fabricatia unui implant personalizat prin SLS

Bibliografie

Berce P.,s,a, Tehnologiile de Fabricatie prin Adaugare de Material si Aplicatiile lor. Editura Academiei, 2014
Berce P.,s.a., Aplicatiile medicale ale tehnologiilor de fabricare rapida a prototipurilor. Editura Academiei,
2015

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatji
epistemice, asociatjilor profesionale si angajatorilor din domeniul aferent programului




-

UNIVERSITATEA uumci

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pon(:!ere? din
evaluare nota finala
Test grila 75%
c Nivelul de cunoastere a noilor tehnologii si a
urs s
aplicatiilor lor
Test practic 25%
o Capacitatea de a realiza un model virtual
Aplicatii . . ; R L
simplu si de-al fabrica si utiliza intr-o aplicatie
10.4 Standard minim de performanta:
Aplicarea unor principii §i metode pentru proiectarea sistemelor de fabricatie, a logisticii si imbunatatirea preciziei
acestora
Data Titulari Titlu Prenume NUME Semnatura
i completarii:  cyrs Prof. dr. ing. Petru BERCE
: Aplicatii S.L.dr.ing. Alina LUCA POPAN)
Data avizarii in Consiliul Departamentului Ingineria Director Departament Ingineria
Fabricatiei Fabricatiei
Conf. dr. ing. Adrian TRIF
Data aprobarii in Consiliul Facultatii 1IRMP Decan
Prof.dr.ing. Stelian BRAD




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Inginerie Industriala, Robotica si Managementul Productiei

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii

Master

1.6 Programul de studii / Calificarea

Tehnologii Avansate de Fabricatie/Masterat

1.7 Forma de invatamant

IF - Tnvatamant cu frecventa - zi

1.8 Codul disciplinei

5.20

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Mentenanta echipamentelor

2.2 Aria de continut

Mentenanta

2.3 Titularul de curs

Conf.dr.ing. Gheorghe Gligor; ghgligor@tcm.utcluj.ro

2.4 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect

Conf.dr.ing. Gheorghe Gligor; ghgligor@tcm.utcluj.ro

2.5 Anul de studiu I | 2.6 Semestrul | 1 | 2.7 Tipul de evaluare - examen E

Categoria formativa DS

2.8 Regimul disciplinei

Optionalitate DO
3. Timpul total estimat
« C s A s . 32 33 33 33
3.1 Numar de ore pe saptamand | 3 |dincare: curs 2 seminarl ~ | Laborator 1 Project |
3.4 Numar de ore pe semestru 42 |din care: C?’u?s 28 Seril.isnar - Labi.r6ator 14 Pri.izct -
3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru:
(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
(b) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 12
teren
(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 10
(d) Tutoriat 10
(e) Examinari 4
(f) Alte activitati: 2
3.8 Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 58
3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 100
3.10 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

4.2 de competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

5.2. de desfasurare a
seminarului /
laboratorului /
proiectului



mailto:ghgligor@tcm.utcluj.ro
mailto:ghgligor@tcm.utcluj.ro

6. Competentele specifice acumulate

Competente
profesionale

o (C1.4. Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare, din disciplinele
fundamentale, pentru identificarea si prevenirea defectarii utilajelor si dispozitivelor.

e (C6.4. Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare, pentru diagnosticarea si
remedierea defectelor utilajelor, dispozitivelor si instalatiilor industriale.

Competente
transversale

e Utilizarea eficienta a cunostintelor acumulate la alte discipline coroborate cu cunostintele
insusite la disciplina Mentenanta echipamentelor in luarea deciziilor cu privire la stabilirea si
prevenirea defectarii utilajelor si dispozitivelor.

CTA1. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabila a sarcinilor
profesionale in conditii de autonomie restransa si asistenta calificata. Promovarea rationamentului
logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii practice Tn diagnosticarea si remedierea defectarilor
utilajelor, dispozitivelor si instalatiilor.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Familiarizarea studentilor cu notiunile de mentenanta,
fiabilitate si cu tehnologiile de reconditionare a pieselor care
intra Tn componenta echipamentelor si sistemelor de
fabricatie;

Cunoasterea si utilizarea analizelor de fiabilitate necesare
pentru stabilirea disponibilitatii echipamentelor de fabricatie.

7.2 Obiectivele specifice

Abilitati in determinarea mentenantei si fiabilitatii sistemelor
mecanice;

Determinarea disponibilitatii echipamentelor de fabricatie;
Cunostinte despre reconditionarea pieselor uzate.

8. Continuturi

8.1 Curs

1. Mentenanta echipamentelor tehnice. Sisteme de

mentenanta

Structura sistemului de mentenanta

Mentenabilitatea si coantificarea sa

Categoria timpilor din conceptul de mentenanta

Indicatorii de mentenabilitate

Disponibilitatea echipamentelor tehnice

Notiuni de fiabilitate. Defectarea sau caderea

9ol [ ON [ IO

fiabilitate

Caracteristici de fiabilitate. Definirea parametrilor de

9. Mentenabilitatea

10. Fenomenul de uzare

11. Metode de reconditionare

12. Procedee de reconditionare

Nr.ore | Metode de predare | Observatii

2

2

2

2

2

2 Expunere, discutii Video-
2 ’ proiector
2

2

2

4

4

Bibliografie

8.2 Seminar / laborator / proiect

Nr.ore | Metode de predare | Observatii

1. Etapele principale de analiza ale mentenantei

predictive 2
2. Schema de organizare a mentenantei intr-o Expunere si
unitate predictiva 2 problematizare,
3. Cuantificarea indicatorilor de mentenabilitate 2 ;ﬁ%ﬁg{gfm de
4. Functiile mentenabilitatii analog cu cele a )

fiabilitatji




5. Determinarea marimii uzurii pieselor si a )
factorilor care o favorizeaza
6. Metoda ANOPTIC-DUROPTIC de determinare a
materialului optim de aport pentru piesele si 2
subansamblele uzate.
Bibliografie

1. Panaite, V., s.a. Control statistic si fiabilitate, EDP Bucuresti, 1982.

2. Oprean, A., s.a. Fiabilitatea masinilor unelte, ET, Bucuresti, 1979.

3. Vuscan l., Tehnologii si utilaje de reconditionare. Ed. RISOPRINT, Cluj-Napoca, 2000.

4. Blebea |., Mocan B., Steopan A., Fiabilitatea, mentenabilitatea si siguranta sistemelor de productie, Ed.
UTPress, Cluj-Napoca, 2013

5.Burlacu G., Ingineria fiabilitatii si mentenadbilitatii instalatiilor industriale, Ed. Paideia, Bucuresti, 2010;
6.Burlacu G., Bandrabur C., Danet N., Duminica T., Fiabilitatea, mentenabilitatea si disponibilitatea
sistemelor tehnice, Ed. MatrixRom, Bucuresti, 2011.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

e Competentele achizitionate vor fi necesare inginerilor pentru mentinerea in parametri optimi de lucru
a echipamentelor si sistemelor de fabricatie pentru evolutia satisfacatoare a procesului de productie
din societatile comerciale

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 19'3 Pond.erev
din nota finala
Colocviu cu trei subiecte din capitolele | Proba scrisa — durata 80%
10.4 Curs prezentate in cadrul cursului si|evaluarii 2 ore
elaborarea  unei  tehnologii  de
reconditionare la tema.
10.5 Seminar/Laborator |Rezolvarea aplicatiilor de laborator la | Verificarea lucrarilor de 20%
/Proiect fiecare lucrare efectuata. laborator.

10.6 Standard minim de performanta
Curs: Un subiect teoretic rezolvat si elaborarea partiala a tehnologiei de reconditionare care a fost data.
Laborator: Rezolvarea aplicatiilor cerute in cadrul laboratorului

Data Titulari Titlu Prenume NUME Semnatura
completarii: Curs Conf.dr.ing. Gheorghe Gligor
Aplicatii Conf.dr.ing. Gheorghe Gligor

Data avizarii in Consiliul Departamentului Ingineria Fabricatiei Director Departament Ingineria Fabricatiei
Conf. dr. ing. Adrian TRIF

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IRMP Decan
Prof.dr.ing. Stelian BRAD




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Inginerie Industriala, Robotica si Managementul Productiei

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii

Master

1.6 Programul de studii / Calificarea

Tehnologii Avansate de Fabricatie/Masterat

1.7 Forma de invatamant

IF —Tnvatamant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei

6.00

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Practica de cercetare |

2.2 Aria de continut

Pregatire practica

2.3 Titularul de curs

Prof. dr. ing. Grozav Sorin — Sorin. Grozav@tcm.utcluj.ro
Comisia de specialitate a programului de studii masterale

2.4 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect

SLdr. ing. Ceclan Vasile — Vasile. Ceclan@tcm.utluj.ro
Comisia de specialitate a programului de studii masterale

2.5 Anul de studiu 1 | 2.6 Semestrul | 1 | 2.7 Tipul de evaluare Vv
. . . . .| Categoriaformativa DS
2.8 Regimul disciplinei - -
Optionalitate DI
3. Timpul total estimat
< S s A . | 3.2 33 33 3.3
3.1 Numar de ore pe saptamand | 14 |din care: curs " Aseminarl ~ | Laborator | ~ | Proiect 14
< . | 35 3.6 3.6 3.6
3.4 Numar de ore pe semestru 196 | din care: curs |~ Iseminarl ™ | Laborator | = | Proiect 196

3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru:

(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 2
(b) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 20
teren

(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 20
(d) Tutoriat 10
(e) Examinari 2
(f) Alte activitati: -

3.8 Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 54

3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 250

3.10 Numarul de credite 10

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

* Cunostinte generale de inginerie industriala

4.2 de competente

» Competente din domeniul tehnic, managerial si competente in
utilizarea tehnologiei digitale.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului |-

5.2.de desfasurare a
seminarului /

* Prezenta 196 de ore la unitatea de desfasurare a activitatii de practica
(companii cu care s-au incheiat conventii de practicd sau laboratoarele



mailto:Grozav@tcm.utcluj.ro
mailto:Ceclan@tcm.utluj.ro

laboratorului/ si centrele de cercetare ale facultatii)
proiectului

6. Competentele specifice acumulate

C2.1. Definirea si descrierea detaliata a unui spectru larg de metode de modelare
matematico-experimentala si dezvoltare durabila.

C2.2. Extrapolarea aplicarii metodelor de optimizare, simulare si modelare la noi procese
de fabricatie.

C2.3. Aplicarea metodelor de optimizare, simulare si modelare in analiza unor procese
tehnologice de fabricatie si in dezvoltarea rapida a produselor.

C3.3. Aplicarea integrata a unui spectru larg de aplicatii software avansate pentru
programare, realizare de baze de date, grafica asistata, simulare, proiectarea asistata de
calculator, investigarea si prelucrarea computerizata a datelor, cu preponderenta specifice
fabricatiei.

C4.2. Utilizarea metodelor de proiectare pentru fabricatie si montaj, cu scopul cresterii
C4.3. Aplicarea metodelor moderne de proiectare pentru fabricatie.

C5.1. Identificarea unor principii de baza si metode pentru proiectarea sistemelor de
fabricatie si a logisticii.

C5.3. Aplicarea integrata a spectrului de principii si metode identificat in scopul proiectarii
sistemelor de fabricatie.

C5.5. Elaborarea de proiecte profesionale si /sau de cercetare, care includ aspecte legate
de proiectarea sistemelor de fabricatie, imbunatatirea preciziei acestora si managementul
proceselor de fabricatie.

C6.1. Identificarea si descrierea detaliata a unui spectru larg de metode de dezvoltare a
produselor si de proiectare, asigurare, realizare si valorificare a calitatii produselor.

C6.5. Elaboarea de proiecte profesionale si/sau de cercetare, care includ fabricatia
inovativa in procesul de dezvoltare al produselor.

Competente profesionale

CT1. Executarea responsabila a sarcinilor complexe privind utilizarea tehnicii de calcul in
proiecte interdisciplinare de fabricatie, in conditii de autonomie si independenta, cu
respectarea eticii profesionale.

CT2. Elaborarea si managementul proiectelor de cercetare si/sau aplicative. Dezvoltarea
unor aptitudini sociale de cooperare in echipa, atitudine pozitiva, respect fata de colegi si
asumarea rolului de lider.

CT 3. Autoevaluarea obiectiva si diagnoza nevoii de formare profesionala continua in
scopul insertiei pe piata muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru
dezvoltarea personala si profesionala. Autocontrolul invatarii si utilizarea eficienta a
abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia informatiei si a comunicarii.

Competente transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

Stagiul de practica de cercetare desfasurat de catre studenti in
organizatiile/unitatile de practicd (companii din domeniu cu care
facultatea a incheiat conventii de practica sau laboratoarele si
centrele de cercetare din cadrul facultatii) urmareste:

7.1 Obiectivul general al disciplinei o Dezvoltarea de abilitati si competente de cercetare si
proiectare in domeniul ingineriei industriale inovative ;

. Cunoasterea siintelegerea proceselor de proiectare
constructiva si tehnologica si a proceselor de productie din cadrul
unei intreprinderi si aplicarea cunostintelor acumulate Tn procesul de




cercetare — dezvoltare - inovare.

7.2 Obiectivele specifice

1. Disciplina Practica de cercetare |, parte integranta a programelor
de masterat de cercetare din domeniul Inginerie industriala, este
prevazuta ca activitate individuala sub indrumare, prin care
studentul masterand trebuie sa-si insuseasca si sa desfasoare
activitati specifice cercetarii stiintifice, teoretice si experimentale,
caracteristice ingineriei industriale. Cercetarile pot imbina aspecte
concrete de proiectare inovativa a unui produs/proces sau de
cercetare experimentala pe tematica ingineriei industriale.

Cercetarile se pot desfasura in centrele si laboratoarele de cercetare
ale departamentului si ale facultatii/universitatii care deservesc
direct sau indirect programele de masterat, precum si in companii
industriale din domeniu, realizandu-se prin activitate individuala sau
asociata unui grup cu orientare de cercetare multidisciplinara, ori in
cadrul unei echipe.

2. Pe parcursul desfasurarii practicii de cercetare masterandul
trebuie sa faca dovada ca ia parte la activitatea stiintifica din centrul,
laboratorul sau compania unde isi desfasoara activitatea de
cercetare.

Scopul activitatii de cercetare este de a face astfel incat la final
studentul masterand sa fie capabil:

a) sa analizeze si sa formuleze o problema de cercetare si sa
stabileasca o strategie pentru aceasta;

b) sa desfasoare, sub supervizare, o activitate de cercetare
proprie;

c) sa obtina si sa analizeze critic rezultate teoretice sau
experimentale relative la o tema de cercetare;

d) sa raporteze si sa sustina, verbal si in scris, rezultatele
obtinute;

e) sa fie capabil sa lucreze cu un grup/o echipa la o tema de

cercetare multidisciplinara.

3. Folosirea teoriilor, metodelor si instrumentelor de cercetare
pentru elaborarea unor cercetari stiintifice.

4. Utilizarea unor metode de autoevaluare a propriei activitati de
cercetare.

5. Obiective atitudinale

a) Respectarea normelor de deontologie profesionala (respectarea
principiilor de cercetare si a legii contra plagiatului).

b) Cooperarea in echipe de lucru pentru rezolvarea diferitelor sarcini
de lucru.

c) Utilizarea unor metode specifice de elaborare a unui proiect de
cercetare.

8. Continuturi




Cercetarile in domeniul tehnologiei constructiei de masini
vizeaza in principal, fenomenele care se produc in sistemul
tehnologic al masinilor-unelte de prelucrari prin aschiere, de
presare la rece si prelucrari neconventionale etc.

Datorita complexitatii sistemului tehnologic si proceselor care
au loc Tn acest sistem, cercetarea experimentala constitue,
pentru moment, singura cale care permite obtinerea unor
rezultate satisfacatoare necesare utilizarii si perfectionarii
continue o tehnologie este datorata si necesitatii luarii Tn
considerare a faptului ca performantele acestuia sunt date
de: precizia de prelucrare pe care o realizeaza,
productivitatea si costul prelucrarii.

Cercetarile privind elementele componente ale sistemului
tehnologic urmaresc, in principal, comportarea acestora prin
prisma influentei asupra preciziei de prelucrare,
productivitatii si costului prelucrarilor de date:

. Precizia geometrica a elementelor sistemului
tehnologic;

o Precizia cinematica a masinii-unelte;

o Rigiditatea sistemului tehnologic;

. Deformatiile termice ale sistemului;

o Vibratiile sistemului

. Materialul piesei de prelucrat si sculei etc.

Pe baza acestor rezultate are loc perfectionarea tehnologiilor
si a utilajelor existente, realizarea de noi utilaje cu
performante superioare, descoperirea de noi tehnologii,
utilizarea rationala a materialelor, a energiei etc.

Portofoliul de ACP/Practical va cuprinde minim 50 pagini
scrise, schite, programe, studii de caz etc. Masteranzii vor
consulta specialistii din firmele in care au lucrat pentru a
solicita materiale bibliografice, documentatie tehnica pentru
o cunoastere temeinica a tehnologiilor avansate de fabricatie.

Nr. ore

Metode de predare

Observatii

8.2 Seminar / laborator / proiect

196

- Lucru individual
supravegheat de
tutore

- Lucru n echipa
supravegheat de
tutore

- Verificari periodice

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

e Practica de cercetare a studentilor masteranzi este coordonata de cadre didactice din facultate. Acestia
organizeaza intalniri cu alte cadre didactice din domeniu, titulare in alte institutii de invatamant superior, si

cu reprezentanti ai companiilor industriale din domeniu.

e Dezbaterile cu reprezentanti ai mediului academic, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi
din domeniul Inginerie industriald sunt organizate cu ocazia practicii studentilor si activitatii de cercetare

semestriala, desfasurata pe baza de parteneriate incheiate cu angajatorii.

e Feed-back de la angajatori cu diverse ocazii (comunicari periodice prin telefon sau e-mail, invitatii la
prelegeri sau sustinerea examenelor de licenta/dizertatie, participari la conferinte si in special de la
parteneri care au solicitat la angajare candidati cu competentele mentionate in programul de masterat.




10. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare | . L
din nota finala

Colocviul (C) consta din verificarea
10.4 Curs cunostintelor 20 min.; Oral C=60%
Portofoliul de ACP/Practical (P) se P=40%

apreciaza si se noteaza.

10.5 Seminar/Laborator
/Proiect

10.6 Standard minim de performanta N=0,6C+0,4P;

—— s B R e
completdrii:  Titularul de Prof. dr. ing. Sorin GROZAV
practica
Cotitularulde s L. dr. ing. Vasile CECLAN
practica
Data avizarii in Consiliul Departamentului IF Director Departament IF

Conf.dr.ing. Trif Adrian

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IRMP Decan
Prof.dr.ing. Stelian BRAD




FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea Inginerie Industriala, Robotica si Managementul Productiei
1.3 Departamentul Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii Master

1.6 Programul de studii / Calificarea Tehnologii Avansate de Fabricatie/Masterat

1.7 Forma de invatamant IF —Tnvatamant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei 7.00

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei Fabricatie pe echipamente CNC

2.2 Aria de continut Ingineria fabricatiei

2.3 Titularul de curs Conf.dr.ing. Alexandru Carean; alexandru.carean@tcm.utcluj.ro
2.4 Titularul activitatilor de laborator Conf.dr.ing. Alexandru Carean

2.5 Anul de studiu 1 | 2.6 Semestrul | 2 | 2.7 Tipul de evaluare coloviu

Categoria formativa DA

2.8 Regimul disciplinei
egimul disciplinei Optionalitate

3. Timpul total estimat

. . A s . 32 33 3.3 33
3.1 Numar de ore pe saptamana 2 |dincare: curs 1 seminarl | Laborator 1 Proiect |
. . 35 3.6 36 36
3.4 Numar de ore pe semestru 28 |din care: curs 14 seminarl | Laborator 14 Proiect |
3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru:
(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
(b) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 12
teren
(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 20
(d) Tutoriat 4
(e) Examinari 2
(f) Alte activitati:
3.8 Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 58
3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 100
3.10 Numarul de credite 4
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum Tehnologii de Prelucrare prin Aschiere, Scule aschietoare

Combinarea si utilizarea de cunostinte, principii si metode, dezvoltarea de

4.2 de competente competente specifice pentru proiectele de inginerie industriala

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului | Multimedia

5.2. de desfisurare a Echipamente CNC din Alba lulia, si din Cluj Napoca

laboratorului

6. Competentele specifice acumulate


mailto:alexandru.carean@tcm.utcluj.ro

Sa cunoasca arhitectura masinilor unelte CNC

Sa cunoasca limbajul de programare CNC

strungurilor CNC

centrelor de prelucrare CNC

Competente profesionale

Sa determine traiectoria sculei la diferite procese de fabricatie prin strunjire si frezare
Sa cunoasca principiile fundamentale de programare ale proceselor de fabricatie CNC

Sa cunoasca functiile avansate de programare CNC ale strungurilor CNC si ale centrelor de prelucrare
Sa elaboreze programe CNC utilizand subprograme de prelucrare si cicluri de prelucrare specifice

Sa aleaga sculele adecvate pentru diferite suprafete de prelucrat si parametrii de aschiere

Sa elaboreze programe CNC utilizand subprograme de prelucrare si cicluri de prelucrare specifice

Competente
transversale

Sa opereze simulatorul CNC tip HAAS pentru strunjire si frezare.
Sa opereze si sa regleze strungul HAAS tip TL 1 pentru o serie noua de piese.
Sa opereze si sa regleze centrul de prelucrare HAAS 2VF-2SS pentru o serie noua de piese;

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Dezvoltarea de competente in domeniul programarii /operarii CNC
pe strunguri CNC si centre de prelucrare CNC

7.2 Obiectivele specifice

1. Asimilarea tehnicilor de programare CNC avansata in cazul
tehnologiilor de fabricatie pe strunguri si centre de prelucrare CNC;
2. Dezvoltarea deprinderilor de cercetare privind optimizarea
tehnologiilor de fabricatie pe echipamente CNC.

8. Continuturi

8.1 Curs Nr.ore | Metode de predare | Observatii
1. Aspecte fundamentale privind fabricatia pe echipamente 5

CNC. Arhitectura masinilor-unelte CNC.

2. Notiuni de baza ale programarii CNC. Limbajul de 5

programare.

3. Programarea operatiilor de fabricatie pe centre de ) Predarea se

prelucrare. Corectia de lungime si corectia de raza a sculei. realizeaza folosind Studentii
4. Programarea operatiilor de fabricatie pe strunguri CNC ) mijloace clasice si sunt
Corectia de raza a sculei. moderne: tabla, incurajati
5. Posibilitati de programare CNC utilizand subprograme la 5 materiale xeroxate sa puna
prelucrarile prin frezare si strunjire. cu studii de caz, intrebari
6. Cicluri de strunjire FANUC/HAAS. Cicluri de gaurire 5 video-proiector,

FANUC/HAAS

7. Elaborarea programelor CNC utilizand functiile avansate 5

de programare ale echipamentelor CNC. Studiu de caz.

Bibliografie

8.2 Seminar / laborator / proiect Nr. ore | Metode de predare | Observatii
1. Evaluarea masurilor de protectie a muncii specifice operarii ) Instruirea

CNC pe centrele de strunjire si centrele de prelucrare studentilor privind

2. Analiza functiilor tastelor panoului de operare a reglarea (setarea) a | Studentii
echipamentelor CNC de tip HAAS pentru frezare. Editare, 2 strungurilor CNC si sunt
modificare, simulare si rulare program CNC. centrelor de incurajati
3. Analiza functiilor tastelor panoului de operare a prelucrare CNC. sa puna
echipamentelor CNC de tip HAAS pentru strunjire. Editare, 2 Executia practica a intrebari
modificare, simulare si rulare program CNC. pieselor pe centrul

4. Analiza elementelor de reglare ale centrului de prelucrare 2 de prelucrare HAAS




HAAS VF 2SS: referinta axe de coordonate-origine masina, VEF-2SS si pe
origine piesa, corectii de scule, etc. Studiu de caz. strungul HAASTL 1

5. Analiza elementelor de reglare ale strungului HAAS TL 1:
referinta axe de coordonate-origine masina, origine piesa, 2
corectii de scule, etc. Studiu de caz.

6. Utilizarea subprogramelor CNC la prelucrarile prin frezare

si strunjire. Studiu de caz. 2
7. Utilizarea ciclurilor de strunjire FANUC/HAAS, Studiu de )
caz.

Bibliografie

1. Carean, Al., si Popan, Al., Programarea si operarea centrelor de prelucrare CNC, Editura U.T.PRESS, Cluj-
Napoca, 2015.

2. CAREAN, AL., Tehnologii de prelucrare cu CNC, Editura Dacia, Cluj-Napoca, 2002.

3. DAMIAN, M., CAREAN, AL, s. a., Fabricatie asistata de calculator, Cluj-Napoca, Casa Cartii de Stiint3,
2003.

4. Manual de programare si operare FANUC-Oi-TB, 2016.

5. Manual de programare si operare HAAS pentru strunjire si frezare, 2020.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Competentele profesionale dobandite in cadrul disciplinei sunt in concordanta cu asteptarile angajatorilor
in domeniul tehnologiilor de fabricatie CNC.

10. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare |~ e
din nota finala

10.4 Curs Capacitatea de a rezolva problemele |Examen scris. Prezenta la

teoretice si abilitatea de a rezolva curs este luatain 75%
probleme practice considerare. (C)
Prezenta este obligatorie. Intrebari la fiecare

10.5 Laborator Activitatea in timpul orelor este 25%

laborator. (L)

apreciata

10.6 Standard minim de performanta: N=C+L
Examenul se considera admis doar in cazul in care fiecare dintre componentele marca este indeplinita: N>5;
C>5; L=>5;

Sy v——a T|tuIar| .............. T|tIuPrenumeNUME ....................................... -Semnétura .......
Curs Conf.dr.ing. Alexandru CAREAN
Aplicatii Conf.dr.ing. Alexandru CAREAN

Data avizarii in Consiliul Departamentului IF Director Departament

Conf.dr.ing. Adrian TRIF

Data aprobarii in Consiliul Facultatii 1IRMP Decan

Prof.dr.ing. Stelian BRAD




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Inginerie Industriala, Robotica si Managementul Productiei

1.3 Departamentul

Ingineria Fabricatiei

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii

Master

1.6 Programul de studii / Calificarea

Tehnologii avansate de fabricatie (TAF)

1.7 Forma de invatamant

IF — invatamant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei

8.10

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Tehnologii avansate de sudare (TAS)

2.2 Aria de continut Sudura

2.3 Responsabil de curs

Conf.dr.ing. MERA Mircea

2.4 Titularul activitatilor de seminar
/ laborator / proiect

S.l.dr.ing. POPESCU Adrian

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

2.5 Anul de studiu |1 | 2.6 Semestrul | I i/ZaI-ESruel de sumativa ifﬁpﬁﬁi?m Op.
3. Timpul total estimat
3.1 Numér de ore pe saptdimani 2 |dincare: 3.2curs 1|3.3 seminar / laborator 1
3.4 Total ore din planul de invatdmant [28 |din care: 3.5 curs 14| 3.6 seminar / laborator 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 45
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 10
Tutoriat
Examinari
Alte activitati.....cocevveerireenieeeiieeeen,
3.7 Total ore studiu individual 72
3.8 Total ore pe semestru 100
3.9 Numarul de credite 4

4.1 de curriculum

chimie, fizica, rezistenta materialelor, studiul materialelor, desen, electrotehnica,

4.2 de competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

Studentii nu vor avea in cazul prelegerilor, telefoanele mobile
deschise; nu vor fi tolerate convorbirile telefonice in timpul
cursului, nici parasirea de catre studenti a salii de curs in
vederea preludrii apelurilor telefonice personale; nu va fi
toleratd intarzierea studentilor la curs si laborator deoarece
aceasta se dovedeste disruptivd la adresa procesului
educational,

5.2. de desfasurare a seminarului/
laboratorului / proiectului

Termenul predarii lucrarilor de laborator se stabiliste de
titularul de lucrari de comun acord cu studentii. Se va stabili
o procedura de recuperare a lucrarilor de laborator.

6. Competentele specifice acumulate



C4.1. Descrierea teoriilor, metodelor si principiilor fundamentale ale proiectarii proceselor tehnologice
specifice tehnologiei constructiilor de masini
o C4.2. Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri de procese
© tehnologice de fabricare specifice tehnologiei constructiilor de masini
c . N - . . .
o C4.3. Aplicarea de principii i metode de baza pentru proiectarea proceselor tehnologice de fabricare, pe
é} masini clasice si/sau CNC cu date de intrare bine definite, in conditii de asistenta calificata.
e C4.4. Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare, pentru a aprecia calitatea, avantajele
@ si limitele proceselor tehnologice de fabricare pe masini clasice si/sau CNC si a sistemelor flexibile
c de fabricare
% C4.5. Elaborarea de proiecte profesionale de procese tehnologice de fabricare specifice tehnologiei
g— constructiilor de masini, inclusiv utilizand programe CAM specifice
o
O
s 9
S B
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7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al

- Sa familiarizeze studentii cu principalele probleme intalnite in
domeniul constructiilor sudate, referitoare la procedeele de sudare, taiere,

disciplinel lipire, normative, standarde, surse bibliografice si metodele specifice.
- Sd dezvolte capacitatea de evaluare, analiza, interpretare si concluzionare
pe baza de argumente a situatiilor specifice din domeniul constructiilor
7.2 Obiectivele specifice sudate;

- Sa dezvolte deprinderi de utilizare corecta a echipamentele de sudare, a
aparatelor pentru controlul imbinarilor sudate, sa cunoasca metodele de
control si sa interpreteze rezultatele obtinute;

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare

Observatii

1. Imbinari sudate. Definitii. Notiuni si termeni

2. Clasificarea procedeelor de sudare
Rosturile de sudare

3. Materiale adaos pentru: sudare;
Aspecte tehnologice generale la sudarea prin topire;
Surse de curent pentru sudarea cu arc electric;

4. Aspecte tehnologice specifice procedeelor de sudare prin topire:
sudarea manuala cu electrod invelit (MMA). Echipamente de sudare

5. Sudarea MIG/MAG, sudarea WIG, Echipamente de sudare

6. Sudarea sub strat de flux, sudarea cu plasma, sudarea in baie de
zgura, sudarea cu fascicul de electroni, sudarea cu laser. Echipamente
de sudare

7. Sudarea electrica prin presiune cap la cap, Sudarea electrica prin
suprapunere (puncte, relief, linie), Sudarea electrica prin presiune a
diferitelor metale si aliaje. Echipamente de sudare

8. Sudarea cu ultrasunete, sudarea prin frecare, sudarea prin curenti de
inalta frecventa, sudarea prin suprapunere cu energie inmagazinata in
condensatori. Echipamente de sudare

9. Lipirea metalelor

10. Tehnologii de acoperire prin metalizare

11. Aspecte tehnologice la sudarea materialelor metalice: oteluri
carbon, oteluri slab aliate, oteluri microaliate de inalta rezistenta,
oteluri 1nalt aliate (inoxidabile), fonte, metale si aliaje neferoase:(Al
Cu, Ni), metale active si refractare (Ti, Mo, W )

12. Taierea oxigaz (gaze utilizate, taiere manuald, mecanizata,

Prelegere

prelegere




procedee specializate, calitatea taieturii), Taierea cu arcul electric (arc-
aer, oxi-arc, cu electrozi inveliti, taierea sub apa), Taierea cu plasma
(echipament, tehnologie, calitatea tdieturii), Tdierea cu laser
(echipament, tehnologie, calitatea taieturii), Taierea cu jet de apa
(echipament, tehnologie, calitatea tdieturii),

13. Tehnologia operatiilor ulterioare sudarii. Tensiuni si deformatii de
sudare. Structura si defectele imbinarilor sudate. Reprezentarea
sudurilor pe desene tehnice

14. Asigurarea calitatii imbinarilor sudate. Elemente de incercare a
imbindrilor sudate

Bibliografie

Popovici, V., s.a. Ghidul lucrarilor de sudare, taiere si lipire. Ed.Scrisul Romanesc, Craiova, 1984.

Bicsak, E. Tehnologia Constructiilor Sudate, Ed. IPCN, 1978.

Mitelea, I.,5.a. Materiale si tratamente termice pentru sudura. Ed.Vest, Timisoara,1992.

Vida-Simiti, I.,5.a. Prelucrabilitatea materialelor metalice. Cap.5, Sudabilitatea. Ed. Dacia,
Cluj-Napoca, 1996.

Dehelean, D. Sudarea prin topire. EQ.SUDURA SRL, Timisoara, 1998

Zgura, G.,s.a. Tehnologia sudarii prin topire. EDP, Bucuresti, 1983.

8.2 Seminar / laborator / proiect Metode de predare Observatii

1.Prelucrarea normelor de protectia muncii la lucrarile de sudare si
taiere a metalelor. Prezentarea lucrarilor de laborator.

2.Stabilirea aspectelor tehnologice la sudarea MMA utilizand
echipamentul ORIGO TIG 150.

3.Determinarea consumurilor de materiale la sudarea cu arc electric si
electrod invelit, (MMA), utilizand echipamentul ORIGO TIG 150.

4.Studiul comparativ a parametrilor tehnologici la sudarea aluminiului
si a aliajelor sale prin MMA si WIG, utilizand echipamentul ORIGO
MIG C 3000i MA23A. experiment

5.Stabilirea parametrilor tehnologici la taierea cu jet de plasma a
otelurilor utilizand echipamentul LPH 50.

6.Stabilirea aspectelor tehnologice la sudarea MIG - MAG, utilizand
echipamentul ORIGO MIG C 3000i MA23A. Determinarea
consumurilor de materiale.

7.Controlul imbinarilor sudate — Incercari mecanice distructive.
Controlul nedistructiv al imbinarilor sudate: cu lichide penetrante,
Control cu ultrasunete

Bibliografie

Deheleanu, D.,s.a., Curs de ingineri sudori european / international EWE/TWE organizat de ASR. Support

curs, Timisoara, 2014.

Marius, Bodea. Sudarea si procedee conexe, Utpress, Cluj-Napoca, 2016.

ESAB Co.,Submerged Arc Welding — Technical Handbook, 2014.

Popovici, V., s.a. Ghidul lucrarilor de sudare, taiere si lipire. Ed.Scrisul Romanesc, Craiova, 1984.

Bicsak, E. Tehnologia Constructiilor Sudate, Ed. IPCN, 1978.

Mitelea, I.,5.a. Materiale si tratamente termice pentru sudura. Ed.Vest, Timisoara,1992.

Vida-Simiti, I.,s.a. Prelucrabilitatea materialelor metalice. Cap.5, Sudabilitatea. Ed. Dacia,
Cluj-Napoca, 1996.

Dehelean, D. Sudarea prin topire. Ed.SUDURA SRL, Timigoara, 1998

Zgurd, G.,s.a. Tehnologia sudarii prin topire. EDP, Bucuresti, 1983.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Realizarea de intdlniri cu reprezentantii companiilor, vizite de studiu, stagii de practicd, pentru
identificarea nevoilor mediului economic, in vederea adaptdrii planurilor de Invatdmant, a programei
analitice, a figelor disciplinelor, la cerintele pietei muncii.




10. Evaluare

Tip activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs

- Sa cunoasca terminologia utilizata
in domeniul tehnologiilor de sudare;
Sa cunoasca procedeele si
tehnologiil utilizate la sudarea,
taierea si lipirea metalelor;

Sa cunoasca echipamentele de

tehnologice

Sa cunoasca metodele si aparatele
de control a imbinarilor sudate;

Sa cunoasca particularitatile
tehnologic legate de sudarea
principalelor materiale utilizate in
constructiile metalice (oteluri bogat
aliate, metale si aliaje neferoase,
fonta, etc.)

Examenul consta din
verificarea orald a
cunostintelor,

Test grila (1 ore)

Studiul de caz.

40%

30%

15%

10.5 Seminar/Laborator

Evaluarea capacitatii de a utiliza
corec metodele, modelele prezentate
la curs

- Evaluarea deprinderilor de utilizare
corecta a echipamentele de sudare, a
aparatelor pentru controlul
imbinarilor sudate, a aparatelor si
echipamentelor de Incercari;

Prezentarea si sustinerea
rezultatelor experimentale
si a concluziilor 1n cazul
lucrarilor de laborator
desfasurate

15%

10.6 Standard minim de performanta

Sa cunoasca procedeele de sudare cele mai des utilizate in practica industriala, sa determine valorile
parametrilor regimului de sudare, sa realizeze studiu de caz pentru o situatie concretd, in conditii de
autonomie si de independenta profesionala.

e ——— e T e e e
Conf.dr.ing. MERA Mircea
Curs
Aplicatii S.l.dr.ing. POPESCU Adrian

Data avizarii in Consiliul Departamentului IF

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IIRMP

Director Departament
Conf. dr.ing. TRIF Adrian

Decan
Prof.dr.ing. Stelian BRAD
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UNIVERSITATEA YTENNICA

FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de Tnvatamant superior | Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea Inginerie Industriala, Robotica si Managementul Productiei
1.3 Departamentul Limbi Moderne si Comunicare

1.4 Domeniul de studii Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii Master de cercetare

1.6 Programul de studii Tehnologii avansate de fabricatie (la Alba-lulia)

1.7 Forma de tnvatamant IF

1.8 Codul disciplinei 8.20

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Comunicare manageriala

2.2 Aria de continut Sociologie

2.3 Titularul de curs

Conf.dr Bulgaru Cristiana, Cristiana.Bulgaru@Ilang.utcluj.ro

2.4 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect

Conf.dr Bulgaru Cristiana, Cristiana.Bulgaru@Ilang.utcluj.ro

2.5 Anul de studiu 1 | 2.6 Semestrul | 2 | 2.7 Tipul de evaluare Examen
2.8 Regimul Categoria formativa DA
disciplinei Optionalitate DO
3. Timpul total estimat
.1 Numar r . 2 . . .
’ sé:téranéizo o 2 |din care: C?’urs 1 Ap-?ic?’a';ii 1 Lab?(;é\tor Pr?)iict )
3.4 Numar de ore pe semestru | 28 |din care: C?’ufs 14 Ap:fi'ci\'gii 14 Lab?(;‘rz\tor Pr?).iGect -
3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru:
(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
(b) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si 20
pe teren
(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 22
(d) Tutoriat 4
(e) Examinari 4
(f) Alte activitati: 2
3.8 Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 72
3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 100
3.10  Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum



mailto:Cristiana.Bulgaru@lang.utcluj.ro
mailto:Cristiana.Bulgaru@lang.utcluj.ro

4.2 de competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

5.2. de desfasurare a seminarului /
laboratorului / proiectului

6. Competentele specifice acumulate

ca.1
Cunoasterea aprofundata a mijloacelor si tehnicilor de comunicare interpersonala si in grup.

o Cunoasterea si stdpanirea aprofundatda a mijloacelor de comunicare eficace si eficiente in
g vederea rezolvarii aspectelor de tip managerial.
2 Cc4.2
“é Utilizarea tehnicilor de comunicare moderne pentru a facilita comunicarea in echipe
3 multidisciplinare si cu colaboratori externi. Utilizarea eficienta si eficace a tehnicilor de
g comunicare in diferite situatii de relationare in interiorul sistemului de management al calitatii
*g sau la interfata cu actorii externi.
S ca.3
S Utilizarea mijloacelor si tehnicilor de comunicare Tn scopul rezolvarii unor conflicte sau situatii
partial definite avand ca scop eficienta si productivitatea.
CT2
% %3 Dezvoltarea abilitatilor de comunicare cu notiuni si termeni tehnici in limba materna.
£ 5| Cm
g— 2 Capacitate de autoperfectionare, comportament etic, spirit autocritic. Analiza reflexiva a
g g propriei activitati. Capacitatea de a integra cunoasterea si experienta in conduita si activitatea

profesionalda. Automotivare cu privire la propria evolutie profesionala.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

Cunoasterea aprofundata a mijloacelor si tehnicilor de comunicare

7.1 Obiectivul general al disciplinei | interpersonala si in grup, in vederea relationarii eficiente in

interiorul organizatiei.

7.2 Obiectivele specifice

Tnsusirea unor notiuni de bazd din sfera comunicarii manageriale si
corelarea lor cu notiunile de comunicare interpersonala si de
comunicare academica dobandite la nivel licenta:
e Notiunile de grup, echipa, organizatie;
e Tipologia stilurilor manageriale; caracteristicile fiecaruia;
consecinte la nivel de comunicare;
® Provocarile comunicarii manageriale : luarea deciziilor,
rezolvarea problemelor, motivarea angajatilor, situatiile
conflictuale ;
Evaluarea calitatii comunicarii in cadrul grupului / echipei /
organizatiei de apartenenta.




8. Continuturi

8.1. Curs (programa analitica) Metode de | Observatii
predare

1 | Grup, echipa, organizatie. Rolul comunicarii in aceste structuri.

2 | Procesul de conducere. Functiile managerului.Stiluri manageriale. S .

3 | Comunicarea in procesul de rezolvare a problemelor. *g g

4 | Comunicarea in procesul de luare adeciziilor. § -g

5 | Comunicarea in indrumarea si motivarea angajatilor. -E g-

6 | Rolul sedintelor in viata organizatiei. Structura unei sedinte. Aspecte E =) 5

organizatorice. 23 >

7 | Conflictele —surse, diagnoza. hilta

8.2. Aplicatii (seminar/lucrari/proiect) Metode de | Observatii
predare

1 | Coduri scrise si nescrise ce reglementeaza viata organizatiei.
Discutarea situatiilor de la locul de muncd / de la scoald
(comportament, sarcini de lucru, program de lucru, spatiu de lucru,
vestimentatie).

2 | Relatii de lucru pe niveluri ierarhice — organigrama. Echipa, grupul —
diagrama de afinitate. Conceperea unei diagrame de afinitate.
Discutarea situatiilor pe care studentii le cunosc in calitate de
angajati.

3 | Evaluarea satisfactiei angajatilor privind locul de munca (aplicare de
chestionar, discutarea rezultatelor, propuneri de ameliorare a
situatiilor negative constatate).

4 | Evaluarea calitatii comunicarii verbale la locul de munca cu colegii de
echipa, cu superiorii si cu subordonatii (aplicare de chestionar,
discutarea rezultatelor, propuneri de ameliorare a situatiilor negative
constatate).

5 | Diagrama cauza-efect. Arborele de decizie. Exercitii de stimulare a
creativitatii (brainstorming, brainwriting, scenariu).

6 | Abordarea conflictelor la locul de munca: preintampinare,
dezamorsare.

Joc de rol, dezbatere, aplicare / interpretare de chestionare

7 | Testscris. Predarea / prezentarea referatelor.

Bibliografie

1. Bulgaru Cristiana, Suport de curs si complemente la suportul de curs.

2. Bulgaru Tescula Cristiana, Comunicarea in domeniul tehnico-stiintific, Ed. Casa Cartii de Stiinta,
Cluj-Napoca, 2016.

3. Bulgaru Tescula Cristiana, Comunicarea in domeniul tehnico-stiintific - aplicatii, Ed. Casa Cartii de
Stiinta, Cluj-Napoca, 2016

4. Candea, D., Candea, R., (1998), Comunicarea manageriald aplicatd, Bucuresti, Ed. Expert, 1998

5. Frunza, Sandu, Comunicare eticd si responsabilitate sociald, Bucuresti, Ed. Tritonic, 2011.

6. Haines, Rosemarie, Tipuri si tehnici de comunicare in organizatii, Ed. Universitara, Bucuresti, 2009.




9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor, profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Optimizarea comunicarii cu interlocutorul / interlocutorii, din interiorul sau din exteriorul
organizatiei, in vederea atingerii obiectivelor profesionale colective / individuale si a aisgurarii unui
climat de munca armonios.

10. Evaluare

Tip activitate [10.1 |Criterii de evaluare 10.2 |Metode de 10.3 |Ponderea din
evaluare nota finala
Curs Test scris 50%
Seminar Intocmirea si 30%
sustinerea unui
referat din
tematica propusa
la curs / seminar.
Implicareain 20%

activitatile de
seminar.

10.4 Standard minim de performanta

N=0,5Ts+0,3P+0,2As

Conditie de obtinere a creditelor:

minimum 60%.

nota se calculeaza daca fiecare componentd este realizata

Data
completarii:

Titulari Titlu Prenume NUME Semnatura
Curs Conf. dr. Cristiana Bulgaru
Aplicatii Conf. dr. Cristiana Bulgaru

Data avizarii in Consiliul Departamentului

Data aprobarii in Consiliul Facultatii lIRMP

Director Departament,

Conf.dr.ing. Adrian TRIF

Decan

Prof.dr.ing. Stelian BRAD




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Inginerie Industriala, Robotica si Managementul Productiei

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii

Master

1.6 Programul de studii / Calificarea

Tehnologii Avansate de Fabricatie/Inginer Diplomat

1.7 Forma de invatamant

IF —Tnvatamant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei

9.00

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Metode Competitive de Proiectare

2.2 Aria de continut

(se completeazd din grila 2: arii de continut)

2.3 Titularul de curs

Prof.dr.ing. Nicolae Bdlc — nicolae.balc@tcm.utcluj.ro

2.4 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect

S.L.dr.ing. Alina Popan — alina.luca@tcm.utcluj.ro

2.5 Anul de studiu I | 2.6 Semestrul | Il | 2.7 Tipul de evaluare Examen
. .. .. .| Categoriaformativa DA-DI
2.8 Regimul disciplinei - -
Optionalitate
3. Timpul total estimat
3.1 Numar de ore pe saptamana | 4 |dincare: C?’ufs 2 Seril.i3nar Labi.r?’ator 1 Pri.iict 1
“ . 35 36 36 36
3.4 Numar de ore pe semestru 56 |din care: curs 28 Seminar Laborator 14 Proiect 14
3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru:
(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 16
(b) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 10
teren
(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 8
(d) Tutoriat 8
(e) Examinari 2
(f) Alte activitati:
3.8 Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 44
3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 100
3.10 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

4.2 de competente

Promovarea disciplinelor: Ingineria materialelor, Bazele fabricatiei, Organe
de Masini, Bazele aschierii si gener. supraf., Tehnologii de fabricatie,
Tehnologia presarii la rece.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului |Sala curs, dotata cu video-proiector

5.2.de desfasurare a
seminarului /

Sala laborator dotata cu retea de calculatoare si soft-ul DFMA



mailto:nicolae.balc@tcm.utcluj.ro
mailto:alina.luca@tcm.utcluj.ro

laboratorului /
proiectului

6. Competentele specifice acumulate

¢ Sa inteleaga metodele moderne de proiectare, prelucrare si de asamblare a produselor;
e Sa cunoasca tehnologiile de asamblare (manuala, robotizata si automatizata) a produselor industriale;
¢ Sa evalueze eficienta si oportunitatea utilizarii tehnologiilor adecvate de asamblare, in functie de
structura produsului, forma pieselor componente, seria de fabricatie, etc.;
e Sa sintetizeze tehnologiile de fabricare competitiva a produselor complexe, in serie mica de
w .
© fabricatie.
C
.2
(%]
% Dupa parcurgerea acestei discipline, studentii trebuie sa fie capabili:
s ¢ Sa analizeze proiectul unui produs de complexitate medie, din punctul de vedere al posibilitatilor
FC.’n si costurilor de prelucrare a pieselor componente si de asamblare a produsului respectiv;
g ¢ Sa intocmeasca schema de asamblare a unui produs;
19 o . s S~ . .
g- e S3 efectueze analiza DFA asistata de calculator a asamblabilitatii produsului respectiv;
S e S3 efectueze analiza DFM asistata de calculator a prelucrabilitatii pieselor componente ale
produsului respectiv;
e Sa reproiecteze si sa modernizeze proiectul produsului analizat, din punctul de vedere al
fabricatiei si montajului;
¢ Sa evalueze avantajele si dezavantajele variantei reproiectate, comparativ cu varianta actuala a
produsului.
v w . L o R -
© w | Creativitate, spirit de initiativa, competente pentru lucru in echipa.
£ &
S 3
E c
oQ
O =

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

e Formarea competentelor de proiectare competitiva pentru
fabricatie

e Invatarea metodelor moderne de proiectare a produselor si a
instrumentelor soft utilizate;

7.2 Obiectivele specifice e Analiza valorica a proiectului unui produs;

e Reproiectarea pentru reducerea costurilor de prelucrare a
pieselor si de asamblare a produsului.

8. Continuturi

8.1 Curs Nr.ore | Metode de predare | Observatii
1. Proiectarea structurii produselor si formei pieselor
componente, pentru a se preta robotizarii si automatizarii | 4
montajului.
2. Proiectarea formei pieselor pentru a se preta ..
. . . . 4 Prezentari .ppt,
prelucradrilor prin strunjire si gaurire. o
- — privind metodele
3. Proiectarea formei pieselor pentru a se preta
. . . . o 4 moderne de
prelucrarilor prin frezare si rectificare . ; N
- — - " proiectare si studii
4. Proiectarea formei pieselor din tabla, pentru a se preta 4 de caz
fabricatiei prin deformari plastice la rece
5. Proiectarea formei pieselor pentru a se preta fabricatiei
prin injectie de mase plastice, turnarii de precizie, 4

sinterizarii, etc




6. Metode si criterii de analiza asistata de calculator a 4
asamblabilitatii produselor
7. Proiectarea tehnologiei optime de asamblare manuala,
robotizatd sau automatizata, in functie structura 4
produsului, forma pieselor, seria de fabricatie, etc
Bibliografie
1. Balc, N., Gyenge, Cs., Berce, P., Proiectare pentru Fabricatia Competitivd, Cluj-Napoca, Editura Alma
Mater, 2006, 310 pagini;
2. Balc, N. Tehnologia Neconventionale, Cluj-Napoca, Editura Dacia, 2001, 228 pagini;
3. Marcuy, V., Gyenge, Cs., Gligor, E., Balc, N., Proiectarea cu DFA, Editura Transilvania Press, Cluj-Napoca,
1995.;
8.2 Seminar / laborator / proiect Nr.ore | Metode de predare | Observatii
1. Analiza desenului de ansamblu explodat al produsului 4
studiat
2. Intocmirea schemei de montaj manual a produsului 4
analizat
3. Analiza DFA asistata de calculator, utilizand softul DFMA 4 Analiza DFMA
(Boothroyd Inc. — SUA) individuald, pentru
4. Analiza DFM asistata de calculator, utilizand softul DFMA 4 proiectul unui
(Boothroyd Inc. — SUA) produs de
5. Alegerea variantei optime de asamblare (manual3, 4 complexitate
robotizatad sau automatizata) a produsului studiat medie.
6. Reproiectarea structurii produsului analizat si a formei Reproiectarea CAD,
pieselor componente, pentru a simplifica si reduce 4 utilizand sugestiile
costurile de prelucrare a pieselor componente si de DFMA
asamblare a produsului (
7. Analiza comparativa a variantei reproiectate pentru
fabricatie si montaj, comparativ cu varianta initiala a 4
proiectului produsului analizat
Bibliografie
1. Leordan Dan, Balc Nicolae,” Proiectare Industriala. Aplicatii PTC Creo Parametric”, Editura Alma Mater,
2013, Cluj-Napoca, ISBN: 978-606-504-152-3;
2. Marcy, V., Gyenge, Cs., Gligor, E., Balc, N., Proiectarea cu DFA, Editura Transilvania Press, Cluj-Napoca,

1995,;

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

e Studiile de caz, analiza si reproiectarea se vor face utilizand produse din firmele cu care Dept. IF

colaboreaza.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs

Examenul consta dintr-o lucrare
scrisa, urmata de o sustinere orala.
Subiectele de examen cuprind

grad scazut de dificultate (20%),

(40%) si aplicatii cu grad sporit de
dificultate (20%).

intrebari de sinteza (20%), aplicatii cu

aplicatii cu grad mediu de dificultate

Verificarea cunostintelor
se face prin 2 subiecte
teoretice si o problema.

45%

(15% fiecare
subiect S1, S2
$i S3);




, . .. . |Eval i I 9
10.5 Seminar/Laborator |Activitatea la Lucrarile de Laboratorsi |. va. u‘area prqecte .Or 55 % o
/Proiect elaborarea Proiectului individual individuale si aanalizelor - (P=40%
DFMA ALL=15%)
10.6 Standard minim de performanta
Nota: N=0.15*S1+0.15*S2+0.15*53+0.4*P+0.15*ALL. Conditia de obtinere a creditelor: E>5
Data Titulari Titlu Prenume NUME Semnatura
completarii: Curs Prof.dr.ing. Nicolae Balc
Aplicatii S.L.dr.ing. Alina Popan
Data avizarii in Consiliul Departamentului Director Departament,
Conf.dr.ing. Adrian TRIF
Data aprobarii in Consiliul Facultatii IIRMP Decan

Prof.dr.ing. Stelian BRAD




FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 | Institutia de Tnvatamant superior Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 | Facultatea Inginerie Industriala, Robotica si Managementul Productiei
1.3 | Departamentul Ingineria Fabricatiei

1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala

1.5 | Ciclul de studii MASTER

1.6 | Programul de studii / Calificarea Tehnologii Avansate de Fabricatie

1.7 | Forma de invatamant IF —invatamant cu frecventa

1.8 | Codul disciplinei 10.00

2. Date despre disciplina

2.1 |Denumirea disciplinei Tehnologii de prelucrare a materialelor nemetalice
2.2 |Aria tematica (subject area) Ingineria Fabricatiei
2.3 |Titularul activitatilor de curs Prof.dr.ing. Liana HANCU

2.4 |Titularul activitatilor de seminar / Prof.dr.ing. Liana HANCU, Conf.dr.ing. Paul BERE
laborator / proiect

2.5 Anul de studiu I ‘ 2.6 Semestrul ‘ 2 ‘ 2.7 Tipul de evaluare E
2.8 Regimul Categoria formativa DS
disciplinei Optionalitate DI

3. Timpul total estimat

2.5 Anul de studiu I 2.6 Semestrul ‘ 2 ‘ 2.7 Tipul de evaluare E
228 Beglmul Categoria formativa DS
disciplinei
y C s A . 3.2 33 3.3 33
3.1 Numar de ore pe saptamana | 3 |din care: curs 1 Seminar Laborator 1 Proiect 1
“ . 35 3.6 3.6 3.6
3.4 Numar de ore pe semestru 42 |din care: curs 14 Seminar Laborator 14 Proiect 14
3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru:
(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
(b) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 14
teren
(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 18
(d) Tutoriat 2
(e) Examinari 4
(f) Alte activitati:
3.8 Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 58
3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 100
3.10 Numarul de credite 4




4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 | De curriculum Cunoasterea materialelor polimerice si a fabricatiei de produse
4.2 | De competente Cunostinte de proiectare asistata de calculator

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 | De desfasurare a cursului videoproiector
5.2 | De desfasurare a aplicatiilor

6 Competente specifice acumulate

C4.1. Identificarea unui spectru larg de teorii, metode si principii de baza pentru proiectarea
conceptuala si de detaliu a tehnologiilor complexe, cu preponderenta specifice sistemelor de
fabricatie
C4.2. Utilizarea metodelor de proiectare pentru fabricatie si montaj, cu scopul cresterii
C4.3. Aplicarea metodelor moderne de proiectare pentru fabricatie competitiva.
C4.4. Evaluarea costurilor si a timpilor de prelucrare a diferitelor forme de piese si a celor de
montaj, utilizand diferite sisteme de management
C4.5. Elaborarea de proiecte profesionale si/sau de cercetare care includ tehnologii si sisteme
industriale complexe, inovatoare, specifice sistemelor de fabricatie
Executarea responsabila a sarcinilor complexe privind utilizarea tehnicii de calcul in proiecte
interdisciplinare de fabricatie virtuald, in conditii de autonomie si independenta, cu
respectarea eticii profesionale

Competente profesionale

transver

Compet
ente
sale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 | Obiectivul general al disciplinei | Sa-sj insuseasca notiunile fundamentale privind tehnologiile de
fabricatie a pieselor din materiale nemetalice

7.2 | Obiectivele specifice -Sa cunoasca proprietatile, structura si componentii
materialelor nemetalice

-Sa cunoasca materialele inteligente, sa proiecteze produse din
aceste materiale.

-Sa cunoasca principalele tehnologii de prelucrare a
materialelor nemetalice

8. Continuturi

8.1. Curs (programa analitica) Metode de Obser
predare vatii

1 | Criterii de alegere a materialelor pentru fabricatia de produse. Notiuni
generale despre materialele nemetalice si tehnologiile de prelucrare ale
acestora

2 | Prelucrarea polimerilor prin injectie. Principii de proiectare a pieselor
din materiale plastice si a matritelor. Elemente constructive ale




matritelor, calcule de dimensionare si verificare.

Materiale inteligente, tipuri de materiale inteligente, clasificari, domenii
de utilizare, proprietati, ajantaje si dezavantaje

Polimeri cu memoria formei, bazele teoretice ale memoriei materialelor
inteligente, mecanismul deformarii polimerilor cu memoria formei,
principii de proiectare a produselor. Aplicatiile polimerilor cu memoria
formei, polimeri activati termic, polimeri activati chimic, polimeri
activati de lumina, polimeri activati acvatic

Cauciucul, caracteristici si proprietati, domenii de utilizare,avantaje si
dezavantaje. Prepararea amestecurilor, vulcanizarea, proiectarea
matritelor de vulcanizat

Materiale ceramice, materii prime pentru produse ceramice, structura
si proprietatile materialelor ceramice, elaborarea materialelor ceramice.
Tipuri de materiale ceramice, produse din materiale ceramice,
clasificare, avantaje, dezavantaje.

Tehnologia fabricarii produselor din materiale ceramice, etapele
procesului tehnologic de fabricatie, procedee de preparare a maselor
ceramice. Maruntirea si omogenizarea maselor ceramice. Fasonarea si
arderea maselor ceramice.

Prezentare curs cu
multimedia, -
discutii interactive

Bibliografie
1. Liana Hancu, Horatiu lancau, Tehnologia materialelor nemetalice. Tehnologia fabricarii pie-selor din
materiale plastice, Editura ALMA MATER, 2003, 254 pagini, ISBN 973-8397-34-0.
2. Bujoreanu, L-Gh — Materiale inteligente, Ed. Junimea, lasi, 2002
3.Bizdoaca, N., Bizdoaca, E., Materiale si structuri inteligente, Editura Universitaria, Craiova, 2007
4.Adelina lanculescu, Electroceramica, Mecanisme de conductie si corelatii., Editura Matrix Bucuresti,
ISBN 973-685-653-4
5. Branisteanu, S., Tehnologia de prelucrare a polimerilor, Prelucrarea elastomerilor, Ed.Institutului
Politehnic, lasi, 1980.

8.2. Proiect Metode de Obser
predare vatii
1 | Tema proiect: Proiectarea unui reper din materiale nemetalice si a
tehnologiei de fabricatie a acestuia
Proiectarea unui produs din materiale nemetalice. Analiza formei piesei
si propunerea unor modificari daca este cazul.
2 | Stabilirea tehnologiei de realizare a produsului si alegerea solutiei | . e
constructive a matritei. Discutii individuale
3 | Calcule tehnologice si de dimensionare pentru elementele componente pentru elab.orarea
ale matritei documentatiei
4 | Calcule de verificare pentru elementele puternic solicitate
5 | Proiectarea matritei (desen de ansamblu)
6 | Proiectarea elementelor active (desene de executie)
7 | Intocmirea documentatiei tehnologice
8.2. Laborator Metode de Obser
predare vatii
1 | Identificarea materialelor inteligente . Studii de caz Elaborare lucrari
2 | Analiza mecanismului de modificare a formei la polimerii cu memorie. de laborator,
3 | Proiectarea produselor din polimeri cu memorie a formei. Studii de caz. |determinari
4 Elemente tehnologice pentru fabricarea produselor din cauciuc. practice, discutii
5 Analiza procesului tehnologic de fabricatie a produselor din materiale |interactive
ceramice. .
6 Determinarea contractiei produselor din ceramica.
7 | Calcule tehnologice si de dimensionare pentru elementele componente




‘ ale matritelor. |
Bibliografie
1. Liana Hancu, lancau H., Paul Bere s.a., Fabricatia pieselor din materiale plastice. Lucrari de laborator,
Editura,UTPRESS, Cluj-Napoca. 2016, ISBN, 978-606-737-207-6,
2. Liana Hancu, Paul Bere, Adrian Popescu, Emilia Sabau, (2015), Materiale compozite cu matrice
polimericd, Indrumétor de laborator, Editura UT Press, 190 pag., ISBN 978-606-737-115-4;
3. Horun,S., Paunica,T., Sebe,0., Serban,S., Memorator de materiale plastice si auxiliari.Editura Tehnica,
Bucuresti,1988.
4. Branisteanu, S., Tehnologia de prelucrare a polimerilor, Prelucrarea elastomerilor, Ed.Institutului

Politehnic, lasi, 1980

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatiilor
profesionale si angajatorilor din domeniul aferent programului

Materialele nemetalice sunt foarte cautate pentru fabricatia de produse datorita multiplelor avantaje ale
acestora. Pe piata exista o cerere din ce in ce mai mare pentru fabricatia produselor din materiale

nemetalice.

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pond‘ereia din
evaluare nota finala
Cunoasterea notiunilor teoretice si realizarea | Referat scris si 50%
Curs materialului de sinteza asupra unei probleme | sustinere orala
practice —nota R
Aplicatii Predarea si sustinerea proiectului- nota P Sustinere orala 40%

Efectuarea lucrarilor de laborator- nota L Sustinere orala 10%

10.4 Standard minim de performanta: Studentul trebuie sa cunoasca urmatoarele: proiectarea

matritelor de injectat, tipurile de materiale inteligente, mecanismul de deformare al polimerilor cu

memorie, tehnologiile de fabricatie a produselor ceramice

N=R+P+L;

Conditia de obtinere a creditelor: N>5; R>5; P>5; L>5; Examen (nota N);

Data

_— Titulari Titlu Prenume NUME Semnatura
completarii:

curs Prof.dr.ing. Liana HANCU- Liana.Hancu@tcm.utcluj.ro

Aplicatii = Conf.dr.ing. Paul.BERE, Prof.dr.ing. Liana HANCU

Data avizarii in Consiliul Departamentului IF Director Departament .......
Conf.dr.ing. Adrian TRIF

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IRMP Decan
Prof.dr.ing. Stelian BRAD



mailto:Liana.Hancu@tcm.utcluj.ro

1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Inginerie Industriala, Robotica si Managementul Productiei

1.3 Departamentul

Ingineria Fabricatiei

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii

Master

1.6 Programul de studii / Calificarea

Tehnologii Avansate de Fabricatie/Masterat

1.7 Forma de invatamant

IF —Tnvatamant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei

11.00

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Automatizarea Fabricatiei

2.2 Aria de continut

Mecanizare si automatizare

2.3 Titularul de curs

Prof. dr.ing. Sorin GROZAYV - Sorin.Grozav(@tcm.utcluj.ro

2.4 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect

S.L. dr. ing. Vasile CECLAN — Vasile. Ceclan@tcm.ucluj.ro

2.5 Anul de studiu I | 2.6 Semestrul | 2 | 2.7 Tipul de evaluare E
. . . . .| Categoriaformativa DA
2.8 Regimul disciplinei Optionalitate oI
3. Timpul total estimat
3.1 Numar de ore pe saptamana | 3 |din care: Csufs 2 Se:";i3nar Lab?(;.itor 1 Prf).i?;.ct -
. . 35 36 36 36
3.4 Numar de ore pe semestru 42 |din care: curs 28 Seminar Laborator 14 Proiect |
3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru:
(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 24
(b) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 14
teren
(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 14
(d) Tutoriat 2
(e) Examinari 4
(f) Alte activitati: -
3.8 Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 58
3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 100
3.10 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

matematica, organe de masini, mecanisme, mecanica si tehnologia
materialelor, mecanica fluidelor, masuratori, electrotehnica

4.2 de competente

Cunostinte privind notiunile de baza privind structura masinilor de
prelucrare prin deformare plastica.
Cunostinte privind factorii de influenta a masinilor de prelucrare prin
deformare plastica asupra comportarii mecanice a pieselor.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului | Echipament multimedia



mailto:Sorin.Grozav@tcm.utcluj.ro
mailto:Ceclan@tcm.ucluj.ro

5.2. de desfasurare a
seminarului /
laboratorului /
proiectului

Retea de calculatoare si softuri specifice automatizarii fabricatjei.

6. Competentele specifice acumulate

C2.2. Extrapolarea aplicarii metodelor de optimizare, simulare si modelare la noi procese
de fabricatie competitiva.

(<]
© C2.3. Aplicarea metodelor de optimizare, simulare si modelare in analiza unor procese
2 | tehnologice de fabricatie competitiva si in dezvoltarea rapida a produselor
ug C5.1. Identificarea unor principii de baza si metode pentru proiectarea sistemelor de
o | fabricatie si a logisticii
% C5.2. Utilizarea cunostintelor de specialitate pentru explicarea si interpretarea de noi
g sisteme tehnologice complexe, specifice prelucrarilor prin aschiere si proceselor de
8 | deformare plastica
% C5.5. Elaborarea de proiecte profesionale si /sau de cercetare, care includ aspecte legate
© de proiectarea sistemelor de fabricatie, imbunatatirea preciziei acestora si managementul
proceselor de fabricatie
CT1
o o Executarea responsabila a sarcinilor complexe privind utilizarea tehnicii de calcul in
= — | proiecte interdisciplinare de fabricatie virtuala, in conditii de autonomie si independenta, cu
% £ | respectarea eticii profesionale.
S 3| CT2
g g Elaborarea si managementul proiectelor de ecercetare si/sau aplicative. Dezvoltarea unor

aptitudini sociale de cooperare in echipa, atitudine pozitiva, respect fata de colegi si

asumarea rolului de lider

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Dobandirea de competente in domeniul automatizarii
fabricatiei.

7.2 Obiectivele specifice

Formarea unor abilitati si deprinderi in utilizarea unor metode
moderne de automatizare a fabricatiei.

Formarea unor abilitati si deprinderi in proiectarea si
constructia unor dispozitive pentru automatizarea fabricatiei.

8. Continuturi

8.1 Curs Nr.ore | Metode de predare | Observatii

1.

echipamentelor automate pentru mecanizarea si
automatizarea proceselor tehnologice de aschiere si
deformare.

Probleme generale privind constructia

2. Stadiul de dezvoltare al constructiei echipamentelor
automate pentru mecanizarea si automatizarea 2
proceselor tehnologice de aschiere si deformare si
tendin{e care se manifesta in constructia acestora.

3. Probleme generale privind constructia si proiectarea
echipamentelor automate pentru mecanizarea si
automatizarea proceselor tehnologice de aschiere si 2
deformare. Mecanisme utilizate pentru executarea
miscarii principale.

4. Echipamente automate pentru mecanizarea si

automatizarea proceselor tehnologice de aschiere si 2
deformare. Domeniu de utilizare si clasificare.
5. Calculul marimilor geometrice ale mecanismului 2

miscarii principale ale echipamentelor automate.




Calculul fortelor din mecanismul miscarii principale
ale echipamentelor automate.

6. Echipamente hidraulice utilizate in constructia 1. Expunere
echipamentelor automate pentru mecanizarea si utilizand mijloace
automatizarea proceselor tehnologice de aschiere si 2 multimedia.
deformare. Proiectarea principalelor elemente ale 2. Workshopuri
sistemului hidraulic. Scheme hidrocinematice ale pentru aplicatji
preselor hidraulice. specifice.

7. Constructia si calculul echipamentelor hidraulice. 3. Discutii.

Conditii de ridicare a presiunii de lucru in cilindrii
preselor hidraulice. Influenta deformatiilor elastice
asupra functionarii echipamentelor hidraulice.

8. Mecanisme pentru avansul platbandelor si benzilor
actionate de masina de prelucrare.

9. Prese automate si dispozitive pentru mecanizarea
operatiilor de stantare la rece.

10. Mecanizarea si automatizarea unor lucrari auxiliare
si pregatitoare.

11. Dispozitive pentru evacuarea pieselor din stante si
matrite.

12. Dispozitive pentru avansul semifabricatelor bucata
cu bucata.

13. Stante automate. 2

14. Matrite automate. 2

Bibliografie: In biblioteca UTC-N

[MIL97] Miler, C., Legg, L., - Achimas, Gh., Galis, M., Grozav, S., Granescu, M., Opruta, D., Popescu, S.,
Tataru, O., Vlad,R., ISO 9000 - A Model to Develop Quality Assurance System - Teaching Material,
Editura Universitatii Centrale din Lanchashire 1997, Preston, England, 427 pag.

[GRO98]_Grozav, S., Tataru, O., Gagiu, Al., Procedee speciale de prelucrare a metalelor, Editura
ROPRINT

1998, Cluj- Napoca, ISBN 973-9298-46-X, 216 pag.

[GROO02]_Grozav, S., Achimas, Gh., Automatizarea si mecanizarea procedeelor tehnologice de
deformare plastica la rece, Editura MEDIAMIRA, 2002, Colectia Inginerului, ISBN 953-9358-91-8, 214 pag.
[GRO02]_Grozav, S., Achimas, Gh., Proiectarea masinilor unelte pentru prelucrare prin deformare
plastica, Indrumator de lucrari, Editura MEDIAMIRA, 2002, Colectia Inginerului, ISBN 973-9357-01-6, 291
pag.

[GRO09]_Grozav, S., Masini de prelucrare prin deformare plastica, Editura MEDIAMIRA, 2009, Coleciia
Inginerului, ISBN 978-973-713-237-6, 233 pag.

8.2 Seminar / laborator / proiect Nr.ore | Metode de predare | Observatii
1. Alegerea echipamentelor automate pentru
mecanizarea Si automatizarea proceselor 2

tehnologice de aschiere si deformare.

2. Verificarea preciziei de lucru a echipamentelor

automate pentru mecanizarea si automatizarea 2
proceselor tehnologice de aschiere si deformare. 1. Expunere
3. Structura si modul de lucru al sistemelor de utilizand mijloace
comanda si cuplare a echipamentelor automate. ) multimedia.
Mecanizarea Si automatizarea proceselor 2. Workshopuri
tehnologice de aschiere si deformare. pentru aplicatji
4. Structura si reglarea echipamentelor automate specifice.
pentru mecanizarea si automatizarea proceselor| 2 3. Discutii

tehnologice de aschiere si deformare.

5. Structura si modul de lucru al extractoarelor pentru
piese si deseuri din stante sau matrite.

6. Determinarea capacitatii de trecere a pieselor prin
jgheaburi




7. Lucrare de sinteza. 2

Bibliografie: In biblioteca UTC-N

[MIL97] Miler, C., Legg, L., - Achimas, Gh., Galis, M., Grozav, S., Grianescu, M.,, Opruta, D., Popescu, S.,
Tataru, O., Vlad,R., ISO 9000 - A Model to Develop Quality Assurance System - Teaching Material,
Editura Universitatii Centrale din Lanchashire 1997, Preston, England, 427 pag.

[GRO98]_Grozav, S., Tataru, O., Gagiu, Al., Procedee speciale de prelucrare a metalelor, Editura
ROPRINT 1998, Cluj- Napoca, ISBN 973-9298-46-X, 216 pag.

[GRO02]_Grozav, S., Achimas, Gh., Automatizarea si mecanizarea procedeelor tehnologice de
deformare plastica la rece, Editura MEDIAMIRA, 2002, Colectia Inginerului, ISBN 953-9358-91-8, 214 pag.
[GROO02]_Grozav, S., Achimas, Gh., Proiectarea masinilor unelte pentru prelucrare prin deformare
plastica, Indrumator de lucrari, Editura MEDIAMIRA, 2002, Colectia Inginerului, ISBN 973-9357-01-6, 291
pag.

[GROO09]_Grozav, S., Masini de prelucrare prin deformare plastica, Editura MEDIAMIRA, 2009, Colectia
Inginerului, ISBN 978-973-713-237-6, 233 pag.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Competentele dobandite se aplica de catre inginerii angajati ai compartimentelor de mecanizarea
si automatizarea proceselor de fabricatie pentru:

- automatizarea utilajelor de presare prin deformare plastica;

- imbunatatirea calitatii proceselor de fabricatie;

- reorganizarea proceselor de productie.

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 19'3 Pond.ereu
din nota finala
N=0,1PC+0,2LSL+0,5LS+0,2RO
10.4 Curs Unde: prezenta curs (PC)

rezolvare lucrare de sinteza Scris + oral 80%
laborator (LSL), lucrare scrisa
(LS), raspuns oral (RO)

10.5 Seminar/Laborator |Rezolvare lucrare de sinteza

i [s)
/Proiect laborator (LSL) Scris + oral 20%

10.6 Standard minim de performanta N=0,1PC+0,2LSL+0,5LS+0,2R0O
Nota finala poate fi obtinuta doar daca, candidatul a obtinut nota minima la fiecare component,
astfel: N>5; LSL>5; RO>5; LS>5

Data Titulari ] Titlu Prenume NUME Semnatura

completarii: Curs online Prof. dr. ing. Sorin GROZAV

Aplicatiionsite 5 | dr. ing. Vasile CECLAN

Data avizarii in Consiliul Departamentului IF Director Departament Ingineria Fabricatiei
Conf. dr. ing. Adrian TRIF

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IRMP Decan Facultatea Constructii de Masini
Prof. dr. ing. Stelian BRAD




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Inginerie Industriala, Robotica si Managementul Productiei

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii

Master

1.6 Programul de studii / Calificarea

Tehnologii Avansate de Fabricatie/Masterat

1.7 Forma de invatamant

IF —Tnvatamant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei

12.00

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Practica de cercetare Il

2.2 Aria de continut

Pregatire practica

2.3 Titularul de curs

Prof.dr.ing. Grozav Sorin — Sorin.Grozav@tcm.utcluj.ro
Comisia de specialitate a programului de studii masterale

2.4 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect

SL dr.ing. Ceclan Vasile — Vasile.Ceclan@tcm.utcluj.ro
Comisia de specialitate a programului de studii masterale

2.5 Anul de studiu 1 | 2.6 Semestrul | 1 | 2.7 Tipul de evaluare \Y
. . . . .| Categoriaformativa DS
2.8 Regimul disciplinei - -
Optionalitate DI
3. Timpul total estimat
< S s Ay . | 3.2 33 33 3.3
3.1 Numar de ore pe saptamanad | 14 |din care: curs " Aseminarl ~ | Laborator | ~ | Proiect 14
< . | 35 3.6 3.6 3.6
3.4 Numar de ore pe semestru 196 | din care: curs |~ Iseminarl ™ | Laborator | = | Proiect 196

3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru:

(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
(b) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 14
teren

(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 14
(d) Tutoriat 8
(e) Examinari 4
(f) Alte activitati:

3.8 Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 54

3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 250

3.10 Numarul de credite 10

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

¢ Cunostinte generale de inginerie industriala.

4.2 de competente

¢ Competente din domeniul tehnic, managerial si competente in utilizarea
tehnologiei digitale.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului |-

5.2. de desfasurare a
seminarului / laboratorului

* Prezenta 196 de ore la unitatea de desfasurare a activitatii de practica
(companii cu care s-au incheiat conventii de practica sau laboratoarele si



mailto:Sorin.Grozav@tcm.utcluj.ro
mailto:Vasile.Ceclan@tcm.utcluj.ro

/ proiectului centrele de cercetare ale facultatii)

6. Competentele specifice acumulate

Competente profesionale

C2.1. Definirea si descrierea detaliata a unui spectru larg de metode de modelare
matematico-experimentala si dezvoltare durabila.

C2.2. Extrapolarea aplicarii metodelor de optimizare, simulare si modelare la noi procese
de fabricatie.

C2.3. Aplicarea metodelor de optimizare, simulare si modelare in analiza unor procese
tehnologice de fabricatie si in dezvoltarea rapida a produselor.

C3.3. Aplicarea integrata a unui spectru larg de aplicatii software avansate pentru
programare, realizare de baze de date, grafica asistata, simulare, proiectarea asistata de
calculator, investigarea si prelucrarea computerizata a datelor, cu preponderenta specifice
fabricatiei.

C4.2. Utilizarea metodelor de proiectare pentru fabricatie si montaj, cu scopul cresterii
C4.3. Aplicarea metodelor moderne de proiectare pentru fabricatie.

C5.1. Identificarea unor principii de baza si metode pentru proiectarea sistemelor de
fabricatie si a logisticii.

C5.3. Aplicarea integrata a spectrului de principii si metode identificat in scopul proiectarii
sistemelor de fabricatie.

C5.5. Elaborarea de proiecte profesionale si /sau de cercetare, care includ aspecte legate
de proiectarea sistemelor de fabricatie, imbunatatirea preciziei acestora si managementul
proceselor de fabricatie.

C6.1. Identificarea si descrierea detaliata a unui spectru larg de metode de dezvoltare a
produselor si de proiectare, asigurare, realizare si valorificare a calitatii produselor.

C6.5. Elaboarea de proiecte profesionale si/sau de cercetare, care includ fabricatia
inovativa in procesul de dezvoltare al produselor.

Competente transversale

CT1. Executarea responsabila a sarcinilor complexe privind utilizarea tehnicii de calcul in
proiecte interdisciplinare de fabricatie, in conditii de autonomie si independenta, cu
respectarea eticii profesionale.

CT2. Elaborarea si managementul proiectelor de cercetare si/sau aplicative. Dezvoltarea
unor aptitudini sociale de cooperare in echipa, atitudine pozitiva, respect fata de colegi si
asumarea rolului de lider.

CT 3. Autoevaluarea obiectiva si diagnoza nevoii de formare profesionala continua in
scopul insertiei pe piata muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru
dezvoltarea personala si profesionala. Autocontrolul invatarii si utilizarea eficienta a
abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia informatiei si a comunicarii.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Stagiul de practicd de cercetare desfasurat de catre studenti in
organizatiile/unitatile de practicd (companii din domeniu cu care
facultatea a fincheiat conventii de practicd sau laboratoarele si
centrele de cercetare din cadrul facultatii) urmareste:

e Dezvoltarea de abilitati si competente de cercetare si proiectare in
domeniul ingineriei industriale inovative ;

e Cunoasterea si intelegerea proceselor de proiectare constructiva
si tehnologica si a proceselor de productie din cadrul unei
intreprinderi si aplicarea cunostintelor acumulate in procesul de




cercetare — dezvoltare - inovare.

e Sa-si insuseasca cunostinte si deprinderi in domeniul tehnologiilor
avansate de fabricatie;

¢ Sa asimileze tehnologii implementate in practica industriala;

® Sa cunoasca modul de organizare a atelierelor si sectiilor de
fabricatie;

e Sa cunoasca utilajele si echipamentele tehnologice aflate in
dotarea unitatilor industriale;

® Sa cunoasca modul de elaborare a documentatiei tehnologice si
constructive;

¢ Sa analizeze activitatea de cercetare - proiectare.

7.2 Obiectivele specifice

1. Disciplina Practicd de cercetare Il, parte integranta a programelor
de masterat de cercetare din domeniul Inginerie industriald, este
prevazuta ca activitate individuala sub findrumare, prin care
studentul masterand trebuie sa-si Tnsuseasca si sa desfasoare
activitati specifice cercetarii stiintifice, teoretice si experimentale,
caracteristice ingineriei industriale. Cercetarile pot imbina aspecte
concrete de proiectare inovativa a unui produs/proces sau de
cercetare experimentala pe tematica ingineriei industriale.

Cercetarile se pot desfasura in centrele si laboratoarele de cercetare
ale departamentului si ale facultatii/universitatii care deservesc
direct sau indirect programele de masterat, precum si in companii
industriale din domeniu, realizandu-se prin activitate individuala sau
asociata unui grup cu orientare de cercetare multidisciplinara, ori in
cadrul unei echipe.

2. Pe parcursul desfasurarii practicii de cercetare masterandul
trebuie sa faca dovada ca ia parte la activitatea stiintifica din centrul,
laboratorul sau compania unde fsi desfasoara activitatea de
cercetare.

Scopul activitatii de cercetare este de a face astfel incat la final

studentul masterand sa fie capabil:

a) sa analizeze si sa formuleze o problemad de cercetare si sa
stabileasca o strategie pentru aceasta;

b) sa desfasoare, sub supervizare, o activitate de cercetare proprie;

c) sarecunoasca procedeele de prelucrare prin aschiere si presare la
rece;

d) sa identifice utilajele si S.D.V.-urile utilizate in fabricatie;

e) sa masoare precizia dimensionala, de forma si pozitie reciproca a

suprafetelor, cunoscand metodele si aparatura de control pentru

urmarirea calitatii productiei;

f) sa cunoasca tehnologiile inovative de fabricatie a pieselor.

g) sa obtina si sa analizeze critic rezultate teoretice sau
experimentale relative la o tema de cercetare;

h) sa raporteze si sa sustina, verbal si in scris, rezultatele obtinute;

i) sa fie capabil sa lucreze cu un grup/o echipa la o tema de
cercetare multidisciplinara.

3. Folosirea teoriilor, metodelor si instrumentelor de cercetare
pentru elaborarea unor cercetari stiintifice.

4. Utilizarea unor metode de autoevaluare a propriei activitati de
cercetare.




5. Obiective atitudinale

de lucru.

cercetare.

a) Respectarea normelor de deontologie profesionala (respectarea
principiilor de cercetare si a legii contra plagiatului).
b) Cooperarea in echipe de lucru pentru rezolvarea diferitelor sarcini

c) Utilizarea unor metode specifice de elaborare a unui proiect de

8. Continuturi

Activitatea de cercetare stiintifica este stabilita de comun
acord intre student si indrumatorul Practicii de cercetare Il
(care Tn cazul majoritatii masteranzilor este si conducatorul
lucrarii de dizertatie), care il va indruma pe parcursul derularii
activitatii. Supervizarea pe tema de cercetare in dezvoltare
este prevazuta a fi in responsabilitatea unui cadru didactic, al
unui post-doctorand sau al unui doctorand cu afiliere la
centrul sau laboratorul de cercetare ales de masterand.
Masurarea este un proces de cunoastere care consta din
compararea marimii de masurat cu o alta marime de aceeasi
natura cu prima si care este considerata unitate de masura.
Rezultatul masurarii este valoarea numerica a marimii
masurate.

in general, procesul de mésurare a unei marimi este
mai mult sau mai putin complex si se realizeaza cu unul sau
mai multe instrumente, aparate, dispositive etc., care
constituie o instalatie de masurare ce trebuie sa contina si
masura.

Principalele etape ale unui process de masurare sunt:

o Obtinerea informatiei primare despre marimea de
masurat, sub forma unui semnal oarecare;

. Preluarea informatiei obtinute;

o Valorificarea informatiei sub forma indicarii vizibile a

inregistrarii, a utilizarii pentru calcule complexe ect.
Din rezultatele unei masuratori pot fi trase concluzii privind:

. Calitatea obiectului masurat;
. Parametri procesului de prelucrare;
o Capacitatea furnizorului de a fabrica produse cu

caracteristicile cerute.

Masinile de masurat in coordonate se impun datorita
universalitatii lor, preciziei si productivitatii.

Caracteristicile specifice a acestor aparate sunt:

o Permit o reprezentare grafica a spatiului de masurat;
o Permit prelucrarea datelor primare obtinute
Prelucrea este asigurata de calculatoare cuplate on-line, de
microprocesoare sau de sisteme combinate.

Portofoliul de Practica de cercetare Il va cuprinde minim 50
pagini scrise, schite, programe, studii de caz etc. Masteranzii
vor consulta specialistii din firmele in care au lucrat pentru a
solicita materiale bibliografice, documentatie tehnica pentru
o cunoastere temeinica a tehnologiilor avansate de fabricatie.

Pentru masteranzii ce desfasoara activitatea de cercetare in
companii, inclusiv laboratoare de cercetare din sistemul

Nr. ore

Metode de predare

Observatii




national sau european, responsabilul de master deleaga
atributiile de supervizare unui cercetator desemnat in acest
sens de institutia gazda.

Practica de cercetare Il include un raport semestrial si
prezentarea acestuia, in fata unei comisii alcatuite din cadre
didactice titulare la programul de masterat la care studentul
este inmatriculat, fiindu-i alocate 10 puncte credit.

8.2 Activitati Nr.ore | Metode de predare | Observatii

1. Definirea obiectivelor activitatii de cercetare pe care
o va realiza in lucrarea de dizertatie.

2. Dezvoltarea programului de cercetare teoretica si

experimentald pe care il va realiza pentru lucrarea de

dizertatie.

Cercetare in domeniul temei de dizertatie.

4. Realizarea unuiraport de sinteza a activitatilor
derulate.

- Lucru individual
supravegheat de
tutore

196 - Lucru n echipa
supravegheat de
tutore

- Verificari periodice

w

Bibliografie

e Materiale bibliografice (in format electronic sau tiparit) recomandate de cadrul didactic indrumator al
activitatii de practica / al lucrarii de disertatie, in concordanta cu tema aleasa.

Date si informatii din cadrul companiei industriale unde se desfasoara practica.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

e Practica de cercetare a studentilor masteranzi este coordonata de cadre didactice din facultate. Acestia
organizeaza intalniri cu alte cadre didactice din domeniu, titulare in alte institutii de invatamant superior, si
cu reprezentanti ai companiilor industriale din domeniu.

e Dezbaterile cu reprezentanti ai mediului academic, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi
din domeniul Inginerie industriald sunt organizate cu ocazia practicii studentilor si activitatii de cercetare
semestriald, desfasurata pe baza de parteneriate incheiate cu angajatorii.

* Feed-back de la angajatori cu diverse ocazii (comunicari periodice prin telefon sau e-mail, invitatii la
prelegeri sau sustinerea examenelor de licentad/dizertatie, participari la conferinte si in special de la
parteneri care au solicitat la angajare candidati cu competentele mentionate in programul de masterat.

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 1.0'3 Pond.erev
din nota finala
Interactiunea/
e . colaborarea cadru
e (A) f\CtIVItatl de cercetare/prmectare didacticindrumstor 50%
desfasurate pe parcursul semestrului
masterand pe parcursul
semestrului
10.4 Practica de e Evaluarea raportului de practica (RP)|Raportul de practica 559
cercetare elaborat de student (scris)
e Evaluarea modului in care studentul
prezintd si  cunoaste  continutul
raportului de practicd si a modului in|Examinare orala (EO) 25%
care raspunde la intrebarile referitoare
la activitatea desfasurata.

10.4 Standard minim de performanta
e intocmirea raportului de practicd, cunoasterea detaliilor din acest raport.




¢ Realizarea proiectelor semestriale si a documentarii pentru lucrarea de dizertatie, cu utilizarea corecta a
surselor bibliografice, normativelor, standardelor si metodelor specifice, in conditii de autonomie si
asistenta calificata.

e Realizarea Tn grup a unor lucrari sau proiecte de complexitate medie, cu identificarea si descrierea
adecvata a rolurilor profesionale la nivelul echipei si respectarea principalelor atribute ale muncii in
echipa.

e |[dentificarea nevoii de formare profesionald, cu analiza satisfacatoare a propriei activitati de formare si
a nivelului de dezvoltare profesionald, si utilizarea adecvata a resurselor de comunicare si formare
profesionala.

¢ Nota finala este N = 0,5A+0,25RP+0,25EOQ

e Standard minim: A>6; RP>4; EO>4.

— s B T R .
completdrii: Tltwa.rlfl de Prof. dr. ing. Sorin GROZAV
practica
Cotitularul de S.L. dr. ing. Vasile CECLAN
practica
Data avizarii in Consiliul Departamentului IF Director Departament IF
Conf.dr.ing. Trif Adrian
Data aprobarii in Consiliul Facultatii IRMP Decan
Prof.dr.ing. Stelian BRAD




FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea Inginerie Industriala, Robotica si Managementul Productiei
1.3 Departamentul Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii Master

1.6 Programul de studii / Calificarea Tehnologii Avansate de Fabricatie/Masterat

1.7 Forma de invatamant IF - Tnvatamant cu frecventa - zi

1.8 Codul disciplinei 13.00

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei Baze de date si microtehnologii

2.2 Aria de continut Informatica tehnica

Conf. dr.ing. Adrian Trif ; adrian.trif@tcm.utcluj.ro
Conf. dr.ing Contiu Glad — glad.contiu@tcm.utcluj.ro

2.3 Titularul de curs

2.4 Titularul activitatilor de seminar / Conf. dr.ing. Adrian Trif ; adrian.trif@tcm.utcluj.ro
laborator / proiect

2.4 Titularul activitatilor de seminar / Conf. dr.ing Contiu Glad — glad.contiu@tcm.utcluj.ro
laborator / proiect

2.5 Anul de studiu 2 | 2.6 Semestrul | 1 | 2.7 Tipul de evaluare C
5 8 Regimul disciolinei Categoria formativa DA
.8 Regim scipline
simul disciplinet Optionalitate DI

3. Timpul total estimat

. « v A x . 1 3.2 33 33 33
3.1 Numar de ore pe saptamana | 2 |dincare: Curs 1 Seminar 1 Laborator Proiect

“ . | 35 3.6 3.6 3.6
3.4 Numar de ore pe semestru 28 |din care: curs 14 Seminar 14 Laborator Proiect

3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru:

(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite q
(b) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe f
teren

(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 4
(d) Tutoriat 4
(e) Examinari 4
(f) Alte activitati:

3.8 Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 22

3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 50

3.10 Numarul de credite 2

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

4.2 de competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului Statii de lucru PC — existente la Filiala Alba lulia

5.2. de desfasurare a seminarului /

. . . Statii de lucru PC — existente la Filiala Alba lulia
laboratorului / proiectului

6. Competentele specifice acumulate


mailto:adrian.trif@tcm.utcluj.ro
mailto:glad.contiu@tcm.utcluj.ro
mailto:adrian.trif@tcm.utcluj.ro
mailto:glad.contiu@tcm.utcluj.ro

-bune deprinderi a lucrului cu calculatorul;
% -cunoasgterea principiilor de baza si metodologiilor de prelevare, selectie si sistematizare a datelor;
S - Capacitatea de proiectare a pieselor in functie de capacitatile tehnologiilor de prelucrare;
§ - Identificarea tehnologiilor necesare pentru realizarea piesei sa intocmirea tehnologiei de fabricatie;
(@]
S - Estimarea costurilor si a timpilor de prelucrare a pieselor din domeniul microtehnologiei;
[}
‘g - Utilizarea echipamentelor moderne de fabricatie asistata de calculator pentru realizarea
-
L produselor.
% - Explicarea si interpretarea cu grad inalt de detaliere a metodologiei de dezvoltare a produselor
o
inovative si a metodelor de proiectare, asigurare, realizare si valorificare a calitatii produselor.
Dupa parcurgerea disciplinei studentji vor fi capabili:
-sa stapaneasca notiunile de teorie a bazelor de date;
f-:’» % -sa realizeze un tabel, un formular, un raport;
GJ 4 . - . . . I
© § -sa stabileasca diverse tipuri de relatii;
Q (%]
g S | -sa realizeze diverse tipuri de interogari;
O & o . : A
-sa aplice Tn diverse domenii cunostintele dobandite.
-sa interpreteze situatiile concrete si sa le transforme in baze de date;

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

-familiarizarea cu noftiunile de teorie a bazelor de date relationale, in
contextul sistemului de gestionare a bazelor de date al aplicatiei
Microsoft ACCESS

7.2 Obiectivele specifice

- familiarizarea studentilor cu terminologia specifica bazelor de date
- proiectarea bazelor de date relationale;
- stabilirea structurilor de tabel si realizarea acestora;

- stabilirea relatiilor dintre tabele;

- realizarea interogarilor, a formularelor si a rapoartelor;
- realizarea unor baze de date in Microsoft Access.

8. Continuturi

8.1 Curs Nr. Metode de Observatii
ore predare
1 Elemente teoretice despre bazele de date
Aspecte practice legate de utilizarea unui sistem de | 2
gestiune a bazelor de date
2 | Tabele )
Interogari
3 | Rapoarte )
Formulare
4 | Alte functii ale aplicatiei ACCESS )
Interogari parametrizate
5 | Interogariincrucigate
Subinterogiri 2 Expunere si Unitati PC,
Interogéri Make Table aplicatii videoproirector
6 | Interogari de tip modificare
Interogari de tip stergere 2
Interogari de tip inserare
Interogari de tip UNION
7 | Interogari de tip DATA DEFINITION )
Interogari de la distanta (de tip PASS-THROUGH)
8 | Probleme actuale in tehnologia de fabricatie )
micro.Aplicatii
9 | Bazele stiintifice in tehnologia de fabricatie micro; 2




10

Sisteme micromecanice si specificitatea acestora;

11

Microtehnologii de prelucrare mecanica;

12

Microtehnologii de depunere a straturilor subtiri

13

Tehnologii de prelucrare a pieselor in domeniul
microtehnologiilor (LASER, LIGA, Stereolitografie,)

Bibliografie

8.2 Seminar / laborator / proiect

Nr.
ore

Metode de
predare

Observatii

1

Crearea unei baze de date cu generatorul de baza de
date si de tabel. Operatii cu tabele: selectare
inregistrari, cAmpuri, coloane si stergere, Modificarea
Iatimii coloanelor si a randurilor, ascundere, inghetare.

Copiere, mutare si stergere de inregistrari. Tiparire.

Cautarea datelor, caractere generice, filtrare, definirea
relatiilor in ACCESS, editarea relatiilor. Intergritatea

referentiala.

-Interogari - selectie, totale, actiune, incrucisate,
creare. Grila interogarii, operatori logici pentru seleciji,
campuri calculate, totale.

-Interogari de: actualizare, adaugare, creare, stergere.

-Interogari cu mai multe tabele

Rapoarte - vizualizare, tiparire, creare cu generator
(wizard), creare fara generator. Crearea elementelor de
raport: header, footer, detail, grupare pe sectiuni-

antete de grup.

Formulare- aspect, creare cu generatorul. Vizualizare
in mod proiectare. Obiecte specifice modului de
proiectare: liniar, cutia cu instrumente. Codul din
spatele formularului. Manipularea obiectelor de pe

suprafata formularelor.

Exercitii cu:
Interogari parametrizate
-Parametrizare simpla dupa o singura valoare
-Parametrizare complexa dupa mai multe valori
Interogari incrucigate. Subinterogari

Interogari Make Table

Exercitji cu:

-Interogari de tip modificare
-Interogari de tip stergere
-Interogari de tip inserare
-Interogari de tip UNION

Prezentare cu
ajutorul
proiectorului a
slide-urilor si
explicatii cu
ajutorul white-
board sau table
clasice.




-Interogari de tip DATA DEFINITION
-Interogari de la distanta (de tip PASS-THROUGH)

Bibliografie
1. Johnson, Steve - Microsoft Office - Access 2007, Editura TEORA, Bucuresti, 2008

2. Tamas, |. s.a. — BAZE DE DATE - ACCESS 2007 - Proiectare si realizare pas cu pas, Ed. Infomega,

Buc. 2010.
3. Groh, M.R. - ACCESS 2010 — Bible, 2010
4. Viescas, J.L. - ACCESS 2010 — Inside Out, 2010

8.2 Seminar / laborator / proiect Nr. ore | Metode de predare | Observatii
Protectia muncii. Prezentarea lucrarilor de laborator. 2
Reglarea experimentala a distantei focale pentru procesul
de sudare in cazul instalatiei laser HL54 P 2
Aplicatii ale micro tehnologiei de sudare cu fascicul laser —
Cco2 2
Analiza procesului tehnologic si a echipamentelor utilizate
la microprelucrarea prin eroziune electrica cu electrod 2
Prezentare lucrari
filiform (fascicol) + realizari
Analiza procesului tehnologic si a echipamentelor utilizate practice.
la microprelucrarea prin microfrezare 2
Analiza procesului tehnologic si a echipamentelor utilizate
la microprelucrarea prin eroziune electrica cu electrod 2
masiv
Determinarea tolerantelor si dimensiunilor electrozilor
utilizati la microprelucrarea prin eroziune electrica 2

Bibliografie
1. Popa, M.- Precizia de fabricatie in productia moderna.Academia de Stiinte Tehnice din Romania,

Bucuresti 2007.

2.Berce, P., Balc, N.,- Fabricarea rapida a prototipurilor. E. T. Bucuresti, 2000.

3.Popa, M.- Unkonventionelle Technologien und Fertigungseinrichtungen fuer Feinmechanik und
Mikrotechnik(Tehnologii si masini, neconventionale pentru mecanica fina si microtehnica) UT Press,
2005, Editie bilingva.

4.Diaconescu Gh. s.a. - Tehnologia mecanici fine, Bucuresti Ed. Tehnica 1985,Vol | ,II.

5. Antonescu S., lonascu G.- Tehnologia mecanicii fine si micromecanicii, Bucuresti I.P.B,1987,P |, Il.
6. Antonescu S.,lonascu G.-Tehnologia mecanicii fine si micromecanicii, Bucuresti,|IPB,1993,P. IlI.

7. Popovici V.,Dragomir E.-Tehnologia mecanicii fine si micromecanicii, Timisoara,|PT; 1987 Vol |,I.
8. lonascu G.,s.a-Tehnologii de mecanica fina pt. produsele din industria electrotehnica,
Bucuresti,IPB,1992.

9. Antonescu S.,lonascu G.- indrumétor de laborator pentru tehnologia mecanicii fine, Bucuresti




IPB,1987.

Brasov, Univ. Brasov,1987.

10. Gyenge C., Ros O., Popa M.- Tehnologia constructiei masinilor unelte,Cluj,IPCN;1989,Vol I,II.

11 Bejinaru Gh.s.a.- Tehnologia mecanicii fine si micromecanicii- indrumator de laborator si proiectare,

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

e Competentele dobandite vor fi necesare tuturor angajatilor care lucreaza cu baze de date de orice

tip.

10. Evaluare

Tip activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs

-raspunsuri pentru 10 intrebari din

Proba scrisa — durata

teorie evaluarii - 2 ore 50%
10.5 Seminar/Laborator |-Crearea unei baze de date cu tabel, |-proba practica pe
/Proiect formular, raport si 3 tipuri de interogari |calculator : 2 ore 50%
10.6 Standard minim de performanta
-raspunsuri pentru 5 intrebari din teorie
-crearea unui tabel si a unui formular
Data . . . =
_ Titulari Titlu Prenume NUME Semnatura
completarii:
Curs Conf. dr.ing. Adrian Trif
Curs Conf. dr.ing. Glad Contiu
Seminar
Conf. dr.ing. Adrian Trif
Laborator Conf. dr.ing. Glad Contiu

Data avizarii in Consiliul Departamentului IF

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IRMP

Director Departament ...

Conf. dr.ing. Adrian Trif

Decan
Prof.dr.ing. Stelian BRAD




FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de Tnvatdmant superior Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea Inginerie Industriala, Robotica si Managementul Productiei
1.3 Departamentul Ingineria Fabricatiei

1.4 Domeniul de studii Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii Master

1.6 Programul de studii / Calificarea Tehnologii Avansate de Fabricatie/Masterat

1.7 Forma de invatamant IF — invatamant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei 14.00

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei Tehnologii si echipamente avansate de presare la rece
2.2 Aria de continut Mecanizare si automatizare
2.3 Titularul de curs Prof. dr.ing. Sorin GROZAYV - Sorin.Grozav(@tcm.utcluj.ro

2.4 Titularul activitatilor de seminar/ | S.L. dr. ing. Vasile CECLAN — Vasile. Ceclan@tcm.ucluj.ro
laborator / proiect

2.5 Anul de studiu Il | 2.6 Semestrul | 1 | 2.7 Tipul de evaluare E

Categoria formativa DS

2.8 Regimul disciplinei

Optionalitate DI

3. Timpul total estimat

3.1 Numar de ore pe saptamand | 4 |dincare: Csufs 2 Se:";i3nar - Lab?(;.itor 1 Prf).i?;.ct 1
. . 35 36 36 36
3.4 Numar de ore pe semestru 56 |din care: curs 28 seminarl | Laborator 14 Proiect 14
3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru:
(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 18
(b) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 10
teren
(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 10
(d) Tutoriat 2
(e) Examinari 4
(f) Alte activitati: -
3.8 Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 44
3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 100
3.10 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

Structura stantelor si matritelor din elemente modulate; ambutisarea
4.1 de curriculum pieselor de caroserie; debitarea prin forfecare de precizie; decuparea si
perforarea de precizie; procedee speciale de deformare volumica.

Sa calculeze parametri de baza a unui proces tehnologic de stantare
sau matritare; sa aleaga procedeul adecvat pentru realizarea unei
4.2 de competente piese; sa proiecteze stante si matrite; sa analizeze datele si
experimentele din procesele de stantare sau matritare; sa utilizeze
calculatorul pentru prelucrarea datelor.

5. Conditii (acolo unde este cazul)


mailto:Sorin.Grozav@tcm.utcluj.ro
mailto:Ceclan@tcm.ucluj.ro

5.1. de desfasurare a cursului | Echipament multimedia

5.2.de desfasurare a
seminarului /
laboratorului/
proiectului

Retea de calculatoare si softuri specifice automatizarii fabricatjei.

6. Competentele specifice acumulate

C3.1. Identificarea si descrierea detaliata a unui spectru larg de aplicatii software de
modelare-simulare cu preponderenta specifice fabricatiei competitive si flexibile.

C3.3. Aplicarea integrata a unui spectru larg de aplicatii software avansate pentru
programare, realizare de baze de date, grafica asistata, simulare, proiectarea asistata de
calculator, investigarea si prelucrarea computerizata a datelor, cu preponderenta specifice
fabricatiei competitive.

C3.5. Elaborarea de proiecte profesionale si /sau de cercetare specifice ingineriei
industriale, utilizand metode si tehnologii digitale, sisteme informatice si instrumente
software avansate.

C4.1. Identificarea unui spectru larg de teorii, metode si principii de baza pentru proiectarea
conceptuala si de detaliu a tehnologiilor complexe, cu preponderenta specifice sistemelor
de fabricatie.

C4.2. Utilizarea metodelor de proiectare pentru fabricatie si montaj, cu scopul cresterii
competitivitatii produselor industrial.

C4.3. Aplicarea metodelor moderne de proiectare pentru fabricatie competitiva.

C4.5. Elaborarea de proiecte profesionale si/sau de cercetare care includ tehnologii si
sisteme industriale complexe, inovatoare, specifice sistemelor de fabricatie.

Competente profesionale

CT1

Executarea responsabila a sarcinilor complexe privind utilizarea tehnicii de calcul in
proiecte interdisciplinare de fabricatie virtuala, in conditii de autonomie si independenta, cu
respectarea eticii profesionale.

CT2

Elaborarea si managementul proiectelor de ecercetare si/sau aplicative. Dezvoltarea unor
aptitudini sociale de cooperare in echipa, atitudine pozitiva, respect fata de colegi si
asumarea rolului de lider.

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

Dobandirea de competente in domeniul tehnologiilor si

7.1 Obiectivul general al disciplinei .
echipamentelor avansate de presare la rece.

Formarea unor abilitati si deprinderi in utilizarea unor metode
moderne destinate tehnologiilor si echipamentelor avansate de
presare la rece.

Formarea unor abilitati si deprinderi in proiectarea si

constructia unor dispozitive pentru tehnologiile si
echipamentele avansate de presare la rece.

7.2 Obiectivele specifice

8. Continuturi

8.1 Curs Nr.ore | Metode de predare | Observatii

1. Tendinte de dezvoltare in tehnologia presarii la rece. 2
Principalele tendinte de dezvoltare (materiale;
procese noi de presare la rece; matrite) Aplicatii ale
Computer Aided Engineering in procese de presare
la rece (sisteme Knowledge-based engineering;
Analiza cu Elemente Finite)

2. Tendinte de dezvoltarea in tehnologia presarii la 2
rece. Fabricarea prin presare la rece a
componentelor usoare destinate industriei auto.




3. Deformarea incrementala a tablelor. 2
4. Ambutisarea hidromecanica. 2
5. Hidroformarea tablelor si a tuburilor. 2
6. Prelucrarea tuburilor gofrate. 2
7. Asamblarea prin deformare plastica. Procedeul
,»Self-Piercing Riveting” - SRP. Procedeul 2
,,Mechanical clinching”.
8. Tehnologii de deformare cu mediu elastic. 2
9. Procedee de deformare neconventionale.
Deformarea exploziva. Deformarea Elecrohidraulica. 2
Deformarea Electromgnetica. Deformarea orbitala. 1._I_Exhpuner_(_a
10. Prelucrarea tuburilor gofrate. o | utilizand mijloace
— multimedia.
11. Principii ale preselor pentru prelucrarea tablelor. 2. Workshopuri
Componentele preselor, caracteristicile preselor, 2 ) NS
. . - . pentru aplicatii
sisteme de schimbare rapida a matritelor. specifice
12. Debitarea prin forfecare de precizie. 2 3 Discuﬁi.
13. Prese hidraulice. Componentele preselor hidraulice,
sisteme de actionare, caracteristici ale preselor 2
hidraulice, tipuri de prese hidraulice.
14. Prese electromecanice Servo-Drive. Servo-prese
versus prese conventionale, sisteme de actionare a 2
servo-preselor, domenii de utilizare.
Bibliografie:

In biblioteca UTC-N

[MIL97] Miler, C., Legg, L., - Achimas, Gh., Galis, M., Grozav, S., Grianescu, M., Opruta, D., Popescu, S.,

Tataru, O., Vlad,R., ISO 9000 - A Model to Develop Quality Assurance System - Teaching Material,

Editura Universitatii Centrale din Lanchashire 1997, Preston, England, 427 pag.

[GRO98]_Grozav, S., Tataru, O., Gagiu, Al., Procedee speciale de prelucrare a metalelor, Editura

ROPRINT

1998, Cluj- Napoca, ISBN 973-9298-46-X, 216 pag.

[GRO02]_Grozav, S., Achimas, Gh., Automatizarea si mecanizarea procedeelor tehnologice de

deformare plastica la rece, Editura MEDIAMIRA, 2002, Colectia Inginerului, ISBN 953-9358-91-8, 214 pag.

[GRO02]_Grozav, S., Achimas, Gh., Proiectarea masinilor unelte pentru prelucrare prin deformare

plastica, Indrumator de lucrari, Editura MEDIAMIRA, 2002, Colectia Inginerului, ISBN 973-9357-01-6, 291
ag.

FG%OOQ] Grozav, S., Masini de prelucrare prin deformare plastica, Editura MEDIAMIRA, 2009, Colectia

Inginerului, ISBN 978-973-713-237-6, 233 pag.

[[GRO09] Grozav Sorin-Dumitru, Deformarea orbitald, Editura MEDIAMIRA, 2009, 256 pagini, Colectia

Inginerului, ISBN 978-973-713-244-4,

[GRO15]Grozav Sorin, Ceclan Vasile, Popescu Adrian, Utilaje si tehnologii de prelucrare prin deformare

plasticd, volumul I, Utilaje de prelucrare prin deformare plasticd la rece, Editura JRC, Turda, 2015, 275

pagini, ISBN 978-606-8009-12-4.

[KUR15] Ivan Kuric, Sorin Grozav, Nadezda Cubonova, Darina Kumicakova, Miroslav Cisar, Vladimir Bulej,

Dariusz Wiecek, Vasile Ceclan, Adrian Popescu, Mechanization and automation equipment for processing,

Editura Alma Mater Cluj Napoca, 2015, 483 pagini, ISBN 978-606-504-188-2

[GRO19] Sorin Grozav, Vasile Ceclan, Adrian Popescu lvan Kuric, Nadezda Cubonova, Darina Kumicakova,

Miroslav Cisar, Vladimir Bulej, Dariusz Wiecek, Tools and eqiupment for automated processes and

systems, PARDON PRINT, Trencin, Slovakia, 2019, 501 pagini, ISBN 978-80-89276-56-1.

8.2 Seminar / laborator / proiect Nr.ore | Metode de predare | Observatii

1. Deformarea incrementala a tablelor. 1. Expunere
2. Reliefarea tablelor cu matriti din cauciuc. utilizand mijloace
multimedia.

3. Ambutisarea tablelor sudate din materiale diferite. 2. Workshopuri

4. Hidroformarea tablelor sudate din materiale diferite. pentru aplicatii

NININININ

5. Analiza cu elemente finite a procesului de indoire a specifice.
tuburilor. 3. Discutii.




6. Analiza experimentala a procesului de indoire a 2
tuburilor

7. Analiza frecarii si determinarea coeficientului de 2
frecare a tablelor.

Bibliografie:

In biblioteca UTC-N

[MIL97] Miler, C., Legg, L., - Achimas, Gh., Galis, M., Grozav, S., Grianescu, M., Opruta, D., Popescu, S.,
Tataru, O., Vlad,R., ISO 9000 - A Model to Develop Quality Assurance System - Teaching Material,
Editura Universitatii Centrale din Lanchashire 1997, Preston, England, 427 pag.

[GRO98]_Grozav, S., Tataru, O., Gagiu, Al.,, Procedee speciale de prelucrare a metalelor, Editura
ROPRINT

1998, Cluj- Napoca, ISBN 973-9298-46-X, 216 pag.

[GROO02]_Grozav, S., Achimas, Gh., Automatizarea si mecanizarea procedeelor tehnologice de
deformare plastica la rece, Editura MEDIAMIRA, 2002, Colectia Inginerului, ISBN 953-9358-91-8, 214 pag.
[GRO02]_Grozav, S., Achimas, Gh., Proiectarea masinilor unelte pentru prelucrare prin deformare
plastica, Indrumator de lucrari, Editura MEDIAMIRA, 2002, Colectia Inginerului, ISBN 973-9357-01-6, 291
pag.

[GROO09] Grozav, S., Masini de prelucrare prin deformare plastica, Editura MEDIAMIRA, 2009, Colectia
Inginerului, ISBN 978-973-713-237-6, 233 pag.

[GROO09] Grozav Sorin-Dumitru, Deformarea orbitald, Editura MEDIAMIRA, 2009, 256 pagini, Colectia
Inginerului, ISBN 978-973-713-244-4,

[GRO15]Grozav Sorin, Ceclan Vasile, Popescu Adrian, Utilaje si tehnologii de prelucrare prin deformare
plasticd, volumul I, Utilaje de prelucrare prin deformare plasticd la rece, Editura JRC, Turda, 2015, 275
pagini, ISBN 978-606-8009-12-4.

[KUR15] Ivan Kuric, Sorin Grozav, Nadezda Cubonova, Darina Kumicakova, Miroslav Cisar, Vladimir Bulej,
Dariusz Wiecek, Vasile Ceclan, Adrian Popescu, Mechanization and automation equipment for processing,
Editura Alma Mater Cluj Napoca, 2015, 483 pagini, ISBN 978-606-504-188-2

[GRO19] Sorin Grozav, Vasile Ceclan, Adrian Popescu lvan Kuric, Nadezda Cubonova, Darina Kumicakova,
Miroslav Cisar, Vladimir Bulej, Dariusz Wiecek, Tools and eqiupment for automated processes and
systems, PARDON PRINT, Trencin, Slovakia, 2019, 501 pagini, ISBN 978-80-89276-56-1.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Competentele dobandite se aplica de catre inginerii angajati ai compartimentelor de tehnologii si
echipamente avansate de presare la rece pentru:

- automatizarea utilajelor de presare prin deformare plastica;

- imbunatatirea calitatii proceselor de fabricatie;

- reorganizarea proceselor de produciie.

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 19'3 Pond.erev
din nota finala
N=0,1PC+0,2LSL+0,5LS+0,2RO
10.4 Curs Unde: prezenta curs (PC) ,

rezolvare lucrare de sinteza Scris + oral 80%
laborator (LSL), lucrare scrisa
(LS), raspuns oral (RO)

10.5 Seminar/Laborator |Rezolvare lucrare de sinteza

/Proiect laborator (LSL) Scris + oral 20%

10.6 Standard minim de performanta N=0,1PC+0,2LSL+0,5LS+0,2RO
Nota finala poate fi obtinuta doar daca, candidatul a obtinut nota minima la fiecare component,
astfel: N>5; LSL>5; RO>5; LS>5




— s T e ey
completarii: Curs Prof. dr. ing. Sorin GROZAV
Aplicatii S. L. dr.ing. Vasile CECLAN

Data avizarii in Consiliul Departamentului Ingineria Fabricatiei Director Departament Ingineria Fabricatiei
Conf. dr. ing. Adrian TRIF

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IRMP Decan
Prof.dr.ing. Stelian BRAD




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Inginerie Industriala, Robotica si Managementul Productiei

1.3 Departamentul

Ingineria Fabricatiei

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii

Master

1.6 Programul de studii / Calificarea

Tehnologii Avansate de Fabricatie / Master

1.7 Forma de invatamant

IF —Tnvatamant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei

15.10

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Tehnologii de prelucrare a materialelor compozite

2.2 Aria de continut

Inginerie Industriald

2.3 Titularul de curs

Conf. Dr. ing. Paul Bere, Paul.Bere@tcm.utcluj.ro

2.4 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect

Conf. Dr. ing. Paul Bere, Paul.Bere@tcm.utcluj.ro

2.5 Anul de studiu Il | 2.6 Semestrul | 1 | 2.7 Tipul de evaluare C
iul disciolinei Categoria formativa DA
2.8 Regimul disciplinei Optionalitate DO
3. Timpul total estimat
3.1 Numar de ore pe saptamana | 2 |din care: Cgufs 1 Ser?w.ianar Labié\tor 1 Priict
“ . 35 36 36 3.6
3.4 Numar de ore pe semestru 28 |din care: curs 14 Seminar Laborator 14 Proiect
3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru:
(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
(b) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 20
teren
(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 20
(d) Tutoriat 10
(e) Examinari 2
(f) Alte activitati:
3.8 Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 72
3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 100
3.10 Numarul de credite 4.0

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

Materiale si tehnologii competitive

4.2 de competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

Participarea la curs; parcurgerea anticipata a referintelor bibliografice
indicate, in vederea dialogului cu profesorul, pe anumite teme. Lipsa
factorilor perturbatori

5.2. de desfasurare a
seminarului/ laboratorului
/ proiectului

Participarea la seminar; parcurgerea referintelor bibliografice indicate.
amanare decat din motive obiective.
Necesita spatiu pentru lucrari de laborator



mailto:Paul.Bere@tcm.utcluj.ro
mailto:Paul.Bere@tcm.utcluj.ro

6. Competentele specifice acumulate

Competente
profesionale

C3.1 Descrierea teoriilor, metodelor si principiilor fundamentale ale proiectarii proceselor
tehnologice specifice tehnologiei constructiilor de masini

C3.2 Insusirea de competente aprofundate si de sinteza in materialelor compozite

C3.3 Formarea de competente care sa permita abordarea problemelor de conceptie si de
proiectare avansata pentru procese si sisteme tehnice complexe, studii comparative de solutii
tehnice, optimizare, in domeniul proiectarii materialelor compozite armate cu fibre

C3.4. Tehnici de operare a aparaturii si softurilor Laminator si CADEC SIMULATION pentru
identificarea coeficientilor de material, imbunatatirea preciziei acestora si managementul
proceselor de fabricatie

Competente
transversale

CT1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, si executarea responsabila a sarcinilor
profesionale in conditii de autonomie restransa si asistenta calificata. Promovarea rationamentului
logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si autoevaluarii in luarea
deciziilor.

CT2 Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii Tn echipa pe diferite paliere
ierarhice; Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului

fata de ceilalti, diversitatii si multiculturalitatii siTmbunatatirea continua a propriei activitati.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Cunoasterea principalelor tehnologii de prelucrare a materialelor
compozite

7.2 Obiectivele specifice

structurilor din materiale compozite cu matrice polimerica

si n echipa.
e Implicarea studentilor in activitatea de cercetare stiintifica.

8. Continuturi

8.1 Curs Nr. ore | Metode de predare | Observatii
1. Notiuni generale despre materialele plastice si compozite.
Definirea si clasificarea materialelor plastice si compozite. )
Avantaje, dezavantaje si domenii de utilizare. Scurt istoric
si evolutie,
2. Structura materialelor compozite. Materiale pentru matrice.
Materiale de armare. Materiale auxiliare. Proprietati fizico- | 2
chimice ale materialelor compozite,
3. Caracteristicile amestecului: materiale de armare-matrice. Expunere si discutii
Procent masic si procent volumic. Codificarea Materialelor | 2
compozite,
4. Tehnologia de formare prin contact si formarea prin )
proiectie simultana,
5. Formarea prin RTM si formarea prin Pultruziune 2
6. Tehnologii de formare cu sac sub vid, 2
7. Tehnologii de formare a structurilor tubulare, 2
Bibliografie:
1. lancdu,H., Nemes, O., Materiale compozite- conceptie si fabricatie, 2002, 155 pagini, editura MEDIAMIRA-
Cluj Napoca
2. Paul Bere, Materiale compozite polimerice . Editura,UTPRESS, Cluj-Napoca. 2012, ISBN, 978-973-662-723-
1
3. Claudiu Florea, Paul Bere, Fabricatia pieselor din materiale compozite prin procedeul de transfer in
matritd, Editura,UTPRESS, Cluj-Napoca. 2017, ISBN, 978-606-737-229-8,
4. Paul Bere, Marin Gutu, Fabricatia materialelor compozite. Materiale, Metode, Aplicatii, Editura Tehnica

e Studiul proceselor tehnologice specifice fabricatiei pieselor si

e Cunoasterea tehnologiilor de fabricatie a pieselor din materiale
compozite ® Crearea de conditii propice pentru studiul individual




UTM, Universitatea Tehnica a Moldovei 328 p, Chisinau 2018, ISBN 978-9975-45-538-1.
6. Hancu, L., lancau, H., Tehnologia materialelor nemetalice. Tehnologia fabricarii pieselor din materiale
plastice, Editura ALMA MATER, 2003, 254 pagini, ISBN 973-8397-34-0.

8.2 Seminar / laborator / proiect Nr.ore | Metode de predare | Observatii
1. Identificarea principalilor componenti ai materialelor )
compozite
2. Formarea prin contact a materialelor compozite 2 Lucrari efectuate in
3. Determinarea gradului de armare a materialelor compozite 2 laborator;
4. Codificarea materialelor compozite formate din straturi. 2 Lucrdri efectuate in
5. Turnarea materialelor compozite armate cu particule. 2 firm? industriale de
6. Fabricarea matritelor din materiale compozite 2 profil;
7. Fabricarea elementelor tubulare din materiale compozite 2

Bibliografie:
Paul Bere, Hancu L., s.a. Materiale compozite cu matrice polimerica. Lucrari de laborator Editura,UTPRESS,
Cluj-Napoca. 2015, ISBN, 978-606-737-115-4

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

. Continutul disciplinei a fost elaborat si definitivat Tn urma discutiilor si sugestiilor factorilor de
decizie din mediul industrial

10. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare | . -
din nota finala

Examenul constd in verificarea
10.4 Curs cunostintelor teoretice Si
deprinderilor si abilitatilor dobandite
Examen 1,5 ore

a Examen scris N=80%C

10.5 Seminar/Laborator Examen oral N=20%C

10.6 Standard minim de performanta: Cunoasterea metodelor de fabricatie a pieselor din materiale
compozite armate. Aplicarea corecta a materialelor si a tehnologiilor de fabricatie a pieselor din materiale
compozite pe repere specifice in functie de aplicatiile industriale

— s s R .
completarii: Curs Bere Paul
Aplicatii Bere Paul
Data avizarii in Consiliul Departamentului IF Director Departament .......
Data aprobarii in Consiliul Facultatii IRMP Decan
Prof.dr.ing. Stelian BRAD




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Inginerie Industriala, Robotica si Managementul Productiei

1.3 Departamentul

Ingineria Fabricatiei

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii

Master

1.6 Programul de studii / Calificarea

Tehnologii Avansate de Fabricatie / Master

1.7 Forma de invatamant

IF —Tnvatamant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei

15.20

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Dezvoltare durabila

2.2 Aria de continut

Inginerie Industriald

2.3 Titularul de curs

Conf. Dr. ing. Paul Bere, Paul.Bere@tcm.utcluj.ro

2.4 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect

Conf. Dr. ing. Paul Bere, Paul.Bere@tcm.utcluj.ro

2.5 Anul de studiu Il | 2.6 Semestrul | 1 | 2.7 Tipul de evaluare C
. .. .. .| Categoriaformativa DA
2.8 Regimul disciplinei - -
Optionalitate DO
3. Timpul total estimat
y C s A s . 1 3.2 33 33 33
3.1 Numar de ore pe saptamana | 2 |dincare: Curs 1 Seminar 1 Laborator Proiect
« . | 35 36 36 36
3.4 Numar de ore pe semestru 28 |din care: curs 14 Seminar 14 Laborator Proiect
3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru:
(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
(b) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 20
teren
(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 20
(d) Tutoriat 10

(e) Examinari

(f) Alte activitati:

3.8 Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 72
3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 100
3.10 Numarul de credite 4.0

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

4.2 de competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

Participarea la curs; parcurgerea anticipata a referintelor bibliografice

5.1. de desfasurare a cursului |indicate, in vederea dialogului cu profesorul, pe anumite teme. Lipsa

factorilor perturbatori



mailto:Paul.Bere@tcm.utcluj.ro
mailto:Paul.Bere@tcm.utcluj.ro

5.2. de desfasurare a Participarea la seminar; parcurgerea referintelor bibliografice indicate.
seminarului / Termenul predarii si prezentarii temelor / lucrarilor de seminar este stabilit
laboratorului/ de catre titularul de curs, de comun acord cu studentii. Nu se accepta
proiectului amanare decat din motive obiective.

6. Competentele specifice acumulate

Competente profesionale

o Proiectarea de servicii si produse ecologice, componenta a dezvoltarii durabile

o Elaborarea de proiecte profesionale si /sau de cercetare specifice ingineriei
industriale, utilizand metode si tehnologii digitale, sisteme informatice si instrumente
software avansate,in contextul unei dezvoltari durabile

o Rezolvarea de sarcini complexe de productie si management, specifice Ingineriei
Industriale folosind cunostinte avansate din cadrul stiintelor ingineresti si al disciplinelor
fundamentale in contextul proiectarii ecologice ca parte a dezvoltarii durabile

o Evaluarea critica, cantitativa si calitativa si recomandarea de solutii privind Impactul
produselor si serviciilor asupra mediului, Eco eficienta, produse curate, servicii curate,
procese curate si economisirea resurselor

o Proiectarea de servicii si produse prietenoase pentru mediu cu consum minim de
materiale si energie, si cu impact minim asupra mediului.
o Elaborarea de proiecte profesionale si /sau de cercetare specifice ingineriei

industriale, utilizand metode si tehnologii digitale, sisteme informatice si instrumente ale
dezvoltarii durabile

Competente transversale

b Executarea responsabilda a sarcinilor complexe privind utilizarea tehnicii de calcul in
proiecte interdisciplinare de dezvoltare durabilda, in conditii de autonomie si independenta, cu
respectarea eticii profesionale.

o Elaborarea si managementul proiectelor de cercetare si/sau aplicative.

o Dezvoltarea unor aptitudini sociale de cooperare in echipa, atitudine pozitiva, respect fata
de colegi si asumarea rolului de lider

o intelegerea de citre studenti a principiilor care trebuie urmate pentru o dezvoltare
durabild a omenirii (implicand ideea de progres economico-social)

o Aplicarea acestor principii, conform normelor de responsabilitate sociala

o Corelarea aspectelor teoretice cu cele practice

o Crearea de conditii propice pentru studiul individual si in echipa

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei Dezvoltarea de competente in domeniul dezvoltarii durabile

e Asimilarea de cunostinte in domeniul dezvoltarii durabile,
protectiei mediului, proiectarii produselor in contextul dezvoltarii
durabile

e Obtinerea deprinderilor in domeniul dezvoltarii durabile,
protectiei mediului, proiectarii ecologice, in contextul respectarii

7.2 Obiectivele specifice standardelor actuale.

e Formarea abilitatilor pentru reflectia asupra notiunii de
dezvoltare durabila si asupra paralelismului cu dezvoltarea
sustenabila

e Crearea de conditii propice pentru studiul individual si in echipa.
¢ Implicarea studentilor in activitatea de cercetare stiintifica.

8. Continuturi

8.1 Curs

Nr.ore | Metode de predare | Observatii

1. Evolutia istorica a problematicii resurselor naturale poluarii 2

2. Dezvoltare durabila —concept, obiective, principii 2

Dezbatere




3.Mediul si economia in contextul dezvoltarii durabile, 2

4.Dezvoltarea durabila in conceptul Uniunii Europene, )

Dezvoltarea durabila a Romaniei,

5.Factori perturbatori a procesului de dezvoltare durabila 2

6.Eco-proiectarea in contextul dezvoltarii durabile 2

7.Surse de energii alternative 2

Bibliografie:

8.2 Seminar / laborator / proiect Nr.ore | Metode de predare | Observatii
1.Standardele ISO 14000. Evaluarea ciclului de viata 2

2.Strategii privind gestionarea deseurilor in conformitate cu )

conceptul de dezvoltare durabila

3.Managementul ciclului de viata al unui produs 2
4.Inventarierea—colectarea datelor legate de emisii si ) Dezbatere
consumul de materiale Studiu de caz
5.Studiul comparativ surselor alternative de energie 2

6.Reproiectarea produselor si serviciilor pentru micsorea )

impactului asupra mediului

7.Compararea a doua variante de produse sau servicii 2

Bibliografie:

Paul Bere, Rusu A., Dezvoltare Durabila, Editura,UTPRESS, Cluj-Napoca. 2016, ISBN, 978-606-737-212-0,
Paul Bere Rusu A., Dezvoltare Durabila. Aplicatii seminar, Editura,UTPRESS, Cluj-Napoca. 2017, ISBN, 978-
606-737-255-7,

Leeg. L Ros O at all, Introduction to enviromental Quality assurance, University of Lancashire Preston,
1998;

Ros O, Fratila D., Proiectarea pentru mediu, Casa Cartii de Stiinta, Cluj-Napoca, 2000;

Gyenge Cs., Ros 0., Inginerie simultana Tn proiectarea fabricatiei si a asamblarii. Cap 7. Ingineria simultana
si mediul, Alma Mater Cluj-Napoca, 2003,

Ros O Fratila D. Ecoproiectare, Casa Cartii de Stiinta, Cluj-Napoca, 2007

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

J Conceptele asimilate Tn cadrul programului privind dezvoltarea durabild sunt in concordanta cu
cerintele angajatorului si a asociatiilor profesionale. Cunostintele asimilate sunt in concordanta cu politicile
actuale de dezvoltare durabil3, cu politica de protectie a mediului si de proiectarea de produse in contextul
respectarii obiectivelor dezvoltarii durabile.

. Organizarea unor intalniri cu reprezentantii mediului academic si al celui de afaceri, cu experienta
n domeniul dezvoltarii durabile (de exemplu, cu angajati ai Agentiei de Dezvoltare Regionala Nord-Vest).

10. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare |,. e
din nota finala

Examenul constda 1in verificarea
10.4 Curs cunostintelor teoretice si a

deprinderilor si abilitatilor dobandite Examen scris N=50%C
Examen 1,5 ore
Examen oral
1. Prezentarea unor
10.5 Seminar/Laborator lucrari / teme elaborate N=50%C
/Proiect pe parcursul semestrului,

de comun acord intre
cadrul didactic si student.

10.6 Standard minim de performanta




Aplicarea metodelor de dezvoltare inovativa a produselor si utilizarea echipamentelor moderne de

produselor

Elaborarea unui proiect de dezvoltare a unui produs nou, cu caracteristici de calitate superioare respectand
principiile dezvoltarii durabile

Data Titulari " Titlu Prenume NUME " Semnatura :
completarii: Curs Bere Paul
Aplicatii Bere Paul
Data avizarii in Consiliul Departamentului IF Director Departament .......
Conf.dr.ing. Trif Adrian
Data aprobarii in Consiliul Facultatii IRMP Decan
Prof.dr.ing. Stelian BRAD




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Inginerie Industriala, Robotica si Managementul Productiei

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii

Master

1.6 Programul de studii / Calificarea

Tehnologii Avansate de Fabricatie

1.7 Forma de invatamant

IF —Tnvatamant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei 16.00
2. Date despre disciplina
2.1 Denumirea disciplinei Fabricatie Virtuala

2.2 Aria de continut

Ingineria fabricatiei

2.3 Titularul de curs

SL.dr.ing. Ceclan Vasile - vasile.ceclan@tcm.utcluj.ro

2.4 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect

SL.dr.ing. Ceclan Vasile - vasile.ceclan@tcm.utcluj.ro

2.5 Anul de studiu 2 | 2.6 Semestrul | 1 | 2.7 Tipul de evaluare C
. . . . .| Categoria formativa DS
2.8 Regimul disciplinei - -
Optionalitate DI
3. Timpul total estimat
y v v A . | 32 33 33 3.3
3.1 Numar de ore pe saptamana 2 |dincare: curs 1 Seminar Laborator 1 Proiect
y . 35 36 36 3.6
3.4 Numar de ore pe semestru 28 |din care: curs 14 Seminar Laborator 14 Proiect |
3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru:
(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
(b) Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platforme electronice de specialitate si pe 20
teren
(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 20
(d) Tutoriat 14

(e) Examinari

(f) Alte activitati:

3.8 Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 72
3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 100
3.10 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

Geometrie descriptiva si desen tehnic, Tolerante, Proiectare asistata de
calculator (SolidWorks) Fabricatie asistata de calculator (SolidCAM)

4.2 de competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

Proiector multi-media

5.2. de desfasurare a
seminarului/
laboratorului/
proiectului

Minim 12 calculatoare performante care sa permita rularea
programului CATIA V5



mailto:vasile.ceclan@tcm.utcluj.ro
mailto:vasile.ceclan@tcm.utcluj.ro

6. Competentele specifice acumulate

e Sd cunoasca functiile de care dispune o aplicatie destinata fabricatiei asistate de calculator

%“% precum si procedurile necesare integrarii unei astfel de aplicatii in realizarea reperelor
*g = complexe pe centre de prelucrare prin strunjire si frezare.

£ % e Aplicarea metodelor moderne de proiectare pentru fabricatie competitiva, in cadrul unor
8 & platforme software specializate (ex. CATIA V5)

e Executarea responsabila a sarcinilor complexe privind utilizarea tehnicii de calcul in
proiecte interdisciplinare de fabricatie virtuala, in conditii de autonomie si independenta,

cu respectarea eticii profesionale

Competente
transversale

comunicare eficienta si in limba engleza

e nvitarea continud pentru dezvoltarea carierei profesionale, autoadaptarea la cerintele
pietei internationale a muncii, ca urmare a globalizarii economiei mondiale. Capacitatea de

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

o Fabricatia asistata a reperelor marginite de suprafete
complexe si a ansamblurilor folosind Catia V5

7.2 Obiectivele specifice

sau frezare

Dupa parcurgerea disciplinei studentii vor fi capabili:
sa utilizeze o aplicatie destinata fabricatiei asistate pentru elaborarea
programelor-piesa de prelucrare a reperelor complexe

sa aplice procedurile de reglare a unui sistem tehnologic de tipul
centrelor de prelucrare prin strunjire sau frezare
sa prelucreze repere complexe pe centre de prelucrare prin strunjire

8. Continuturi

8.1 Curs N Metode de Observatii
ore predare

Prezentare generald. Prezentarea modulului de fabricatie. 2 Expunere, Laptop,

Preze.ntarea proceselor de fabricatie prin indepartare de 2 prezentarea proiector

material. — —— etapelor de multimedia

Proiectarea si simularea proceselor de fabricatie prin frezare 2

(I). Proiectare semifabricat, reglaje, prelucrari in 21/2 axe de modelare cu

degrosare ajutorul

Proiectarea si simularea proceselor de fabricatie prin frezare 2 calculatorului a

(I1). Proiectare semifabricat, reglaje, prelucrari in 21/2 axe de unor studii de caz

finisare (repere

Proiectarea si simularea proceselor de fabricatie prin strunjire 2 .

(). Reglaje, proiectare semifabricat, degrosare geometrice

Proiectarea si simularea proceselor de fabricatie prin strunjire 2 complexe,

(Il). Procese de prelucrare de finisare ansambluri, etc.)

Studiu de caz 2

Bibliografie: 1. Damian, M. Proiectare asistata de calculator. Suport de curs.
2. Damian, M. Carean A., Ros, O., Revnic |., Caizar C. Fabricatie asistata de calculator. Casa

cartii de stiinta, 2003.

8.2 Seminar / laborator / proiect Nr. Metode de Observatii
ore predare
Proiectarea in CATIA V5 a semifabricatului pentru fabricatia Utilizarea Rezolvarea
unui reper prin frezare. Reglarea parametrilor de baza 2 individuala a i 5
Ry = e o _ individuala a
(masina, dispunere origine, axe, semifabricat, piesa) programului CATIA temelor de
Experimentarea strategiilor pentru frezarea de degrosare 2 v5 de catre fiecare ioct sub
integrate in CATIA V5 student in vederea | Protect, su
Fabricatia asistatd a unui reper pe centrul de prelucrare 2 exersarii unor Supravggherea
Hass. Realizarea programului CNC . comenzi de cadrului




Proiectarea in CATIA V5 a semifabricatului pentru fabricatia 2 modelare, didactic.

unui reper prin strunjire. Definirea parametrilor de baza: necesare pentru
masina, dispunere origine, axe, semifabricat si piesa. definitivarea temei
Experimentarea strategiilor pentru strunjirea de degrosare 2 de proiect

integrate in CATIA V5.
Experimentarea strategiilor pentru strunjirea de finisare
integrate in CATIA V5

Fabricatia asistata a unui reper complex pe centrul de 2
prelucrare prin strunjire. Realizarea programului CNC.
Sustinerea proiectului 2

Bibliografie: 1. *** Catia V5 R21. Part Design in a Nutshell. Dassault Systems, 2012

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Cunostintele asimilate de catre studenti vor permite utilizarea programului CATIA V5 (folosit pe scara larga
in domeniul industrial) pentru fabricatie si montaj, in vederea cresterii competitivitatii produselor
industriale

10. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare |, s
din nota finala
Examenul consta din verificarea Examinare —modelarea
10.4 Curs cunostintelor prin rezolvarea unor unui reper geometric 70 %

probleme concrete (modelarea unor |complex
repere — studii de caz)

10.5 Seminar/Laborator |Prezentarea proiectului realizat de [Examinare — prezentarea
/Proiect catre fiecare student pe calculator a proiectului 30 %

10.6 Standard minim de performanta

Data Titulari Titlu Prenume NUME Semnatura
completarii: Curs S.L.dr.ing. Ceclan Vasile
Aplicatii S.L.dr.ing. Ceclan Vasile
Data avizarii in Consiliul Departamentului IF Director Departament .......

Conf.dr. ing. Trif Adrian

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IRMP Decan
Prof.dr.ing. Stelian BRAD




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Inginerie Industriala, Robotica si Managementul Productiei

1.3 Departamentul

Departamentul de Limbi Moderne si Comunicare

1.4 Domeniul de studii

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii Master

1.6 Programul de studii / Calificarea TAF Alba -lulia

1.7 Forma de invatamant IF —invatamant cu frecventa
1.8 Codul disciplinei 18.00

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Eticd si integritate academica

2.2 Aria de continut

Stiinte ale educatiei

2.3 Titularul de curs

Conf. dr. Angelica CAPRARU Angela. CAPRARU@]lang.utcluj.ro

2.4 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect

2.5 Anul de studiu 2 | 2.6 Semestrul | 1 | 2.7 Tipul de evaluare C
5 8 Regimul disciolinei Categoria formativa DC

.8 Regimul disciplinei
& P Optionalitate DI

3. Timpul total estimat

3.1 Numér de ore pe saptdimani 1 |dincare: 3.2 curs 13.3 seminar / laborator

3.4 Total ore din planul de invatdmant |14 |din care: 3.5 curs 14| 3.6 seminar / laborator

Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 10
Tutoriat

Examinari 2
Alte activitati......occevverieerceeneeenen,

3.7 Total ore studiu individual 36

3.8 Total ore pe semestru 50

3.9 Numarul de credite 2

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum Nu este cazul

4.2 de competente Nu este cazul

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

5.2. de desfasurare a seminarului /
laboratorului / proiectului

Tabla alba interactiva



mailto:Angela.CAPRARU@lang.utcluj.ro

6. Competentele specifice acumulate

Competente profesionale

Cunoasterea notiunilor fundamentale din sfera eticii academice, intelegerea, internalizarea
si aplicarea acestora in activitatile intelectuale;

Dezvoltarea competentei etice destinate construirii unei judecati morale;

Cunoasterea normelor explicite sau implicite care reglementeaza conduita academica a
muncii intelectuale a studentilor din UTCN;

Utilizarea "instrumentelor" conceptuale pentru solutionarea dilemelor etice si morale;
Capacitatea de a analiza dilemele etice si de a identifica posibilele solutii;

Identificarea legaturilor interdisciplinare;

profesionale.

Competente
transversale

CT1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, cunoasterea strategiilor si
tehnicilor/tacticilor de comunicare orald si in scris, promovarea rationamentului logic
argumentativ, convergent si divergent in executarea avizatd, responsabild a sarcinilor

CT2 Executarea responsabilda a unor sarcini de lucru in echipa pluridisciplinara, cu
asumarea de roluri pe diferite paliere ierarhice.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al
disciplinei

Cursul isi propune sd analizeze problemele fundamentale, la nivel
teoretic si aplicativ, legate de etica academica, in scopul dezvoltarii
competentei etice a studentilor, formarea unui comportament integru
din punct de vedere academic, care vor sta la baza unei cariere
profesionale responsabile.

7.2 Obiectivele specifice

Studiul teoretic sustinut prin analize de caz va permite:

Dezvoltarea abilitatilor de identificare si solutionare a problemelor
de natura etica;

Dezvoltarea si formarea deprinderilor de cercetare stiintifica in
domeniul ingineriei;

Cunoasterea si asimilarea normelor explicite sau implicite care
reglementeazad conduita academica;

Respectarea si aplicarea cunostintelor dobandite in activitatea
academica;

8. Continuturi

8.1. Curs (programa analitica) Metode de | Observatii
predare

1 Obiectul si problematica eticii: delimitari conceptuale

Abordari interdisciplinare
2 Definirea si interpretarea conceptelor de baza ale eticii

academice. Glosar de termeni 3 < g
3 Responsabilitati si drepturi academice 2.2 8
4 Reguli morale si de eticheta in spatiul academic. § g %
5 Codurile si comisiile de etica. Tipologii si roluri v o 3
6 Etica cercetarii stiintifice. Principii, probleme, solutii § % § E
7 Standarde si reglementari ale mediului academic referitoare la gn g 2

buna conduitd in cercetarea stiintifica ° 3 @
8 Elaborarea, redactarea si sustinerea publica a unei lucrari ~ L




stiintifice.. Originalitatea in cercetare
9 Plagiat si autoplagiat. Tipuri de plagiat
10 | Procedee de plagiere. Mijloace electronice de identificare a
plagiatului.
11 | Analiza problemelor de etica. Cadre ale evaluarii morale
12 | Instrumente institutionale pentru promovarea eticii academice
13 | Prezentarea orala a proiectelor
14 | Prezentarea orala a proiectelor
8.2. Seminar/ Aplicatii Metode de | Observatii
predare

Deprinderi
integrate

Expunere s1
aplicatii Joc de

NN N W[ —

Bibliografie

Ebony, E.T. and Sassi, K., An Ethical Dilemma: Talking about Plagiarism and Academic
Integrity in the Digital Age, English Journal 100.6, pp. 47-53, 2011.

Evers, K., Coduri de Etica, Standarde pentru Etica in Cercetare, Brussels, 2003.

Gert, B., Common Morality: Deciding What To Do, Oxford University Press, 2004.

lordache, V., Ce inseamna a plagia, 2014. Disponibil la http://www.contributors.ro/cultura/ce-
inseamna-a-plagia Accesat la data de 25 septembrie 2019.

Murgescu, Mijloace electronice de verificare a lucrarilor: avantaje, limite, aplicatie practica, in
Deontologie academica. Curriculum-cadru, Editura Universitatii din Bucuresti, 2017.

Sercan, E., Deontologie academica: ghid practic, Editura Universitatii din Bucuresti, 2017.
Disponibil la: http://www.ftcub.ro/doctorat/Ghid-Practic-Deontologie-Academica.pdf. Accesat la
data de 25 septembrie 2019.

Socaciu, E. et all., Etica si integritate academica, Editura Universitatii din Bucuresti, 2018.
Disponibil la:  https://deontologieacademica.unibuc.ro/wp-content/uploads/2018/11/Etica-si-
integritate-academica.pdf Accesat la 25 septembrie 2019

ok Carta Universitatii Tehnice (UTCN). Disponibil la
https://www.utcluj.ro/media/page document/245/Carta UTCN _actualizata 24aprilie2015.pdf
Accesat la data de 27 noiembrie 2019.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatiilor
rofesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul disciplinei raspunde ariilor tematice din domeniu abordate pe plan national si
international la acest nivel de studii.

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 1.0'3 Pond'ereu
din nota finala
- . 509
10.4 Curs Evaluare finala Test scris 7
0
Prezentare orala proiect >0%



http://www.contributors.ro/cultura/ce-
http://www.ftcub.ro/doctorat/Ghid-Practic-Deontologie-Academica.pdf
http://www.utcluj.ro/media/page_document/245/Carta_UTCN_actualizata_24aprilie2015.pdf

10.5 Seminar/Laborator

10.6 Standard minim de performanta: Obtinerea notei minime 5

Titlu Prenume NUME

Semnatura

Conf. dr. Angelica CAPRARU

Data . .
o . Titulari
completarii:
Curs
Aplicatii

Data avizarii in Consiliul Departamentului I.F.

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IRMP

Director Departament I.F.
Conf.dr.ing. Adrian Trif

Decan,
Prof.dr.ing. Stelian BRAD




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Tnvatamant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Inginerie Industriala, Robotica si Managementul Productiei

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii

Master

1.6 Programul de studii / Calificarea

Tehnologii Avansate de Fabricatie/Masterat

1.7 Forma de invatamant

IF —Tnvatamant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei

19.00

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Practica de cercetare lll

2.2 Aria de continut

Pregatire practica

2.3 Titularul de curs

Prof. dr.ing. Grozav Sorin — Sorin.Grozav@tcm.utcluj.ro
Comisia de specialitate a programului de studii masterale

2.4 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect

SLdr. ing. Ceclan Vasile — Vasile.Ceclan@tcm.utcluj.ro
Comisia de specialitate a programului de studii masterale

2.5 Anul de studiu 2 | 2.6 Semestrul | 1 | 2.7 Tipul de evaluare \Y
5 8 Regimul disciolinei Categoria formativa DS
. m sciplin
egimut discipfinet Optionalitate DI

3. Timpul total estimat

« Cox A . 1 32 33 33 33
3.1 Numar de ore pe saptamana | 13 |din care: curs |~ I'seminarl ™ | Laborator | = | Proiect 13

« . | 35 36 3.6 3.6
3.4 Numar de ore pe semestru 196 |din care: curs |~ I'seminarl ™ | Laborator | = | Proiect 182

3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru:

(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 4
(b) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 4
teren

(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 4
(d) Tutoriat 2
(e) Examinari 4
(f) Alte activitati:

3.8 Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 18

3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 200

3.10 Numarul de credite 8

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

* Cunostinte generale de inginerie industriala

4.2 de competente

» Competente din domeniul tehnic, managerial si competente in
utilizarea tehnologiei digitale.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului |-

5.2. de desfasurare a
seminarului /
laboratorului /

* Prezenta 182 de ore la unitatea de desfasurare a activitatii de practica
(companii cu care s-au incheiat conventii de practica sau laboratoarele



mailto:Sorin.Grozav@tcm.utcluj.ro
mailto:Vasile.Ceclan@tcm.utcluj.ro

proiectului si centrele de cercetare ale facultatii)

6. Competentele specifice acumulate

C2.1. Definirea si descrierea detaliata a unui spectru larg de metode de modelare
matematico-experimentala si dezvoltare durabila.

C2.2. Extrapolarea aplicarii metodelor de optimizare, simulare si modelare la noi procese
de fabricatie.

C2.3. Aplicarea metodelor de optimizare, simulare si modelare in analiza unor procese
tehnologice de fabricatie si in dezvoltarea rapida a produselor.

C3.3. Aplicarea integrata a unui spectru larg de aplicatii software avansate pentru
programare, realizare de baze de date, grafica asistata, simulare, proiectarea asistata de
calculator, investigarea si prelucrarea computerizata a datelor, cu preponderenta specifice
fabricatiei.

C4.2. Utilizarea metodelor de proiectare pentru fabricatie si montaj, cu scopul cresterii
C4.3. Aplicarea metodelor moderne de proiectare pentru fabricatie.

C5.1. Identificarea unor principii de baza si metode pentru proiectarea sistemelor de
fabricatie si a logisticii.

C5.3. Aplicarea integrata a spectrului de principii si metode identificat Tnh scopul proiectarii
sistemelor de fabricatie.

C5.5. Elaborarea de proiecte profesionale si /sau de cercetare, care includ aspecte legate
de proiectarea sistemelor de fabricatie, imbunatatirea preciziei acestora si managementul
proceselor de fabricatie.

C6.1. Identificarea si descrierea detaliata a unui spectru larg de metode de dezvoltare a
produselor si de proiectare, asigurare, realizare si valorificare a calitatii produselor.

C6.5. Elaboarea de proiecte profesionale si/sau de cercetare, care includ fabricatia
inovativa in procesul de dezvoltare al produselor.

CT1

Executarea responsabila a sarcinilor complexe privind utilizarea tehnicii de calcul in
proiecte interdisciplinare de fabricatie, in conditii de autonomie si independenta, cu
respectarea eticii profesionale.

CT2

Elaborarea si managementul proiectelor de cercetare si/sau aplicative. Dezvoltarea unor
aptitudini sociale de cooperare in echipa, atitudine pozitiva, respect fata de colegi si
asumarea rolului de lider.

CT 3.

Autoevaluarea obiectiva si diagnoza nevoii de formare profesionala continua tn scopul
insertiei pe piata muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea
personald si profesionala. Autocontrolul invatarii si utilizarea eficienta a abilitatilor
lingvistice si a cunostintelor de tehnologia informatiei si a comunicarii.

Competente profesionale

Competente transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

Sa-si insuseasca cunostinte si deprinderi in domeniul specializarii;
- Sa asimileze tehnologii implementate in practica industriala;

- Sa cunoasca modul de organizare a atelierelor si sectiilor de

7.1 Obiectivul general al disciplinei .
lIectivul general a ISCIplinel fabrlcatle;

- Sa cunoasca utilajele si echipamentele tehnologice aflate in dotarea
unitatilor industriale;




- Sa cunoasca modul de elaborare a documentatiei tehnologice si
constructive;

Sa analizeze activitatea de cercetare - proiectare.

7.2 Obiectivele specifice

Dupa parcurgerea activitatii de practica studentii vor fi capabili:

- sa recunoasca procedeele de prelucrare prin aschiere si presare la
rece;

- sa identifice utilajele si S.D.V.-urile utilizate in fabricatie;

- sa masoare precizia dimensionala, de forma si pozitie reciproca a
suprafetelor, cunoscand metodele si aparatura de control pentru
urmarirea

calitatii productiei;

- sd cunoasca metodele de reglare a masinii-unelte;

- sa calculeze parametrii regimului de aschiere.

8. Continuturi

Scanarea suprafetelor, sau digitizarea, este o metoda prin
care se achizitioneaza informatii despre o suprafata 2D sau
3D necunoscuta.
Datele achizitionate pot fi folosite pentru crearea
programelor CNC sau fisierelor CAD.
Scanarea suprafetelor a devenit utild in tehnicile de
reverse engeneering, pentru cazuri cum ar fi:
o Un proiect nou bazat pe un model existent;
o Un model sau prototip realizat manual;
o Un proiect vechi care are desene;
o Reproducerea unor componente;
. Reconstructia unor scule;
o Prototipare rapida.
n cadrul ingineriei reversibile exista trei posibilitati de lucru,
si anume:
o Masurarea manuald a componentelor;
o nregistrarea manuali a perechilor de Nr.ore | Metode de predare | Observatii
coordonate XYZ ale punctelor de interes;
o Scanarea produsului, cunoscuta ca
“digitizarea 3D”, este un process care utilizeaza un
palpator pentru a capta forma obiectelor 3D si pentru
a le recrea intr-un spatiu virtual. Datele sunt colectate
sub forma de puncte si fisierul rezultat este
numit “nor de puncte”.
Scanand o piesa 3D si trimitand aceasta scanare unor
programe de software sau prototyping ofera nu numai
avantajul reducerii timpului de executie, dar si economii cu
manopera.
Portofoliul de Practica de cercetare Il va cuprinde minim 50
pagini scrise, schite, programe, studii de caz etc. Masteranzii
vor consulta specialistii din firmele in care au lucrat pentru a
solicita materiale bibliografice, documentatie tehnica pentru
o cunoastere temeinica a tehnologiilor avansate de fabricatie.
8.2 Seminar / laborator / proiect
1. Definirea obiectivelor activitatii de cercetare pe care - Lucru individual
o va realiza in lucrarea de dizertatie. 182 supravegheat de
2. Dezvoltarea programului de cercetare teoretica si tutore




experimentala pe care il va realiza pentru lucrarea de - Lucru 1n echipa
dizertatie. supravegheat de
3. Cercetare in domeniul temei de dizertatie. tutore
4. Realizarea unuiraport de sinteza a activitatilor - Verificari periodice
derulate.
Bibliografie
o Materiale bibliografice (in format electronic sau tiparit) recomandate de cadrul didactic indrumator
al activitatii de practica / al lucrarii de disertatie, in concordanta cu tema aleasa.
. Date si informatii din cadrul companiei industriale unde se desfasoara practica.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

* Practica de cercetare a studentilor masteranzi este coordonata de cadre didactice din facultate. Acestia
organizeaza intalniri cu alte cadre didactice din domeniu, titulare in alte institutii de invatamant superior, si
cu reprezentanti ai companiilor industriale din domeniu.

e Dezbaterile cu reprezentanti ai mediului academic, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi
din domeniul Inginerie industriald sunt organizate cu ocazia practicii studentilor si activitatii de cercetare
semestriald, desfasurata pe baza de parteneriate incheiate cu angajatorii.

10. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare | . L
din nota finala

Colocviul (C) consta din verificarea
10.4 Curs cunostintelor 20 min.; Oral C=60%
Portofoliul de Practica de cercetare llI P=40%

(P) se apreciaza si se noteaza.

10.5 Seminar/Laborator
/Proiect

10.6 Standard minim de performanta N=0,6C+0,4P;

Conditia de obtinere a creditelor: N>5; C>4; P>4;

— e T T e .
completarii: Titularul de . .
practics Prof. dr. ing. Sorin GROZAV
Cotitularulde s | dr. ing. Vasile CECLAN
practica
Data avizarii in Consiliul Departamentului IF Director Departament IF
Conf.dr.ing. Trif Adrian
Data aprobarii in Consiliul Facultatii IRMP Decan
Prof.dr.ing. Stelian BRAD




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Clnginerie Industriala, Robotica si Managementul Productiei

1.3 Departamentul

Ingineria Fabricatiei

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii

Masterat

1.6 Programul de studii / Calificarea

IVFC, PPIMT, IMRTI, TAF

1.7 Forma de invatamant

IF —Tnvatamant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei

20.00

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Practica pentru elaborarea lucrarii de dizertatie

2.2 Aria de continut

2.3 Titularul de curs

Prof. dr. ing. Sorin GROZAYV - Sorin.Grozav@tcm.utcluj.ro

2.4 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect

Cadre didactice titulare de la departamentele Facultatii Constructii
de Masini

2.5 Anul de studiu 2 | 2.6 Semestrul | 4 | 2.7 Tipul de evaluare Vv
. .. .. .| Categoriaformativa DS
2.8 Regimul disciplinei - -
Optionalitate DI
3. Timpul total estimat
3.1 Numar de ore pe saptamana | 7 |dincare: C?’ufs - Seril.i3nar - Labi.r?’ator - Pri.iict 7
“ . 35 36 36 36
3.4 Numar de ore pe semestru 98 |din care: curs | Iseminarl ~ | Laborator | | Proiect 98
3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru:
(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 10
(b) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 25
teren
(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 75
(d) Tutoriat 40
(e) Examinari 2
(f) Alte activitati: -
3.8 Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 152
3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 250
3.10 Numarul de credite 10

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

¢ Cunostinte generale de inginerie industriala specifice unor discipline din
planul de invatamant propriu al programului de master

4.2 de competente

¢ Competente din domeniul tehnic, managerial si competente in utilizarea
tehnologiei digitale.

« indeplinirea competentelor si abilitatilor la nivel de master (discipline
integral asistate).

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului



mailto:Sorin.Grozav@tcm.utcluj.ro

5.2. de desfasurare a activitatilor e existenta unor laboratoare/centre de cercetare dotate corespunzator

6. Competentele specifice acumulate

Competente
profesionale
[ ]

e Realizarea aplicatiilor de modelare, simulare si optimizare a tehnologiilor avansate de fabricatie
si analiza cu elemente finite a comportarii produselor si materialelor;

Utilizarea integrata de aplicatii software pentru proiectarea si fabricatia asistata de calculator;
Proiectarea conceptuald si de detaliu a produselor pentru tehnologii avansate de fabricatie;
Managementul unor sisteme de fabricatie noi sau imbunatatite, inclusiv a logisticii acestora.

Competente
transversale

® Aplicarea, in mod responsabil, a principiilor, normelor si valorilor eticii profesionale in realizarea
sarcinilor profesionale si identificarea obiectivelor de realizat, a resurselor disponibile, a etapelor
de lucru, a duratelor de executie, a termenelor de realizare si a riscurilor aferente.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Dezvoltarea de abilitati si competente de cercetare si proiectare in
domeniul ingineriei industriale inovative.

Validarea solutiilor propuse privind activitatea de
cercetare/proiectare, in mod direct a temei ce se finalizeaza prin
lucrarea de dizertatie.

7.2 Obiectivele specifice

1. Disciplina Elaborarea lucrdrii de dizertatie, parte integranta a
programelor de masterat de cercetare din domeniul Inginerie
industriald, este prevazutd ca activitate individuala sub indrumare,
prin care studentul masterand trebuie sa-si insuseasca si sa
desfasoare activitati specifice cercetarii stiintifice, teoretice si
experimentale, caracteristice ingineriei industriale in vederea
finalizarii studiilor de masterat. Cercetdrile pot Tmbina aspecte
concrete de proiectare inovativda a unui produs/proces sau de
cercetare experimentala pe tematica ingineriei industriale.
Cercetarile se pot desfasura in centrele si laboratoarele de cercetare
ale departamentului si ale facultatii/universitatii care deservesc
direct sau indirect programele de masterat, precum si in companii
industriale din domeniu, realizandu-se prin activitate individuala sau
asociatd unui grup cu orientare de cercetare multidisciplinara, ori in
cadrul unei echipe.

2. Pe parcursul desfasurarii practicii de cercetare masterandul
trebuie sa faca dovada ca ia parte la activitatea stiintifica din centrul,
laboratorul sau compania unde fisi desfasoara activitatea de
cercetare.

Scopul activitatii de cercetare este de a face astfel incat la final

studentul masterand sa fie capabil:

a) sa desfdsoare, sub supervizare, o activitate de cercetare proprie;

b) s3 obtind si sa analizeze critic rezultate teoretice sau
experimentale relative la o tema de cercetare;

c) sa raporteze si sa sustind, verbal si in scris, rezultatele obtinute;

d) sa fie capabil sa lucreze cu un grup/o echipa la o tema de
cercetare multidisciplinara;

e) sa finalizeze cu succes elaborarea dizertatiei.

3. Folosirea teoriilor, metodelor si instrumentelor de cercetare
pentru elaborarea unor cercetari stiintifice si aplicarea acestora in




practica de cercetare, finalizand cu elaborarea dizertatiei.

4. Utilizarea unor metode de autoevaluare a propriei activitati de
cercetare.

5. Documentarea concluziilor rezultate Tn urma activitatii de
cercetare stiintifica si a practicii de cercetare, finalizand cu
elaborarea dizertatiei, evidentiind posibilitatea de continuare a
cercetarilor prin activitatea de doctorat.

6. Obiective atitudinale

a) Respectarea normelor de deontologie profesionala (respectarea
principiilor de cercetare si a legii contra plagiatului).

b) Cooperarea in echipe de lucru pentru rezolvarea diferitelor sarcini
de lucru.

c) Utilizarea unor metode specifice de elaborare a unui proiect de
cercetare si a unei lucrari de dizertatie.

8. Continuturi

8.1 Continut

Activitatea de cercetare stiintifica este stabilitda de comun acord intre studentul masterand si conducatorul
lucrarii de dizertatie, care il va indruma pe parcursul derularii activitatii. Supervizarea pe tema de cercetare
in dezvoltare este prevazuta a fi in responsabilitatea unui cadru didactic, al unui post-doctorand sau al unui
doctorand cu afiliere la centrul sau laboratorul de cercetare ales de masterand.

Pentru masteranzii ce desfasoara activitatea de cercetare in companii, inclusiv laboratoare de cercetare din
sistemul national sau european, responsabilul de master deleaga atributiile de supervizare unui cercetator
desemnat Tn acest sens de institutia gazda. Elaborarea dizertatiei are in vedere cooperarea cadrului didactic
indrumator cu cercetatorul de la nivelul companiei unde este efectuata practica, acolo unde este cazul.

8.2 Activitati Nr. ore | Metode de predare | Observatii

1. Definirea obiectivelor activitatii de cercetare pe care
masterandul o va realiza in lucrarea de dizertatie.

2. Dezvoltarea programului de cercetare teoretica si
experimentald pe care studentul masterand il va realiza
pentru lucrarea de dizertatie.

3. Documentare asupra temei lucrarii de dizertatie.

4. Cercetare in domeniul temei de dizertatie. Practica de
cercetare.

5. Realizarea unui raport de sinteza a activitatilor derulate. 98

6. Realizarea cel putin a unei validari a rezultatelor obtinute.

7. Formularea concluziilor rezultate Tn urma activitatii de
cercetare si a practicii de cercetare.

8. Evidentierea contributiilor personale obtinute in urma
activitatii de cercetare si a practicii de cercetare.

9. Elaborarea lucrarii de dizertatie.

10. Evidentierea posibilitatilor de continuare a cercetarilor
prin doctorat.

- Lucru individual
supravegheat de
tutore;

- Lucru n echipa
supravegheat de
tutore;

- Verificari periodice
ale ritmului de
elaborare a lucrarii
de disertatie.

Bibliografie
e Materiale bibliografice (in format electronic sau tiparit) recomandate de cadrul didactic indrumator al
lucrarii de disertatie, in concordanta cu tema aleasa.

e Date si informatii din cadrul companiei industriale unde se desfasoara practica.




9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

e Coroborarea disciplinei Elaborarea lucrdrii de dizertatie cu asteptarile reprezentantilor asociatiilor
profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul Inginerie industriald se face pe baza unor
dezbateri, organizate cu ocazia practicii studentilor si activitatii de cercetare semestriald, desfasurata pe
baza de parteneriate incheiate cu angajatorii.

e Feed-back de la angajatori cu diverse ocazii (comunicari periodice prin telefon sau e-mail, invitatii la
prelegeri sau sustinerea examenelor de licentd/dizertatie, participari la conferinte si in special de la
parteneri care au solicitat la angajare candidati cu competentele mentionate in programul de masterat.

10. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare |, L
din nota finala

Interactiunea/
colaborarea cadru
didactictndrumator —
masterand pe parcursul

e Activitati de cercetare/proiectare
desfasurate pe parcursul semestrului

10.4 Elab semestrului
.4 Elaborare — X - "
e Evaluarea lucrarii de dizertatie elaborat | Evaluarea lucrarii de
lucrare de . . . A/R
. . de student dizertatie (scris)
dizertatie

e Evaluarea modului in care studentul
cunoaste continutul lucrarii de disertatie
si @ modului in care raspunde la|Examinare orala
intrebadrile referitoare Ila activitatea
desfasurata.

10.4 Standard minim de performanta

e intocmirea lucrérii de dizertatie, cunoasterea detaliilor din continutul acesteia.

e Realizarea documentarii pentru lucrarea de dizertatie, cu utilizarea corecta a surselor bibliografice,
normativelor, standardelor si metodelor specifice, in conditii de autonomie si asistenta calificata.

e Realizarea individuala sau in grup a unor studii si cercetari de complexitate medie, cu identificarea si
descrierea adecvata a rolurilor profesionale la nivelul echipei si respectarea principalelor atribute ale
muncii in echipa, daca este cazul.

e |[dentificarea nevoii de formare profesionala, cu analiza satisfacatoare a propriei activitati de formare si
a nivelului de dezvoltare profesionala, si utilizarea adecvatd a resurselor de comunicare si formare
profesionala.

Data completarii:  Titulari Titlu Prenume NUME Semnatura

Prof. dr. ing. Sorin GROZAV

Data avizarii in Consiliul Departamentului Ingineria Fabricatiei  pjrector Departament Ingineria Fabricatiei
Conf. dr. ing. Adrian TRIF

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IRMP Decan
Prof.dr.ing. Stelian BRAD




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Inginerie Industriala, Robotica si Managementul Productiei

1.3 Departamentul

Ingineria fabricatiei

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii

Master

1.6 Programul de studii / Calificarea

Tehnologii Avansate de Fabricatie/Masterat

1.7 Forma de invatamant

IF —Tnvatamant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei

21.00

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Practica de cercetare IV

2.2 Aria de continut

Pregatire practica

2.3 Titularul de curs

Comisia de specialitate a programului de studii masterale

2.4 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect

Comisia de specialitate a programului de studii masterale

2.5 Anul de studiu 2 | 2.6 Semestrul | 2 | 2.7 Tipul de evaluare Vv
. .. .. .| Categoriaformativa DS
2.8 Regimul disciplinei - -
Optionalitate DI
3. Timpul total estimat
“ C s A s . 32 33 33 33
3.1 Numar de ore pe saptamana | 14 |din care: curs | Iseminarl ~ | Laborator | | Proiect 14
3.4 Numar de ore pe semestru 196 |din care: C?’u?s - Seril.isnar - Labi.r6ator - Pri.izct 196
3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru:
(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
(b) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 14
teren
(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 14
(d) Tutoriat 8
(e) Examinari 4
(f) Alte activitati:
3.8 Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 54
3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 250
3.10 Numarul de credite 10

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

Cunostinte generale de inginerie industriala.

4.2 de competente

Competente din domeniul tehnic, managerial si competente in utilizarea
tehnologiei digitale.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului |-

5.2. de desfasurare a
seminarului / laboratorului
/ proiectului

Prezenta 196 de ore la unitatea de desfasurare a activitatii de practica
(companii cu care s-au incheiat conventii de practica sau laboratoarele si
centrele de cercetare ale facultatii)




6. Competentele specifice acumulate

Competente profesionale

C2.1. Definirea si descrierea detaliata a unui spectru larg de metode de modelare
matematico-experimentala si dezvoltare durabila.

C2.2. Extrapolarea aplicarii metodelor de optimizare, simulare si modelare la noi procese
de fabricatie.

C2.3. Aplicarea metodelor de optimizare, simulare si modelare in analiza unor procese
tehnologice de fabricatie si in dezvoltarea rapida a produselor.

C3.3. Aplicarea integrata a unui spectru larg de aplicatii software avansate pentru
programare, realizare de baze de date, grafica asistata, simulare, proiectarea asistata de
calculator, investigarea si prelucrarea computerizata a datelor, cu preponderenta specifice
fabricatiei.

C4.2. Utilizarea metodelor de proiectare pentru fabricatie si montaj, cu scopul cresterii
C4.3. Aplicarea metodelor moderne de proiectare pentru fabricatie.

C5.1. Identificarea unor principii de baza si metode pentru proiectarea sistemelor de
fabricatie si a logisticii.

C5.3. Aplicarea integrata a spectrului de principii si metode identificat in scopul proiectarii
sistemelor de fabricatie.

C5.5. Elaborarea de proiecte profesionale si /sau de cercetare, care includ aspecte legate
de proiectarea sistemelor de fabricatie, imbunatatirea preciziei acestora si managementul
proceselor de fabricatie.

C6.1. Identificarea si descrierea detaliata a unui spectru larg de metode de dezvoltare a
produselor si de proiectare, asigurare, realizare si valorificare a calitatii produselor.

C6.5. Elaboarea de proiecte profesionale si/sau de cercetare, care includ fabricatia
inovativa in procesul de dezvoltare al produselor.

Competente transversale

CT1. Executarea responsabila a sarcinilor complexe privind utilizarea tehnicii de calcul in
proiecte interdisciplinare de fabricatie, in conditii de autonomie si independenta, cu
respectarea eticii profesionale.

CT2. Elaborarea si managementul proiectelor de cercetare si/sau aplicative. Dezvoltarea
unor aptitudini sociale de cooperare in echipa, atitudine pozitiva, respect fata de colegi si
asumarea rolului de lider.

CT 3. Autoevaluarea obiectiva si diagnoza nevoii de formare profesionala continua in
scopul insertiei pe piata muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru
dezvoltarea personala si profesionala. Autocontrolul invatarii si utilizarea eficienta a
abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia informatiei si a comunicarii.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Stagiul de practicd de cercetare desfasurat de catre studenti in
organizatiile/unitatile de practicd (companii din domeniu cu care
facultatea a fincheiat conventii de practicd sau laboratoarele si
centrele de cercetare din cadrul facultatii) urmareste:

e Dezvoltarea de abilitati si competente de cercetare si proiectare in

domeniul ingineriei industriale inovative ;

Cunoasterea siintelegerea proceselor de proiectare constructiva si
tehnologica si a proceselor de productie din cadrul unei intreprinderi
si aplicarea cunostintelor acumulate in procesul de cercetare —
dezvoltare - inovare.

Sa-si insuseasca cunostinte si deprinderi in domeniul specializarii;




e S3asimileze tehnologii implementate in practica industrial3;

e S3 cunoasca modul de organizare a atelierelor si sectiilor de
fabricatie;

e S3 cunoasca utilajele si echipamentele tehnologice aflate in
dotarea

e unitatilor industriale;

e S3 cunoasca modul de elaborare a documentatiei
tehnologice si constructive;

e Sa analizeze activitatea de cercetare - proiectare.

7.2 Obiectivele specifice

1. Disciplina Practica de cercetare IV, parte integranta a programelor
de masterat de cercetare din domeniul Inginerie industriald, este
prevazuta ca activitate individuala sub findrumare, prin care
studentul masterand trebuie sa-si insuseasca si sa desfasoare
activitati specifice cercetarii stiintifice, teoretice si experimentale,
caracteristice ingineriei industriale. Cercetarile pot imbina aspecte
concrete de proiectare inovativa a unui produs/proces sau de
cercetare experimentala pe tematica ingineriei industriale.

Cercetarile se pot desfasura in centrele si laboratoarele de cercetare
ale departamentului si ale facultatii/universitatii care deservesc
direct sau indirect programele de masterat, precum si in companii
industriale din domeniu, realizandu-se prin activitate individuala sau
asociata unui grup cu orientare de cercetare multidisciplinara, ori in
cadrul unei echipe.

2. Pe parcursul desfasurarii practicii de cercetare masterandul
trebuie sa faca dovada ca ia parte la activitatea stiintifica din centrul,
laboratorul sau compania unde fsi desfasoara activitatea de
cercetare.

Scopul activitatii de cercetare este de a face astfel incat la final

studentul masterand sa fie capabil:

a) sa analizeze si sa formuleze o problema de cercetare si sa
stabileasca o strategie pentru aceasta;

b) sa desfasoare, sub supervizare, o activitate de cercetare proprie;

c) sa obtina si sa analizeze critic rezultate teoretice sau
experimentale relative la o tema de cercetare;

d) sa raporteze si sa sustina, verbal si in scris, rezultatele obtinute;

e) sa fie capabil sa lucreze cu un grup/ o echipa la o tema de
cercetare multidisciplinara.

3. Folosirea teoriilor, metodelor si instrumentelor de cercetare
pentru elaborarea unor cercetari stiintifice.

4. Utilizarea unor metode de autoevaluare a propriei activitati de
cercetare.

5. Obiective atitudinale

a) Respectarea normelor de deontologie profesionala (respectarea
principiilor de cercetare si a legii contra plagiatului).

b) Cooperarea in echipe de lucru pentru rezolvarea diferitelor sarcini
de lucru.

c) Utilizarea unor metode specifice de elaborare a unui proiect de
cercetare.

8. Continuturi




Conditiile noi de pe piata de produse solicita activitati
complexe cu un ridicat grad de inovativitate. Produsele
industriale trebuie sa faca fata urmatoarelor situatii:

. Piete suprasaturate pe care se poate

patrunde numai prin scaderea preturilor, sau prin noi

solutii constructive ti tehnologice;

o Preturile pietei sunt cu mult mai eterogene;

o Timpii de dezvoltare a noilor produse trebuie

redusi substantial.
Pentru a creste complexitatea unor produse industriale este
nevoie de o cercetare continua si sustinuta, atat in ceea ce
priveste proiectarea unor produse cu caracteristici
functionale superioare, cat si in ceea ce priveste
perfectionarea si obtinerea metodelor utilizate la prelucrarea
si asamblarea produselor.
Pe langa reducerea costurilor care se asteapta de la
modernizarea montajului, mai exista un aspect deosebit de
important, al calitatii superioare a produselor montate
automat sau robotizat, la care interschimbabilitatea este
asigurata. Pentru ca un produs sa fie construit virtual fara
defecte, ar trebui proiectata o limita de toleranta care sa fie
semnificativ mai mare decat .
Procesul de imbunatatire sase sigma are ca scop reducerea
sau eliminarea pierderilor care pot sa apara datorita
defectelor existente sau potentiale si are ca scop:

o Reducerea costurilor cu rebuturile si

retusurile cu 10%;

o Reducerea numarului de reclamatii ale

clientilor;

Minimizarea erorilor de executie.
Activitatea de cercetare stiintifica este stabilita de comun
acord intre student si indrumatorul Practicii de cercetare IV
(care in cazul majoritatii masteranzilor este si conducatorul
lucrarii de dizertatie), care il va indruma pe parcursul derularii
activitatii. Supervizarea pe tema de cercetare in dezvoltare
este prevazuta a fi in responsabilitatea unui cadru didactic, al
unui post-doctorand sau al unui doctorand cu afiliere la
centrul sau laboratorul de cercetare ales de masterand.

Pentru masteranzii ce desfasoara activitatea de cercetare in
companii, inclusiv laboratoare de cercetare din sistemul
national sau european, responsabilul de master deleaga
atributiile de supervizare unui cercetator desemnat in acest
sens de institutia gazda.

Practica de cercetare IV include un raport semestrial si
prezentarea acestuia, in fata unei comisii alcatuite din cadre
didactice titulare la programul de masterat la care studentul
este Tnmatriculat, fiindu-i alocate 10 puncte credit.
Masteranzii vor consulta specialistii din firmele in care au
lucrat pentru a solicita materiale bibliografice, documentatie
tehnica pentru o cunoastere temeinica a tehnologiilor
avansate de fabricatie.

Nr. ore

Metode de predare

Observatii

8.2 Activitati

Nr. ore

Metode de predare

Observatii

1. Definirea obiectivelor activitatii de cercetare pe care

196

- Lucru individual




o va realiza in lucrarea de dizertatie. supravegheat de

2. Dezvoltarea programului de cercetare teoretica si tutore
experimentala pe care il va realiza pentru lucrarea de - Lucru in echipa
dizertatie. supravegheat de

3. Cercetare in domeniul temei de dizertatie. tutore

4. Realizarea unui raport de sinteza a activitatilor - Verificari periodice
derulate.

Bibliografie

e Materiale bibliografice (in format electronic sau tiparit) recomandate de cadrul didactic indrumator al
activitatii de practica / al lucrarii de disertatie, in concordanta cu tema aleasa.
Date si informatii din cadrul companiei industriale unde se desfasoara practica.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

* Practica de cercetare a studentilor masteranzi este coordonata de cadre didactice din facultate. Acestia
organizeaza intalniri cu alte cadre didactice din domeniu, titulare in alte institutii de invatamant superior, si
cu reprezentanti ai companiilor industriale din domeniu.

e Dezbaterile cu reprezentanti ai mediului academic, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi
din domeniul Inginerie industriald sunt organizate cu ocazia practicii studentilor si activitatii de cercetare
semestriald, desfasurata pe baza de parteneriate incheiate cu angajatorii.

e Feed-back de la angajatori cu diverse ocazii (comunicari periodice prin telefon sau e-mail, invitatii la
prelegeri sau sustinerea examenelor de licenta/dizertatie, participari la conferinte si in special de la
parteneri care au solicitat la angajare candidati cu competentele mentionate Tn programul de masterat.

10. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare |7,. S
din nota finala

Interactiunea/

e ; colaborarea cadru
e Activitati (A) de cercetare / proiectare

. . didactic indrumator — 50%
desfasurate pe parcursul semestrului
masterand pe parcursul
semestrului
10.4 Practica de e Evaluarea raportului de practicd|Raportul de practica
. 25%
cercetare elaborat de student (scris) (RP)

e Evaluarea modului in care studentul
prezintd si  cunoaste  continutul
raportului de practicd si a modului in|Examinare orala (EO) 25%
care raspunde la intrebarile referitoare
la activitatea desfasurata.

10.4 Standard minim de performanta

e ntocmirea raportului de practics, cunoasterea detaliilor din acest raport.

e Realizarea proiectelor semestriale si a documentarii pentru lucrarea de dizertatie, cu utilizarea corectd a
surselor bibliografice, normativelor, standardelor si metodelor specifice, in conditii de autonomie si
asistenta calificata.

e Realizarea Tn grup a unor lucrari sau proiecte de complexitate medie, cu identificarea si descrierea
adecvata a rolurilor profesionale la nivelul echipei si respectarea principalelor atribute ale muncii in
echipa.

e |dentificarea nevoii de formare profesionald, cu analiza satisfacatoare a propriei activitati de formare si
a nivelului de dezvoltare profesionald, si utilizarea adecvatda a resurselor de comunicare si formare
profesionala.




10.6 Standard minim de performanta N=0,5A+0,25RP+0,25EO;

Conditia de obtinere a creditelor: N>5; A>6; C>4; P>4;

Data commietT s e R o .
Titularul de . .
. Prof. dr. ing. Sorin GROZAV
practica
Cotitularulde s L. dr. ing. Vasile CECLAN
practica
Data avizarii Tn Consiliul Departamentului IF Director Departament IF
Conf.dr.ing. Trif Adrian
Data aprobarii in Consiliul Facultatii IRMP Decan

Prof.dr.ing. Stelian BRAD




